熔铸一作业区混合炉流铝流槽维修方案

1． 设备原理与功能介绍：
熔铸一作业区混合炉1至4号溜槽已进行维修。目前尚有5号6号溜槽未维修，日常溜槽维修量大，且溜槽内凸凹不平，铝液流速难以很好控制，需整体拆除维修。
铝液流铝流槽是铝合金铸造的基础设备之一，水平铝液流槽的主要作用是将混合炉中铝液引流至铸造机等设备。
二、设备目前存在的主要问题是：
[bookmark: _GoBack]    目前使用的流槽为传统的耐高温浇注料砌筑而成，这种流槽在使用过程中表面易粘铝，作业人员在清理流槽时作业时间长达30分钟，且易造成浇注料破损，使得高温铝液渗入浇注料致使壳体钢板逐渐变形。此外，每对流槽维护一次，就需拆除浇注料，并对壳体钢板校正后重新砌筑，维护过程耗工费料。
三、维修实施方案内容
项目维修实施方案内容
	维修内容
	备注

	维修人员现场测绘溜槽尺寸，现场存在较多不规则现场尺寸。
	

	购置成型不沾铝内衬结构浇注与外部钢构一体烧结成型流铝流槽二套（约70米），替换现有熔铸一作业区5#、6#混合炉流铝流槽更换，减少作业区流槽清理难度，提高生产的故障处理能力，更好的为保障生产提供帮助，规避烫伤风险。
	为保障改造的准确性，乙方应现场测绘确定尺寸及形状

	维修人员进入现场进行技术指导安装，并参与调试试运行。
	


四、维修方案实施流程 
1、设备维修单位进入现场进行实地评估，根据作业区提出的初步实施方案和实施内容制定详细的维修方案和施工安全措施。 
2、作业区会同维修单位对最终详细方案和施工安全措施进行评审完善，最终制定合理的实施方案，并签订技术协议。 
3、维修单位根据最终形成的实施方案及技术协议要求实施该项目。 
4、作业区会同设备管理科、安全管理科组织验收，项目竣工。
五、维修项目实施可行性分析 
   已完成1至4号炉混合炉流铝流槽更换工作，使用效果良好，项目可行性较高。
五、维修实施计划及工期 
1、2021 年 8 月完成招标。 
2、2021 年 10月备件到位。 
3、2021 年11至12月在供方技术人员指导下由熔铸一作业区自行完成溜槽维修工作。 
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