
甘肃酒钢集团东兴铝业陇西分公司
氟化盐加料车技术规格书
甲方：甘肃东兴铝业有限公司陇西分公司

乙方：
甘肃东兴铝业有限公司陇西分公司（以下称甲方）与         公司（以下称乙方）就氟化盐加料车设备，经双方协商，达成如下技术协议：

一、总则

（一）本技术协议作为甲方设备订货合同的附件，与订货合同同时生效，具有同等法律效力。合同执行期间双方再协商形成的补充协议和追加条款也具有同等法律效力。
（二）本技术协议所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应保证提供符合有关标准和技术文件的优质产品。
（三）乙方提供的设备必须具有国内同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟的技术或专利技术。
（四）乙方提供的设备必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定的工作。
（五）乙方提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发问的标准和技术规范。
（六）乙方须对本设备的设计完整性、合理性和设计质量承担全部责任，乙方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。
（七）乙方所提供的设备必须是全新的，保证安全稳定可靠长期操作。
二、作业环境要求和车辆工况条件                                        
（一）车辆目标

本车辆的设计可以从储料仓运送氟化盐到电解车间，并将料加到240KA、400KA电解槽上的加料口。

（二）使用环境条件 

1.环境空气中含有微量的氧化铝粉尘、水蒸气、氟化物等有害物质。

2.使用位置：电解车间与阳极组装车间

3.环境温度：空气温度≤75℃；壳面表面温度 600～750℃；距电解质壳面1m处温度 150℃；电解质温度：960～1000℃。

4.电磁场：电流强度 400kA。天车轨道处最大磁场：300Gs，电解槽阳极母线处最大磁场：750Gs。

5.加料车工作位置：电解车间3.500m操作地坪通廊及电解槽出铝端操作面、氧化铝仓库。

6.技术条件生产规模：设计年产原铝35万吨。

设备用途：用于向电解槽氟化盐料箱内添加氟化盐

三、设备主要技术参数
整车质量（t）：≤20t

有效载荷：10t

最高车速：≥70km/h   
满载最大爬坡度（%）：30%

加料速率：>300kg/min(速度可调）
内侧最小转弯半径：约7.5m

车身外形尺寸：约8.75x2.5x3.65m

燃料：柴油

氟化铝安息角：31～35°

氟化铝体积密度:1.3～1.5 g/ cm3

料斗有效容量：7立方米

给加料车加料方式：仓库拆袋平台固定料斗加料；
氟化盐加料车具有以下功能：

（一）取料

驱动加料车到氟化盐、氧化铝粉料的库房取料，可以自动检测极限料位。

（二）加料输送

伸出辅助行走支腿，用于加料时增加车辆稳定性。

第一水平底部螺旋输送器，将料从料箱的后面送到前面。
第二垂直螺旋输送器，将料从料箱的底面送上面旋转接头处。

第三和第四水平螺旋输送器，将料从上面旋转接头处送到槽上接口处。

（三）加料管伸缩长度：

加料管水平旋转角度：180度。

加料管垂直旋转角度：≦30度。

（四）加料车出料口尺寸：Φ200mm

（五）下料口防漏灰

下料口安装收尘装置并可自动控制加料停止。

（六）加料管轴承防灰

加料管轴承处设置多道密封，避免粉料进入轴承中，延长轴承使用寿命。

（七）加料管防超载和堵料

加料管增加调整机构，防止超载输送，防止堵料。

（八） 支腿增加稳定性

副车架安装辅助支腿系统，增强臂架作业稳定性。

（九）发动机配置

采用双发动机布置方式，底盘自带发动机1台；另外加装发动机1台，满足上装液压系统动力需求。双发动机均为水冷发动机。双发动机必须符合强磁区域使用避免电气系统磁化导致车辆飞车。
（十）倒车灯、停车灯、倒车报警器（语音式）

四、资质要求 

（一）具有完善的质量保证体系，持有国家认定的有资质机构颁发的ISO9000系列认证书或等同的质量保证体系认证证书。

（二）投标人具有设计、制造与招标设备相同或相近的设备的资质，在安装、调试和运行中未发现重大的设备质量问题或对曾发生的问题已有有效的改进措施。

（三）投标人供货设备应为成熟的产品，近三年以内具有同行业8个及以上项目成功运行的业绩（提供合同复印件）。

五、供货范围

（一）驱动行走的柴油载重汽车

（二）加料系统及料仓

包括料仓、料仓水平输送、料仓垂直输送、水平回转输送系统。

（三） 电气系统

电气系统包括配电设备（配电、控制、操作、照明）、PLC系统、电缆（动力和控制）、显示控制屏幕。

（四） 液压系统

1.液压系统包括油箱、液压泵、马达、阀件、管路等。其中液压泵、阀件、油马达、密封件等（参照或相当于）Parker、Danfoss等公司产品。
2.输送系统的四组螺旋输送分别有独立的液压泵驱动液压马达，操作简单，维修方便。

六、备品备件和专用工具

（一）附属备品备件清单（验车时必须提供备品备件清单）

	序号
	名     称
	规      格
	数  量

	1
	底盘发动机空气滤芯、机油滤芯、燃油滤芯
	国产优质
	各1套

	2
	上车发动机空气滤芯、燃油滤芯、机油滤芯
	国产优质
	各1套

	3
	上车发动机发电机、起动机
	国产优质
	1套

	6
	螺旋密封件
	参照或相当于马达端、非马达端各一套
	1套

	7
	轴承组件
	参照或相当于马达端、非马达端各一套
	1套


（二）随车易损件清单及专用工具

	序号
	名  称
	单位
	数量
	产地
	生产厂家

	1
	拉马
	套
	1
	中国
	

	2
	轴承安装筒
	套
	1
	中国
	

	3
	6kg灭火器
	套
	1
	中国
	

	4
	O形密封圈
	套
	1
	中国
	

	5
	组合螺栓M16
	副
	10
	中国
	

	6
	可锁工具箱
	个
	1
	中国
	

	7
	全车主要规格保险管（5A、10A、100A、200A）
	只
	10
	中国
	


七、设备各部分技术说明

（一） 柴油载重汽车底盘

参照或相当于陕汽德龙F3000、东风天龙、重汽豪沃MAX
	序号
	项目
	参数

	1
	驱动形式
	6x4

	2
	发动机功率
	290以上马力

	3
	排放标准
	国Ⅴ排放标准

	4
	车架规格
	标准规格

	5
	发电机
	功率2.1kw，电压28v，电流55a

	6
	发动机
	参照或相当于潍柴、康明斯、玉柴

	7
	变速箱
	参照或相当于法士特、万里扬、采埃孚

	8
	接近/离去角
	12/27(°)

	9
	油箱
	280L

	10
	轴距
	＞3200x1350

	11
	载重
	25吨-40吨

	12
	空调
	标配

	13
	轮胎
	前轮实心轮胎，后八轮充气轮胎

	14
	自重
	约10吨

	15
	最高车速
	≥70km/h


（二）料仓系统

该料箱系统由结构钢板冲压、焊接成型，容量大于7m³，可满足约10吨氟化盐存放。内部关键位置安装容量检测装置，料满与缺料能自动检测并报警，同时引发相关安全动作。

（三）螺旋输送系统

该车采用四级螺旋输送系统，使氟化盐自下而上输送。

1）一级螺旋输送：主要满足料箱中后部氟化盐向前部二级输送口输送。此级工作时间短。

2）二级螺旋输送：使物料由料箱底部向上部输送。同时将氟化盐通过中部回转机构输送给三级螺旋机构。

3）三级螺旋输送：三级螺旋可进行回转与俯仰动作。 

4）四级螺旋输送：四级螺旋末端有出料口控制装置及柔性加料装置，可实现出料口打开与闭合，同时对料仓是否加满进行检测。

臂架末端装有蝶阀系统，氟化盐加料车加料管自带料位计，氟化盐加料车料箱缺料、加料料满时驾驶室能够报警；带料位检测，电解槽料箱内料满自动停止加料； 

料管前端和车后设防磁场干扰摄像头，以辅助加料定位和倒车视线。防止摄像头损坏及防尘，彩色中文监视器置于驾驶室内。

（四）驾驶室系统

驾驶室采用通用底盘驾驶室，并加装控制仪表台系统。

（五）双支腿系统

支腿系统在臂架收起时，支腿系统必须收起；支腿在臂架伸出时，臂架必须伸出。同时在控制系统中队支腿与臂架动作进行互锁。

（六）车架系统

参照或相当于陕汽德龙F3000、东风天龙、重汽豪沃MAX底盘车架
（七）动力系统

动力系统布置应满足车辆行走及上装液压系统动力需求。底盘发动机空滤系统均采用空滤+油浴式双级过滤系统而保障发动机的使用寿命。同时采用水冷方式进行冷却。

（八）液压系统

整车液压系统部分采用闭式液压系统，实现动力按需分配；配套阀组采用进口阀组，并经过高温、高磁场环境作业验证。液压油箱带有液位显示器。

（九）电气系统


1.整车控制系统参照或相当于CAN总线通讯方式，其性能可靠性、防水、防震等防护等级非常高，可以达到IP67的防护等级。该控制器采用参照或相当于CoDeSys编程软件 ,语言有很多种,常用的CoDeSys都支持。

2.上位机控制器主要显示的发动机参数；螺旋参数；变幅、回转角度参数；支腿、变幅液压系统压力；泵出口压力等。关键核心动作均有图像监视系统，保证作业安全。同时对支腿作业进行仿行显示；料箱盖仿行开关显示；急停及动作显示警示灯功能。所有电缆必须穿线保护，软连接及弯曲部分采用软管保护。
加料操作控制台可以移动或者操作座椅可以旋转锁定等，便于操作，整车安装360度摄像头及关键部位同步安装摄像头，便于监控外部环境。

（十）设备设计、制造、验收执行标准及规范

设备将严格按照ISO9001质量认证体系的要求完成设备的设计、制造，并在设计、制造、试验、安装、调试及验收中遵循以下标准：《涂装通用技术要求 JB/ ZQ4000.10-86》 ；《工程机械噪声限值和测定》GB16710.1—1996、GB/T16710.2～16710.5—1996；制动器性能符合GB10827-89的有关规定；《回转支承》 JB/T 2300 ；《起重机设计规范》 GB3811-2008；《钢结构设计规范》 GBJ17-88；电气设备及文件遵照现行的IEC标准；设备外表涂层要求在合同签定时由买方提出要求。

八、主要部件品牌选用要求

	序号
	设备名称
	品牌

	1
	结构件
	

	2
	马达
	参照或相当于丹弗斯

	
	变量泵
	

	
	核心比例阀组
	

	3
	实心轮胎
	国产优质

	4
	核心控制器
	参照或相当于派芬

	5
	显示控制器
	国产优质

	6
	倾角传感器
	国产优质

	7
	角度编码器
	参照或相当于库伯乐

	8
	下料口音叉传感器
	参照或相当于E+H

	9
	油缸
	国产优质

	10
	散热器
	参照或相当于AKG


九、技术资料明细
	提供技术资料明细

	序号
	资料名称
	份数
	备注

	1
	产品合格证
	1套
	含底盘、整车

	2
	主要零部件检验报告
	1套
	

	3
	材质检验报告
	1套
	

	4
	车辆出厂检验记录
	1份
	

	5
	使用说明书
	2套
	

	6
	包括：总图
	1套
	

	7
	柴油机使用说明书
	1套
	

	8
	液压系统原理图
	1套
	

	9
	发动机控制原理图
	1套
	

	10
	底盘说明书
	1套
	

	11
	驾驶室微电控制系统原理图
	1套
	

	12
	润滑部位示意图
	1套
	

	13
	电控变量泵样本
	1套
	

	14
	马达样本
	1套
	

	15
	液压冷却器样本
	1套
	

	16
	PSV电控比例多路换向阀样本
	1套
	

	17
	必要的结构示意图，便于易损件更换
	1套
	


十、供货及验收
（一）供货范围：氟化盐加料车1台、附属备品备件清单、专用工具、 随机易损件清单、设备各部分技术说明、全套技术资料。

（二）供货时间：乙方在接到中标通知之日起120天之内，负责将车辆运至甘肃东兴铝业有限公司陇西分公司。

（三）验收：由乙方派专业技术人员在甘肃东兴铝业有限公司陇西分公司按照合同技术要求和装箱单试车验收。

十一、质量、服务保证

（一）整车质量保证期为1年，主要部件质量三包期按国家质量三包期规定执行。在三包期内，乙方因产品质量导致的各类故障，及时免费维修或更换零部件；

（二）乙方提供车辆底盘合格证、使用维修手册等技术资料。

（三）保修期以外，设备在使用过程中发生故障，乙方应积极协助买方提供维修方面的技术支持。

（四）乙方承担全车车辆两次免费保养，并承担所需备件、材料、人工等费用。

十二、售后技术培训

乙方负责免费向甲方提供所需操作、维修等技术方面的培训和咨询服务。

其他

（一）本规格书一式四份，甲方执三份，乙方执一份。

（二）本规格书自双方签字之日起生效，协议事项全部完成之日后失效。

（三）其他未尽事宜，甲乙双方协商解决。

（四）本 规 格 书 内 容 经 由 甲 乙 双 方 于    年   月  日  时至   时通过     方式商定。

（五）甲乙双方应当就签订本规格书的相关事宜保密，不得将签订主体、时间、内容等信息透露给其他第三人。

（六）若           单位不中标，本技术规格书自动失效，双方互不承担任何责任。

	甲方：甘肃东兴铝业有限公司

陇西分公司

地址：甘肃省陇西县巩昌镇东郊社区第二街区32号

联系电话：

授权代表：

签订日期：
年  月  日
	乙方：

地址：

联系电话：

授权代表：

签订日期：
年  月  日




