  

酒钢集团检验检测中心2026年上半年
铂黄坩埚加工技术服务内容及要求
























酒钢检验检测中心2026年上半年铂金（铂黄）坩埚加工技术服务内容及技术要求：
一、总则
本技术规格书可作为合同的附件与合同同时生效，具有同等法律效力。合同执行期间双方再协商形成的补充协议和追加条款也具有同等法律效力。
1.本技术规格书所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标人应保证提供符合有关标准和技术文件的优质产品。
2.投标人提供的铂金（铂黄）坩埚必须是全新、规范、可靠的高质量产品，能够确保连续稳定的使用。
3.投标人须对铂金（铂黄）坩埚系统设计的完整性、合理性和质量承担全部责任，保证铂黄金坩埚满足电热熔融工艺要求。
4.投标人在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。
5.投标人若对加工技术服务的内容存在疑惑时，应在之前与采购人进行沟通，确保成品满足使用要求。
6.采购人会安排2人对提纯、重融等加工的技术服务过程进行现场监督。投标人承担甲方2人取送过程中的车费、住宿等费用。加工技术服务的过程中铂黄金属的提纯损失不得超过1.5%，铂金、铂黄金属的加工损失不得超过0.4%。
二、加工技术服务内容
（一）通用要求
1.坩埚应具有技术成熟、先进、可靠的特点。
2.投标人加工后的铂黄金坩埚，其纯度保证（Pt+Au）≥99.95%，其中铂金纯度≥99.95%，黄金纯度：99.99%，铂金和黄金的比例为95%:5%，同时提供质量分析报告单。
3.产品质量：铂金应执行GB1419-2015 SM-Pt99.5牌号标准，黄金应执行GB4134-2021 IC-Au99.99牌号标准。
4.投标人按照图纸进行加工技术服务，其光洁度、尺寸精度保证符合实物要求，坩埚重量的精度必须控制在≤1克。并按照采购人要求进行编号，提供详细的发货清单。
5.坩埚、模具加工制作单位需具有坩埚和模具的标准图纸并具备成熟的加工工艺，现场测绘的尺寸同标准尺寸略有差异，以标准尺寸为准。
6.坩埚要有良好的使用寿命。
（二）合金区域加工技术服务内容及要求
1.尺寸要求
1.1铂黄模具：外径45mm，底部直径36mm，高度4mm，壁厚0.4mm，模具表面光洁度至镜面。DY501铂黄模具如下图：
[image: ][image: ]
1.2铂黄坩埚（DY501）尺寸图：上口直径35mm，底部直径28mm、高度35mm、壁厚0.3mm，底部有凸起部分。
[image: ]2.数量、规格及重量明细
2.1加工前:旧铂黄坩埚（DY501）12个，共380.41克;旧铂金坩埚6个，共163.69克;总计544.10克。
2.2加工后：铂黄坩埚（DY501）12个，每个坩埚质量（31±1）g；铂金坩埚6个，每个坩埚质量（27±1）g。
	合金区域铂黄料加工明细

	名称
	数量加工后
	单位
	质量/g
	备注

	铂黄坩埚DY501
	12
	个
	544.10加工前
	新坩埚编号54～65

	铂金坩埚
	6
	个
	
	新坩埚编号26～31


（三）原料区域加工技术服务内容及要求
1.尺寸及质量要求
1.1原料区域加拿大Katanax X-600全自动电熔融炉配套坩埚、模具：单个铂黄模具质量35克（±1）（nd=35mm）、单个铂黄坩埚质量35克（±1），配套坩埚、模具尺寸如下图：
[image: ][image: ]1.2原料区域上海宇索DY-501型熔样机配套坩埚、模具：坩埚上口直径35mm，底部直径28mm、高度35mm、壁厚0.3mm，底部有凸起部分，单个铂黄坩埚质量32克（±1）；模具外径45mm，底部直径36mm，高度4mm，壁厚0.4mm，模具表面光洁度至镜面，单个铂黄模具质量43克（±1），加工尺寸图如下：
[image: ]
[image: ]2.数量、规格及重量明细
2.1加工前：旧铂黄坩埚(X-600)24个，共827.28克；旧铂黄模具（X-600）4个，共139.13克；旧铂黄坩埚(DY501)10个，共305.26克；旧铂黄模具(DY501)4个，共175.75克；总计1447.42克。
2.2加工后：铂黄坩埚(X-600)23个，铂黄坩埚（DY501）14个,铂黄模具（DY-501）4个。
	原料区域铂黄料加工明细

	名称
	数量加工后
	单位
	质量/g
	备注

	铂黄坩埚X-600
	23
	个
	1447.42加工前
	新坩埚编号D1#～D23#

	铂黄坩埚DY-501
	14
	个
	
	新模具编号D1#～14#

	铂黄模具DY-501
	4
	个
	
	新模具编号D1#～D4#


（4） 铁合金区域加工技术服务内容及要求
1.尺寸要求
1.1铁合金区域的铂黄坩埚及模具加工规格要求符合上海宇索DY-511型熔样机配套坩埚、模具尺寸，单个铂黄坩埚质量37克（±1），单个铂黄模具质量36.5克（±1）。
铂黄坩埚：加工规格要求铂黄坩埚按DY511型熔样机图纸尺寸加工，单个质量37克。
[image: IMG_20250318_175226]
1.2铂黄模具：外径45mm，底部直径36mm，高度4mm，壁厚0.4mm，重量37克，模具表面光洁度至镜面。如下图：
2.数量、规格及重量
2.1加工前：旧铂黄坩埚17个，共608.8克；旧铂黄模具5个，共184.4克；
2.2加工后：铂黄坩埚16个，铂黄模具5个。


[image: 图纸2副本]（五）铝检验区域加工技术服务内容及要求
1.要求
1.1铂金坩埚：上口外径38mm，底部直径22mm，高度约40mm，壁厚0.4mm，铂金坩埚重量（含盖子）约30.0克，如图：
[image: 774bbba26e27ab9b3e6855e89b43c037]
2.数量、规格及重量明细
2.1加工前:旧铂金坩埚22个，共542.00克；坩埚盖23个，共99.15g，总共641.15克。


2.2加工后：铂金坩埚21个，每个坩埚质量（30＋1）g。

（六）榆钢检验检测站区域加工技术服务内容及要求
1.尺寸及质量要求
1.1上海宇索DY-501型熔样机配套坩埚、模具：坩埚上口直径35mm，底部直径28mm、高度35mm、壁厚0.3mm，底部有凸起部分，单个铂黄坩埚质量34克（±1）；模具外径45mm，底部直径36mm，高度4mm，壁厚0.4mm，模具表面光洁度至镜面，单个铂黄模具质量44.5克（±1），加工尺寸图如下：
[image: ]
[image: ]1.2纯铂金坩埚：上口直径45mm，底部直径30mm，高度46mm，壁厚0.3mm，重量42克（±1），容量50ml左右，坩埚内外光洁。
2.数量、规格及重量明细
2.1加工前：旧铂黄坩埚(DY501)21个，共707.82克；旧铂黄模具(DY501)16个，共718.37克；纯铂金坩埚2个共83.21克；总计1509.4克。
2.2加工后：铂黄坩埚（DY501）21个,铂黄模具（DY-501）16个，纯铂金坩埚2个。
2.3加工后需补充铂黄料（铂金和黄金的比例为95%:5%）27克，纯铂金2.5克。

	原料区域铂黄料加工明细

	名称
	数量加工后
	单位
	质量/g
	备注

	铂黄坩埚DY-501
	21
	个
	1509.4加工前
	新坩埚编号34#～54#

	铂黄模具DY-501
	16
	个
	
	新模具编号24#～39#

	纯铂金坩埚
	2
	个
	
	新模具编号1# ～2#


三、验收要求
（一）验收内容
1.核对到货产品名称、型号、数量、重量、尺寸是否与合同及加明细表一致。产品表面应无氧化、变形、裂纹、毛刺等缺陷。
2.通过乙方提供的质量分析报告单验证铂金纯度≥99.95%、黄金纯度≥99.99%，甲方对坩埚进行抽检，对存在质量异议的保留第三方检测机构复检权利（费用由责任方承担）。
3.使用精度≤0.01g的天平逐件验收产品重量，产品重量满足技术规格书的相关要求。
4.乙方需提供完整资料，包括加工情况简要说明、产品数量、质量清单明细、产品合格证、产品装箱清单。
（二）验收流程
1.甲方需在7个工作日内完成质量、尺寸、重量等详细检验，乙方可派人员参与。
2.双方对检测结果存在分歧，可共同委托有检测资质的权威检测机构复检，费用由责任方承担。
（三）验收责任
因乙方原因导致产品质量无法满足技术规格书中相关要求，造成验收延期，每日按合同总价0.1%支付违约金；由此造成的损失由乙方全部承担。
四、售后服务
1.产品采用适合长途运输及多次搬运，未包装或包装不当，造成产品损坏、缺件、质量下降等其它产品质量事故，由乙方承担责任并及时给予解决。
2.乙方保证提供的产品是全新的、未使用的、技术成熟的、并在各个方面符合规定质量、规格和性能的要求。
3.乙方对产品的质量实行“三包”服务，产品的质保期为验收合格后12个月或货到现场18个月，二者以短者计。

技术答疑联系人：殷学飞，联系方式：18009475227。
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二期

		编号				Al2O3		铝业化学		铝业化学2		liF		理化化学		铝业化学		铝业化学		KF		理化化学				MgF2		理化化学				TGaF2		理化化学		AlF3		铝业化学		NAF		MR		化学		荧光																化学值

		G		90-cx1		2.42		3.54		3.40		3.30		2.52		2.66		2.64		1.82		1.23				1.41		0.99				5.06		5.77		4.86		36.22		45.22		2.42		2.50		2.43						样品		NaF		Na				Li		LiF		K		KF		Mg		MgF2		Ca		CaF2

				45		2.25						3.32								1.48						1.18						5.07				4.77						2.39										G		43.32		23.72				0.712		2.66		0.814		1.21		0.374		0.96		2.64		5.14

		H		90-cx1		2.28		3.84		3.66		3.23		2.19		2.70		2.68		1.83		1.13				1.25		0.69				4.58		5.24		5.04		36.29		45.63		2.41		2.51		2.39						H		43.80		23.98				0.722		2.70		0.751		1.12		0.107		0.27		2.41		4.69

				45		1.80						3.07								1.34						1.14						4.73				4.97						2.40										I		43.49		23.81				0.681		2.55		0.789		1.17		0.250		0.64		2.64		5.14

		I		90-cx1		1.77		3.52		3.68		3.28		2.09		2.55		2.53		1.86		1.19				1.31		0.83				4.99		5.77		5.60		36.41		45.59		2.34		2.50		2.39						J		43.32		23.72				0.653		2.44		0.726		1.08		0.159		0.41		2.44		4.75

				45		1.54						3.07								1.38						1.24						5.04				5.35						2.37										K		45.48		24.90				0.692		2.59		0.812		1.21		0.192		0.49		2.43		4.73

		J		90-cx1		2.01		4.14		4.10		3.21		1.94		2.44		2.42		1.90		1.10				1.27		0.73				4.65		5.38		5.67		36.45		45.28		2.34		2.48		2.36						3141		42.94		23.51				0.852		3.19		0.889		1.32		0.399		1.02		2.38		4.64

				45		2.69						3.14								1.44						1.21						4.07				4.84						2.40										4119		44.49		24.36				0.830		3.10		0.85		1.26		0.510		1.31		2.56		4.99

		K		90-cx1		2.28		3.50		3.56		3.10		2.11		2.59		2.57		1.76		1.20				1.33		0.74				4.69		5.14		2.61		35.94		47.63		2.67		2.65		2.66						4215		41.92		22.95				0.984		3.68		0.974		1.45		0.690		1.77		2.61		5.08

				45		2.01						2.87								1.49						0.99						4.79				3.29						2.52										4313		43.18		23.64				0.830		3.10		0.87		1.29		0.449		1.15		2.56		4.99

		3141		90-cx1		2.62		4.16		3.82		3.17		2.59		3.19		3.17		1.82		1.33		1.37		1.35		1.00				4.67		5.18		4.39		36.01		45.95		2.47		2.55		2.41						5112		44.20		24.20				0.780		2.92		0.792		1.18		0.244		0.63		2.28		4.44

						2.66

				90-cx2		2.47						3.17								1.83						1.39						3.59				6.17				/		2.36										5205		43.84		24.00				0.77		2.88		0.81		1.20		0.340		0.87		2.44		4.75

		4119		90-cx1		2.01		3.16		2.88		3.18		2.61		3.10		3.08		1.78		1.33		1.29		1.35		1.04				4.93		5.49		3.48		35.88		47.62		2.57		2.65		2.56						6328		44.18		24.19				0.838		3.13		0.88		1.31		0.438		1.12		2.54		4.95

						1.28		1.72

				90-cx2		1.79						3.14								1.86						1.38						3.94				4.68				/		2.51										6408		43.43		23.78				0.795		2.97		0.843		1.25		0.389		1.00		2.64		5.14

		4215		90-cx1		1.83		3.36		3.48		3.26		3.09		3.68		3.66		1.67		1.27		1.52		1.41		1.22				4.95		5.81		5.75		36.58		44.46		2.33		2.43		2.27

						1.80

				90-cx2		1.65						3.26								1.70						1.46						4.21				8.26				/		2.15										红色是一期结果，黑色是二期结果。蓝色为二期生产系统结果

		4313		90-cx1		2.18		3.18		3.30		3.15		2.56		3.10		3.08		1.81		1.47				1.40		1.11				4.93		5.71		4.40		36.53		46.68		2.47		2.56		2.43

						2.52		2.70

				90-cx2		2.28						3.17								1.77						1.42						4.04				5.94				/		2.38

		5112		90-cx1		2.44		2.92		3.90		3.10		2.35		2.92		2.90		1.94		1.32				1.42		0.91				4.42		4.97		3.55		35.78		46.79		2.57		2.62		2.51

						2.52		2.54

				90-cx2		2.16						3.10								1.84						1.39						3.25				4.82				/		2.50

		5205		90-cx1		2.79		3.64		3.16		3.13		2.36		2.88		2.86		1.90		1.19				1.44		0.98				4.66		5.34		4.07		35.74		45.81		2.51		2.56		2.48

						2.66

				90-cx2		2.67						3.13								1.91						1.44						3.71				5.68				/		2.41

		6328		90-cx1		2.22		2.44		2.76		3.15		2.62		3.13		3.12		1.83		1.22				1.46		1.07				4.85		5.49		3.51		35.79		46.99		2.57		2.63		2.55



				90-cx2		2.00						3.16								1.82						1.47						4.03				4.80				/		2.50

		6408		90-cx1		2.00		3.08		3.26		3.14		2.54		2.97		2.95		1.92		1.26		1.30		1.51		1.06				4.96		5.69		3.62		35.55		45.63		2.55		2.57		2.50



				90-cx2		2.21						3.10								1.89						1.48						4.17				4.96				/		2.48

		45表示 45万吨衍射分析，90-cx1表示90万吨cx1分析，90万吨-cx2表示90万吨cx2分析
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										铁合金区域铂黄料加工明细

										名称		数量加工后		单位		质量/g		备注

										铂黄坩埚DY511		16		个		608.8加工前		新铂黄坩埚编号J1#～J16#

										铂黄模具DY511		5		个		184.4加工前		新铂黄模具编号J1#～J5#
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铁合金区域铂黄料加工明细

名称 数量加工后 单位 质量/g 备注

铂黄坩埚DY511 16 个

608.8

加工前

新铂黄坩埚编号

铂黄模具DY511 5 个

184.4

加工前

新铂黄模具编号

J1#～J16#

J1#～J5#
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2026年中心外委维修

		检验检测中心2025年外委维修计划

		部门名称：检验检测中心

		序号		项目名称		项目实施理由		项目实施内容		项目详细费用核算										设备名称		数量		最近一次维修时间		最近一次维修内容		最近一次维修费用		本次外委计划价格
（元）		设备投用日期		折旧年限		区域

		2		CUBIX3 X射线衍射仪年度维修		90万吨编号为DY3464的X射线衍射仪，自投运行以来未进行维修，需对光管进行清理，对测角仪需进行修正、对高压系统进行维护，对水冷系统系进行维护。		1、机械手及进样器系统维护。
2、仪器内部空间清理，含X光管的清理
3、高压发生器维护
5、水循环系统维护
6、仪器校正		马尔文帕纳科公司报价单：
年度基础维护：55000.00元
合计：55000.00元										X射线衍射仪		1		2020年		软件更新及分析方法更新		100000元		55000.00		2014"年"1"月"		25		铝检验二班

		4		铂金/铂黄坩埚加工 （费用重新算）
		1.铝检验班化学分析用30ml铂金坩埚变形、损耗严重，需外委重熔加工；
2.铁合金检验班铂黄坩埚、模具铸造，对长期熔融样品造成铂黄坩埚腐蚀变形严重、铂黄金模具表面不光滑.需对铂金坩埚、模具重新铸造加工。		1.铝检验班铂金坩埚加工：
铂金坩埚30ml,22个，含盖子（23个）,共计：641.15克，加工损耗0.4%，提纯损耗1.5%，加工费20元/克，补充铂金约31.18克（提纯、加工损耗：12.18克，按30克/个坩埚计算，需补充19克铂金，铂金价格：307元/克）；
2.铁合金检验班铂黄坩埚加工：
对48个铂黄坩埚、20个模具，分上、下半年两次进行重新铸造加工，总重约2430克。（加工费用20元/克）		1.铝检验班铂金坩埚加工：30ml铂金坩埚22个,542.00g,盖子23个,99.15g，合计641.15g。加工费：641.15克×20元/克≈13000.00元，补充铂金费：（19克+12.18克）×307元/克≈ 9600.00元，小计：22600.00元；
2.铁合金检验班铂黄坩埚加工：2430克*20元/克≈49000.00元小计：49000.00元。
总计：71600.00元。										铂金坩埚		22/68		2019/3/1
（铝检验班）
2020年
（铁合金检验班）		1.铂金坩埚重熔加工
2.铂黄坩埚/模具重熔加工
		20500元
/
		71600		2014年		/		铝检验二班/铁合金检验班

		5		红外碳硫分析仪（控制在5W）		铝业检验检测站铁合金检验班
  铁合金化验室碳硫精密度已达不到检测要求。
1.针对仪器稳定性进行运行情况诊断，并维修处理；
2.更换需更换的传感器、电容、陶瓷热保护罩、检测器、放大器、阀岛、控制板；
3.更换所有气路系统的各种管路；
4.检查、更换红外池的前后光径，更换维护红外光源，并调整运行参数；
5.对现场经常发生漏气的设备进行现场检查维修处理；		1.更换CS-800的传感器、电容、陶瓷热保护罩和检测器、气路的管路、放大器和阀岛、光径；
2.整机清扫维护、检查，红外池、阀体、气路、电机		1、服务费：人工费(天/飞机)，  4500*3=13500元；
2、铂硅催化剂/ 88400-0535            1300元；              
3、氟化管/ 11115                      252元；     
4、纸滤器/ 11185               1*124元=124元；      
5、过滤器/ 11180                   1180元；     
6、金属刷/ 71031                   125元；       
7、金属粉尘过滤器清洁刷/ 71036      144元；    
8、CO2检测器（3针）/ 06032         7278元；                          9、SO2检测器 / 06034               7278元；                  
10、粉尘过滤器盒/ 11110            1265元；                  
12、气动阀组/ 11822                 14250元；       
13、HF42流量控制板/ 12016           7855元；
16、金属过滤网下密封块/ 11093        844元；
17、氟胶管/24310                    3*526元=1578元
18、氟胶管/73035                    3*596元=1788元
    共计约：4.98万元  										埃尔特（ELTRA）CS-800红外碳硫分析仪		1		2020年		电源、控制板的更换；
红外检测部分的维护及调整；
高频部分的检查维护。
		/		99000.00		2014"年"12"月"		10		铁合金检验班

		6		ARL3460直读光谱仪外委维修		铝业检验检测站检验二班
编号为6462、6463两台直读光谱仪已使用12年，4年未进行外委维修，2026年需上报外委维修对设备进行全面检查，所带备件均无库存。		1、作PROFILE及漂移校正
2、作疲劳灯及暗电流试验
3、记录仪器状态参数
4、激发台内部清理
5、激发台内部密封圈更换
6、氩气排出系统清理及换油
7、真空泵换油或加注润滑脂
8、检查真空系统
9、更换密封件
10、检查光学系统
11、清洗或校正光学元件及系统
12、清洗透镜
13、清洗灰尘过滤器
14、检查或更换风扇
15、检查加热系统及恒温室
16、检查或校正高低压电源
17、激发源电路清理
18、检查并校正PMT衰减设置		1、服务费：20000×2＝40000元；
2、负高压电源/A037523 53000元；
3、点火板\ARL/S702040 33000元；
4、5V/12V电源/A027778  15200元。										ARL3460直读光谱仪		2		2021.8		1、作PROFILE及漂移校正
2、作疲劳灯及暗电流试验
3、记录仪器状态参数
4、激发台内部清理
5、激发台内部密封圈更换
6、氩气排出系统清理及换油
7、真空泵换油或加注润滑脂
8、检查真空系统
9、更换密封件
10、检查光学系统
11、清洗或校正光学元件及系统
12、清洗透镜
13、清洗灰尘过滤器
14、检查或更换风扇
15、检查加热系统及恒温室
16、检查或校正高低压电源
17、激发源电路清理
18、检查并校正PMT衰减设置		46848		141200		2013.12		30		铝检验二班

		7		Spectro M11直读光谱仪外委维修		铝业检验检测站检验一班
编号为132344、132346两台直读光谱仪已使用14年，2年未进行外委维修，2026年需上报外委维修对设备光学系统全面进行维护。		1、作描迹及漂移校正；
2、记录仪器状态参数；
3、火花台内部清理，调节MASK匹配最佳光路位置；
4、火花台内部密封圈更换；
5、废氩排出系统检查清理；
6、检查氩气循环、过滤系统；
7、检查光学系统；
8、清洗或校正光学元件及系统；
9、清洗透镜；
10、全局标准化、数据调整。		1、服务费：19000×2＝38000元；
2、氩气净化管\75160211A，13000×3＝39000元；										Spectro M11直读光谱仪		2		2024.3		1、作描迹及漂移校正；
2、记录仪器状态参数；
3、火花台内部清理，调节MASK匹配最佳光路位置；
4、火花台内部密封圈更换；
5、废氩排出系统检查清理；
6、检查氩气循环、过滤系统；
7、检查光学系统；
8、清洗或校正光学元件及系统；
9、清洗透镜；
10、全局标准化、数据调整。		54000		77000		2011.11		30		铝检验一班
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宏基公司外委维修

		宏基公司2025年外委维修计划

		部门名称：检验检测中心

		序号		项目名称		项目实施理由		项目实施内容		项目详细费用核算										设备名称		最近一次维修时间		最近一次维修内容		最近一次维修费用		本次外委计划价格
（元）		设备投用日期		原值		净值		折旧年限		区域

		1		2025年甘肃宏基检测有限公司环境监测站液相色谱仪外委维修		液相色谱仪Aglent1200 Infinity HPLC使用年限已超过12年，设备故障率高，且故障时无可代替设备。		对液相色谱仪1台进行维修及保养：检测器、自动进样器维护、软件升级。		液相色谱仪1台：全年大包维保费用78453元。										液相色谱仪		11/7/23		1、对进样针、针座、旋转阀及进样泵密封部件进行更换；
2、对四元泵、进样器及色谱柱运行状态进行调整。		74800		78453		2011/11/27		470085.47		234948.24		28		液相色谱室

		2		2025年甘肃宏基检测有限公司环境监测站气相色谱仪外委维修		气相色谱仪TRACE1300使用年限已超过9年，设备故障率高，且故障时无可代替设备。		对气相色谱仪1台进行维修及保养：自动进样器维护、软件升级、更换衬垫衬管等备件。		气相色谱仪1台：全年大包维保费用44482元。										气相色谱仪		11/30/23		1、自动进样器运行卡顿，更换进样器运动臂杆。		36800		44482		2015/4/27		454915		41700.54		10		气相色谱室

		3		2025年甘肃宏基检测有限公司环境监测站多功能烟气分析仪外委维修		多功能烟气分析仪Ecom J2KN使用年限已超过10年，设备零部件老化、管路堵塞、传感器濒临失效，设备故障率高，无法正常分析废气样品。		对多功能烟气分析仪2台进行维修及保养：更换传感器、泵头。		多功能烟气分析仪2台：更换传感器10个，泵头2个，共计56810元。										多功能烟气分析仪		11/30/23		1、更换传感器、泵头、集成电路板。		23000		56810		2014/7/28		362478.63		115938.11		10		外出设备暂存间

		4		2025年甘肃宏基检测有限公司保产车辆外委维修		宏基公司3辆保产车辆使用年限已超过6年，且使用频次较高，目前车辆故障较多，已出现轮胎磨损、颗粒物捕集器堵塞、玻璃升降器故障、制动器故障、车把手损坏等故障。		对宏基公司3辆保产车辆进行维修及保养：更换轮胎、更换机油、机滤、空滤、燃油滤芯、发电机、电瓶、马达、刹车片等；临时故障检维修。		保产车辆3辆：兰新修理厂2021年车辆维修费14543元，2022年车辆维修费4648元，2023年车辆维修费8404元；宏运修理厂2022年车辆维修费2289元，2023年车辆维修费4189元。										保产车辆		/		/		/		34073		2014/11/28		371693.89		151779.62		8		宏基公司
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铝检验区域铂金加工明细

名称 数量加工后 单位 质量/g 备注

铂金坩埚 22 个 542.00 

铂金坩埚盖

23 个 99.15 

合计 641.15


2026年中心外委维修

		检验检测中心2025年外委维修计划

		部门名称：检验检测中心

		序号		项目名称		项目实施理由		项目实施内容		项目详细费用核算										设备名称		数量		最近一次维修时间		最近一次维修内容		最近一次维修费用		本次外委计划价格
（元）		设备投用日期		折旧年限		区域

		2		CUBIX3 X射线衍射仪年度维修		90万吨编号为DY3464的X射线衍射仪，自投运行以来未进行维修，需对光管进行清理，对测角仪需进行修正、对高压系统进行维护，对水冷系统系进行维护。		1、机械手及进样器系统维护。
2、仪器内部空间清理，含X光管的清理
3、高压发生器维护
5、水循环系统维护
6、仪器校正		马尔文帕纳科公司报价单：
年度基础维护：55000.00元
合计：55000.00元										X射线衍射仪		1		2020年		软件更新及分析方法更新		100000元		55000.00		2014"年"1"月"		25		铝检验二班

		4		铂金/铂黄坩埚加工 （费用重新算）
		1.铝检验班化学分析用30ml铂金坩埚变形、损耗严重，需外委重熔加工；
2.铁合金检验班铂黄坩埚、模具铸造，对长期熔融样品造成铂黄坩埚腐蚀变形严重、铂黄金模具表面不光滑.需对铂金坩埚、模具重新铸造加工。		1.铝检验班铂金坩埚加工：
铂金坩埚30ml,22个，含盖子（23个）,共计：641.15克，加工损耗0.4%，提纯损耗1.5%，加工费20元/克，补充铂金约31.18克（提纯、加工损耗：12.18克，按30克/个坩埚计算，需补充19克铂金，铂金价格：307元/克）；
2.铁合金检验班铂黄坩埚加工：
对48个铂黄坩埚、20个模具，分上、下半年两次进行重新铸造加工，总重约2430克。（加工费用20元/克）		1.铝检验班铂金坩埚加工：30ml铂金坩埚22个,542.00g,盖子23个,99.15g，合计641.15g。加工费：641.15克×20元/克≈13000.00元，补充铂金费：（19克+12.18克）×307元/克≈ 9600.00元，小计：22600.00元；
2.铁合金检验班铂黄坩埚加工：2430克*20元/克≈49000.00元小计：49000.00元。
总计：71600.00元。										铂金坩埚		22/68		2019/3/1
（铝检验班）
2020年
（铁合金检验班）		1.铂金坩埚重熔加工
2.铂黄坩埚/模具重熔加工
		20500元
/
		71600		2014年		/		铝检验二班/铁合金检验班

		5		红外碳硫分析仪（控制在5W）		铝业检验检测站铁合金检验班
  铁合金化验室碳硫精密度已达不到检测要求。
1.针对仪器稳定性进行运行情况诊断，并维修处理；
2.更换需更换的传感器、电容、陶瓷热保护罩、检测器、放大器、阀岛、控制板；
3.更换所有气路系统的各种管路；
4.检查、更换红外池的前后光径，更换维护红外光源，并调整运行参数；
5.对现场经常发生漏气的设备进行现场检查维修处理；		1.更换CS-800的传感器、电容、陶瓷热保护罩和检测器、气路的管路、放大器和阀岛、光径；
2.整机清扫维护、检查，红外池、阀体、气路、电机		1、服务费：人工费(天/飞机)，  4500*3=13500元；
2、铂硅催化剂/ 88400-0535            1300元；              
3、氟化管/ 11115                      252元；     
4、纸滤器/ 11185               1*124元=124元；      
5、过滤器/ 11180                   1180元；     
6、金属刷/ 71031                   125元；       
7、金属粉尘过滤器清洁刷/ 71036      144元；    
8、CO2检测器（3针）/ 06032         7278元；                          9、SO2检测器 / 06034               7278元；                  
10、粉尘过滤器盒/ 11110            1265元；                  
12、气动阀组/ 11822                 14250元；       
13、HF42流量控制板/ 12016           7855元；
16、金属过滤网下密封块/ 11093        844元；
17、氟胶管/24310                    3*526元=1578元
18、氟胶管/73035                    3*596元=1788元
    共计约：4.98万元  										埃尔特（ELTRA）CS-800红外碳硫分析仪		1		2020年		电源、控制板的更换；
红外检测部分的维护及调整；
高频部分的检查维护。
		/		99000.00		2014"年"12"月"		10		铁合金检验班

		6		ARL3460直读光谱仪外委维修		铝业检验检测站检验二班
编号为6462、6463两台直读光谱仪已使用12年，4年未进行外委维修，2026年需上报外委维修对设备进行全面检查，所带备件均无库存。		1、作PROFILE及漂移校正
2、作疲劳灯及暗电流试验
3、记录仪器状态参数
4、激发台内部清理
5、激发台内部密封圈更换
6、氩气排出系统清理及换油
7、真空泵换油或加注润滑脂
8、检查真空系统
9、更换密封件
10、检查光学系统
11、清洗或校正光学元件及系统
12、清洗透镜
13、清洗灰尘过滤器
14、检查或更换风扇
15、检查加热系统及恒温室
16、检查或校正高低压电源
17、激发源电路清理
18、检查并校正PMT衰减设置		1、服务费：20000×2＝40000元；
2、负高压电源/A037523 53000元；
3、点火板\ARL/S702040 33000元；
4、5V/12V电源/A027778  15200元。										ARL3460直读光谱仪		2		2021.8		1、作PROFILE及漂移校正
2、作疲劳灯及暗电流试验
3、记录仪器状态参数
4、激发台内部清理
5、激发台内部密封圈更换
6、氩气排出系统清理及换油
7、真空泵换油或加注润滑脂
8、检查真空系统
9、更换密封件
10、检查光学系统
11、清洗或校正光学元件及系统
12、清洗透镜
13、清洗灰尘过滤器
14、检查或更换风扇
15、检查加热系统及恒温室
16、检查或校正高低压电源
17、激发源电路清理
18、检查并校正PMT衰减设置		46848		141200		2013.12		30		铝检验二班

		7		Spectro M11直读光谱仪外委维修		铝业检验检测站检验一班
编号为132344、132346两台直读光谱仪已使用14年，2年未进行外委维修，2026年需上报外委维修对设备光学系统全面进行维护。		1、作描迹及漂移校正；
2、记录仪器状态参数；
3、火花台内部清理，调节MASK匹配最佳光路位置；
4、火花台内部密封圈更换；
5、废氩排出系统检查清理；
6、检查氩气循环、过滤系统；
7、检查光学系统；
8、清洗或校正光学元件及系统；
9、清洗透镜；
10、全局标准化、数据调整。		1、服务费：19000×2＝38000元；
2、氩气净化管\75160211A，13000×3＝39000元；										Spectro M11直读光谱仪		2		2024.3		1、作描迹及漂移校正；
2、记录仪器状态参数；
3、火花台内部清理，调节MASK匹配最佳光路位置；
4、火花台内部密封圈更换；
5、废氩排出系统检查清理；
6、检查氩气循环、过滤系统；
7、检查光学系统；
8、清洗或校正光学元件及系统；
9、清洗透镜；
10、全局标准化、数据调整。		54000		77000		2011.11		30		铝检验一班
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宏基公司外委维修

		宏基公司2025年外委维修计划

		部门名称：检验检测中心

		序号		项目名称		项目实施理由		项目实施内容		项目详细费用核算										设备名称		最近一次维修时间		最近一次维修内容		最近一次维修费用		本次外委计划价格
（元）		设备投用日期		原值		净值		折旧年限		区域

		1		2025年甘肃宏基检测有限公司环境监测站液相色谱仪外委维修		液相色谱仪Aglent1200 Infinity HPLC使用年限已超过12年，设备故障率高，且故障时无可代替设备。		对液相色谱仪1台进行维修及保养：检测器、自动进样器维护、软件升级。		液相色谱仪1台：全年大包维保费用78453元。										液相色谱仪		11/7/23		1、对进样针、针座、旋转阀及进样泵密封部件进行更换；
2、对四元泵、进样器及色谱柱运行状态进行调整。		74800		78453		2011/11/27		470085.47		234948.24		28		液相色谱室

		2		2025年甘肃宏基检测有限公司环境监测站气相色谱仪外委维修		气相色谱仪TRACE1300使用年限已超过9年，设备故障率高，且故障时无可代替设备。		对气相色谱仪1台进行维修及保养：自动进样器维护、软件升级、更换衬垫衬管等备件。		气相色谱仪1台：全年大包维保费用44482元。										气相色谱仪		11/30/23		1、自动进样器运行卡顿，更换进样器运动臂杆。		36800		44482		2015/4/27		454915		41700.54		10		气相色谱室

		3		2025年甘肃宏基检测有限公司环境监测站多功能烟气分析仪外委维修		多功能烟气分析仪Ecom J2KN使用年限已超过10年，设备零部件老化、管路堵塞、传感器濒临失效，设备故障率高，无法正常分析废气样品。		对多功能烟气分析仪2台进行维修及保养：更换传感器、泵头。		多功能烟气分析仪2台：更换传感器10个，泵头2个，共计56810元。										多功能烟气分析仪		11/30/23		1、更换传感器、泵头、集成电路板。		23000		56810		2014/7/28		362478.63		115938.11		10		外出设备暂存间

		4		2025年甘肃宏基检测有限公司保产车辆外委维修		宏基公司3辆保产车辆使用年限已超过6年，且使用频次较高，目前车辆故障较多，已出现轮胎磨损、颗粒物捕集器堵塞、玻璃升降器故障、制动器故障、车把手损坏等故障。		对宏基公司3辆保产车辆进行维修及保养：更换轮胎、更换机油、机滤、空滤、燃油滤芯、发电机、电瓶、马达、刹车片等；临时故障检维修。		保产车辆3辆：兰新修理厂2021年车辆维修费14543元，2022年车辆维修费4648元，2023年车辆维修费8404元；宏运修理厂2022年车辆维修费2289元，2023年车辆维修费4189元。										保产车辆		/		/		/		34073		2014/11/28		371693.89		151779.62		8		宏基公司
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