酒钢集团宏宇新材料有限责任公司

冷轧高精密液压缸修复

技术规格书

甲方：酒钢集团甘肃宏兴宏宇新材料有限责任公司

乙方：

甲、乙双方经友好协商，就酒钢集团甘肃宏兴宏宇新材料有限责任公司冷轧液压缸修复达成如下技术要求。

施工工作内容：

1、所修复液压缸型号、数量及使用工况
	液压缸名称
	型号
	数量
	使用压力（MPa）
	使用温度（℃ ）
	备注（特殊要求）

	入口剪剪切液压缸
	Φ200×Φ125×296
	1
	13.7
	0-65
	/

	步进梁抬升液压缸
	Φ320×Φ220×630
	2
	13.7
	0-65
	/

	开卷器框架提升液压缸
	Φ140×Φ90×650
	2
	13.7
	0-65
	/

	1#上卷小车提升液压缸
	Φ250×Φ180×2300
	1
	13.7
	0-65
	1件需更换缸筒

	开卷机芯轴膨胀液压缸
	Φ280×Φ130×204
	2
	13.7
	0-65
	/

	中间辊窜辊液压缸
	Φ224×Φ112×505
	2
	20
	0-65
	/

	斜楔液压缸
	Φ160×Φ90×850
	2
	13.7
	0-65
	/

	步进梁升降液压缸
	Φ250×Φ140×760
	3
	14
	0-65
	更换耳轴铜套为自润滑轴承、修复油路

	步进梁横移液压缸
	Φ180×Φ125×3600
	2
	14
	0-65
	更换阻燃保护套

	皮带助卷器升降液压缸
	Φ160×Φ90×1650
	1
	14
	0-65
	加装保护套

	卸卷小车升降液压缸
	Φ250×Φ180×2200
	1
	14
	0-65
	/

	平整芯轴对中液压缸
	Φ220/Φ140×210
	1
	14
	0-65
	/

	平整上卷小车抬升液压缸
	φ220/Φ160×925
	1
	14
	0-65
	/

	平整步进梁抬升液压缸
	φ280/Φ200×660
	1
	14
	0-65
	/

	上卷步进梁提升液压缸
	4-φ200/φ125-820mm
	1
	16
	0-65
	/


技术要求：

（1）更换全套密封（密封必须使用Merkel、B+S、派克、NOK或艾志的），更换全部螺栓（螺栓强度必须为12.9级），缸杆、活塞、缸筒、端盖磨损、划伤修复，缸头、缸杆损伤螺纹修复；液压缸缓冲阀、排气阀修复，液压缸与油管密封配合面修复，液压缸与执行机构连接缸头修复，缸杆探伤检查。修复后，液压缸用液压油冲洗干净，油液清洁度达到NAS7级以上，油孔及外表保持干净，油口密封。 

（2）1#上卷小车提升液压缸（Φ250×Φ180×2300），其中1件缸筒磨损严重，需更换缸筒。

（3）步进梁升降液压缸（Φ250×Φ140×760），需将耳轴铜套更换为自润滑轴承、并修复油路。

（4）步进梁横移液压（Φ180×Φ125×3600），阻燃保护套老化，需更换阻燃保护套。

（5）皮带助卷器升降液压缸（Φ160×Φ90×1650），缸体加装保护套。

（6）液压缸内外泄漏检测，检测技术要求如下：

试验介质：Energol  HLP46；试验压力：1.5倍使用压力；油温：30-45℃；保压时间：30分钟

（7）螺母旋合时力矩按标准GB3098.13-19，并且附带现场图片。

（8）液压缸其余未规定项目检测依据GB/T15622-2005《液压缸试验方法》执行。

（9）验收合格外表涂油漆防锈（喷砂+底漆+面漆50 Y08深黄）不得使用含铅的底漆和面漆。

（10）对修复液压缸采购的密封等零部件必须向甲方提供发票。

检查验收标准：

1、乙方在交付液压缸时提交的检验报告应包含以下内容： 

（1）液压缸试验次数、时间

（2）试验压力、流量、最低启动压力
（3）液压缸的缓冲效果

（4）内泄漏及外泄漏检查

（5）零件的损坏或变形情况

（6）修复的内容

（7）外观检查情况

（8）探伤检查报告

（9）密封等零部件的采购票据原件或复印件

（10）修复及测试时间、技术员及测试人员

（11）行业规定的其它技术参数

2、乙方修复的液压缸零件有缺损或更换后的零件不符，则视为修复不合格。

3、乙方将对修复的液压缸没有提供修复检测报告或数据有假，则视为修复不合格。

4、乙方修复后的液压缸油口连接方向发生错误或油口无密封塞，则视为修复不合格。

5、乙方修复后在交付运输过程中造成液压缸零件损坏、撞击划伤的，则视为修复不合格。

6、乙方依照甲方规定的供货日期按期交货至甲方现场。

7、甲方依据使用情况，将保留再次修订完善技术规格书的权利。

四、乙方需向甲方提交的技术文件
1、甲方负责提供液压缸现场使用条件，乙方依据乙方技术人员现场实测数据、甲方提供的参考图纸及技术协议来修复。
2、乙方为甲方修复的液压缸在出厂前必须按技术协议内试验标准进行测试，乙方在交付液压缸时应同时提交以下书面报告：
2.1 提供出厂检验报告或质检报告及测试报告；
2.2 提供液压缸的出厂合格证； 
2.3 提供密封等零部件的采购证明；
2.4 提供现场液压缸测试视频。
3、工期要求： 
此次液压缸修复，乙方中标后在20个工作日内拉走待修复的液压缸，从甲方现场拉走开始计时到送抵甲方现场，每批次修复时间不超过90天。

五、工作管理制度和检查验收标准：
1、乙方在交付液压缸时提交的检验报告应包含以下内容：

（1）液压缸试验次数、时间

（2）试验压力、流量、最低启动压力
（3）液压缸的缓冲效果

（4）内泄漏及外泄漏检查

（5）外观检查情况

（6）探伤检查报告

（7）密封等零部件的采购票据原件或复印件

（8）修复及测试时间、技术员及测试人员

（9）行业规定的其它技术参数

2、乙方修复的液压缸零件有缺损或更换后的零件不符，则视为修复不合格。

3、乙方将对修复的液压缸没有提供修复检测报告或数据有假，则视为修复不合格。

4、乙方修复后的液压缸油口连接方向发生错误或油口无密封塞，则视为修复不合格。

5、乙方修复后在交付运输过程中造成液压缸零件损坏、撞击划伤的，则视为修复不合格。

6、液压缸到货检验或上线不能满足使用要求，视为液压缸修复不合格，将不支付任何修复费用，并按合同条款进行责任考核。 

7、修复后的液压缸在正常使用条件下，在使用周期内，若出现不符合技术协议要求等质量问题，由乙方负责进行免费二次修复及赔偿相关现场设备损坏损失。 

6、乙方依照甲方规定的供货日期按期交货至甲方现场。

7、甲方依据使用情况，将保留再次修订完善技术规格书的权利。
8、液压缸修复完毕后，乙方必须对本协议涉及的技术参数、技术要求进行检验，并将检验报告和测量数据记录表等技术文件与修复后的液压缸一并交于甲方，否则甲方有权拒绝进行验收并比照拖期扣款标准对乙方进行扣款。

六、定费用、定考核条款：

1、如甲方提出乙方修复的液压缸存在质量问题，由双方进行现场确认，如认定由于乙方液压缸修复工艺或包装运输原因而产生的质量问题，甲方有权要求退货，乙方应当在最短的时间内按照甲方要求免费重新修复；如果甲方发现乙方修复液压缸的技术参数与“第二条--技术要求”不符，甲方有权要求退货，乙方应当在最短的时间内按照甲方要求重新修复。

2、乙方依照甲方规定的供货日期按期交货至甲方现场，对液压缸按标准进行包装及运输。

3、乙方应向甲方提供真实的液压缸修复出厂检验资料和测试等相关记录。

4、乙方在收到中标通知书后，以“第二条--技术要求”“第三条—检查验收标准”进行修复，交货期为90天，交货期每拖期1天，扣修复款的5‰。

5、在合同执行期结束时，如果乙方修复液压缸的数量没有达到合同要求量，甲方将根据实际修复量付款，甲方将未执行部分的修复费从乙方的合同金额中扣除，并按照合同违约条款进行考核。

七、技术协议生效及其它
1、本技术规格书由甲、乙双方授权代表签字盖章后随商务合同同时生效，在履行合同期间，由双方代表签署的往来信函、传真、会议纪要等，将成为本技术规格书不可分割的组成部分。
2、技术规格书争议：甲、乙双方发生技术规格书争议时，双方可友好协商解决，协商不能达到一致意见时，任何一方都可以向甲方所在地法院起诉。
3、依据使用情况，甲方保留再次修订完善技术规格书的权利。
4、其他未尽事宜甲乙双方协商解决。
5、本技术规格书一式两份，甲、乙双方各执一份。

甲方：酒钢集团甘肃宏兴宏宇新材料有限责任公司

代表：                           

（签字盖章）  

                                       年    月    日 

乙方： 

代表：

（签字盖章）  

                                       年    月    日 
