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1、 炼钢分厂：
1、铸铁机泥浆泵房地面浇筑
2、转炉吹氩站0米地面浇筑
3、3#、4#转炉炉下挡火墙砌筑
4、倒罐站东侧雨排井塌陷
5、炼钢厂房屋面漏雨点处理
6、转炉炉后马路重新浇筑
7、修包跨翻包机基础浇筑
8、渣跨3#、4#轨道基础浇筑浇筑
9、精炼炉轨道及挡墙浇筑
10、北门门口地面浇筑
11、渣跨电缆沟排水井修复
12、精炼炉除尘风机水管更换
13、蓄热器北侧地面破碎浇筑
14、4#转炉钢包车电缆线开槽敷管
15、3#转炉渣罐车限位线开槽敷管
16、4#转炉渣罐车限位线开槽敷管
17、精炼炉1#、2#位钢包车限位线开槽敷管
18、37米PLC室用岩棉及彩板做保温处理
19、 转炉区域18米电磁站、5楼电磁站、4#炉炉下通风亭更换阻火门
2、 炼铁分厂：
1、渣浆泵底座重新浇筑
2、矿槽集中转运站厂房顶漏水做防水
三、轧钢一分厂：
1、加热炉移钢链支架底座浇筑 
2、轧区破损的地面浇筑
3、冷床主传动轴轴承座基础松动
4、加热炉辊道底座破损浇筑
5、精整取钢装置传动轴轴承座基础松动
6、加热炉辊道开电缆沟
7、2-6号活套处开电缆沟
四、动力分厂：
1、鼓风机站西南角塌陷地面修复
2、通风机周围塌陷处理（地坪塌陷修复100㎡，损坏地坪凿除，重新浇制C30混凝土浇筑）
3、气体防护站大门口（地面拓宽20㎡，损坏地坪凿除，重新浇制C30混凝土浇筑）
4、高炉煤气柜2#油泵房房（房顶做防雨16㎡）
钢轧泵站净环冷却塔北侧地坪修复（地坪修复35㎡，损坏地坪凿除，重新浇制C30混凝土浇筑）
5、老系统炼铁水冲渣泵房西侧地坪修复（地坪修复100㎡，损坏地坪凿除，重新浇制C30混凝土浇筑）

6、一号路和三号路交叉路口地坪修复（地坪修复300㎡，损坏地坪凿除，重新浇制C30混凝土浇筑）
7、老系统一号路和三号路交叉路口雨排井修复
8、8皮带通廊底部彩板更换150平
9、 将拦焦车北轨两侧200mm内的钢筋混凝土拆除，（由焦化自行完成轨道垫实找正后），浇筑速凝混凝土浇筑5m3
5、 轧钢二分厂：
1、移送台架横移缸底座基础螺栓更换基础重新浇筑制作
2、移送台架横移缸底座基础螺栓更换基础重新浇筑制作
3、移送台架立柱基础重新浇筑
4、取钢臂基础螺栓更换基础重新浇筑制作（3处）
5、辊道基础重新浇筑（7处）
6、上水泵基础制作
7、风机房墙壁管道口修补
8、回油管地坑修改
9、电机基础螺栓更换基础重新浇筑制作（2处）
10、电机基础螺栓更换基础重新浇筑制作（2处）
11、大梁立柱基础浇筑制作（3处）
12、轨道基础浇筑制作
13、塌陷雨排修补浇筑
14、塌陷护堤修补
15、地坑回填制作围堰
16、机械取料手地坑硬化
17、入炉悬臂辊南侧制作0.3*0.3*0.2m排水槽12m
18、出炉悬臂辊南侧制作0.3*0.3*0.2m排水槽12m
19、出炉辊道第一组支架制作预埋件，南侧砌筑挡水墙0.3*0.5*5m
20、1架北侧地面塌陷，将氧化层破除后使用三七灰土夯实后浇筑。
21、1号飞剪基础破除浇筑
22、增压泵南侧浊环水管沟清理，管沟侧墙面做防水
23、冷床2#涡轮箱基础破碎，制筋后重新制作预埋件后浇筑
24、增压泵南侧浇筑排水槽预埋排水管
25、1号冷剪基础破除，重新制作预埋件后浇筑
26、2号冷剪剪前导辊制作预埋件,4#台南侧窗户后制作6处预埋件
27、1#、2#工位双辊道阀台及管卡制作预埋件20处
28、8组-13组裙板液压阀台制作预埋件
29、7、9、10架浊环水管制作管沟
30、 精整1.2工位制作拍齐装置基础重新制作
六、保卫：2#门、5#门门房漏雨
七、储运分厂：
1、原料二A矿槽立柱修复
2、直发库北侧地坪修复
八、其他部分按照实地测量为准。


