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  甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司炼铁厂（以下称甲方）与                  （以下称乙方）360m2烧结机混合机YOTCGP型液力液力偶合器采购事宜经双方协商，达成如下技术协议：
附件一 总则
本技术协议作为甲方设备制造协议的附件，与试用协议同时生效，具有同等法律效力。协议执行期间双方再协商形成的补充协议和追加条款也具有同等法律效力。
1.1 本技术协议所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应保证提供符合有关标准和技术文件的优质产品。
1.2 乙方提供的设备必须具有国内同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟的技术或专利技术。
1.3 乙方提供的设备必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定的工作。
1.4 乙方提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为协议签字日为止最新公布发行的标准和技术规范。
1.5 乙方须对360m2烧结机混合机YOTCGP型液力液力偶合器设计的完整性、合理性和设计质量承担全部责任。保证设备设计满足液力液力偶合器整机工艺要求。
1.6   乙方在协议货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。
附件二 制造要求
2.1安装环境
2.1.1安装地点：炼铁厂新烧区域混合机室
2.1.2使用环境：室内
2.1.3现场海拔高度：1626m
极端最高温度                                     38.4℃ 
极端最底温度                                     -31.6℃ 
最热月平均温度                                   28.7℃ 
最冷月平均温度                                   -15.6℃ 
年平均温度                                       7.3℃ 
最大月平均日温差                                 14℃ 
最热月平均湿度                                   52 % 
最冷月平均湿度                                   55 % 
相对湿度                                         46 % 
年平均降雨量                                     85.3mm 
2.2 工况环境
2.2.1液力液力偶合器是360m2烧结机系统中的一次混合机、二次混合机关键备件，是保障烧结全年生产计划的主要备件之一。负载变化频繁、重负荷启动是主要工况要求，液力液力偶合器各泵轮轴、抗冲击、抗变形、防泵轮断是该液力液力偶合器的关键技术要求。
2.2.2工作温度：高温（夏季时环境最高温度40℃）
                低温（冬季时环境最底温度-25℃） 
2.3平均作业率：96%
2.3型号及技术参数
表 1     二次混合机技术参数
	类型
	圆筒混合机
	规格
	Ф4000×22000mm

	安装倾角
	2 °
	筒体转速
	6rpm

	正常给料量
	775t/h
	最大给料量
	890t/h

	主传动
	1050kW
	辅传
	30kW

	混合时间
	4.25min
	正常填充率
	10.59%

	调速型液力偶合器
	YOTCGP1000 1000r/min
	
	



2.4 技术要求
2.4.1因现场为新建烧结机项目，无外形及安装尺寸，仅有参考图纸（见下图1）。乙方中标后，需到现场确认安装尺寸及参数，乙方需确保提供制作的设备与现场设备具备完全互换性要求。主要结构特特点：液力偶合器结构主要由箱体、旋转组件、供油组件、排油组件、 勺管拖动调速装置、仪表系统、加热器、冷却器等组成：
①旋转组件
输入侧—— 输入轴、背壳、泵轮、外壳
输出侧—— 涡轮、输出轴
旋转组件的输入部分采用简支梁结构形式支撑在箱体上；输出部分也采用简支梁结构,一端支撑在输入组件中，另一端支承在箱体上。此液力偶合器其泵轮与涡轮间的轴向力通过埋入轴承平衡，它不应承受外来的轴向载荷，液力偶合器的泵轮和涡轮均布有一定数量的径向直叶片。
②供油组件：主要由工作油泵、滤油器、吸油管等组成。工作油泵采用单齿差内啮合摆线 转子泵，安装在输入端侧，由输入轴驱动；这种液力偶合器也可单独配置由电机 驱动的油泵以便于检修和维护
③排油组件：主要由勺管、排油管及勺管壳体等组成。
④勺管拖动调速装置：由拖动勺管的连杆机构和电动执行器及电动操作器组成。
⑤仪表系统：由随机显示仪表、传感元件、二次仪表构成
⑥加热器：当工作油温度低于 5℃时，应采用电加热器加热，当工作油温度高于 5℃时 应停止加热。
⑦冷却器：调速型液力偶合器在运行过程中存在一定的转差，该转差使工作油发热，需 要用油/水或油/空热交换器对工作油进行冷却。偶合器箱体上留有两个工作油进、出油法兰用来与热交换器管路联接。
⑧偶合器设计参数要求：
——动平衡精度等级G2.5  噪音小于75dB
——最大振幅75(μ m）
——额定转差率1-3（%）
——推荐使用的油脂型号（建议32#汽轮机油）
——必须有明确的“最高油位”和“最低油位”标识
——液力偶合器油温油压联锁、报警要求
——油路系统中安装安全阀，其开启压力出厂时已调好,用户不必再调整
——电动执行器在出厂前必须安装在偶合器箱体上，执行器曲柄和勺管连杆机构联接，并必须调试好执行器上下限位块，用户无须再做调整
——具备现场手动操作、远程手动控制或自动控制
——偶合器随机配套的电动执行器和电动操作器在与DDZ系列伺服放大器和DDZ 系列调节器或其它调节器配套连接使用后，可以实现液力偶合器的闭环自动控制
[image: ]
图1 液力偶合器结构参考图
（1.输入轴 2.供油组件 3.背壳 4.涡轮 5.泵轮6.外壳 7.勺管拖动调速装置 8.导管壳体 9.输出轴10.箱体 11.电加热器 12.仪表系统）
2.4.2 液力偶合器轴承使用采用进口轴承（如：SKF/FAG/NSK等），使用寿命50000小时；油封采用油封采用骨架唇型密封、质量高对轴基本无磨损且密封效果有效，使用寿命35000小时；整机使用年限不低于8年，供货后需提供原产地证明及报关单。
2.4.3 液力偶合器箱体采用铸钢箱体，箱体各部位断面需采用机械加工所得，粗糙度不得大于3.2；箱体焊接后必须退火去应力，出厂前必须进行打压实验，压力不得低于1.05MPa，时间不小于60min，并做渗漏实验。
2.4.4 泵轮采用CrMo钢，渗碳淬火处理，磨齿加工，精度等级6级；齿轮轴材质为42CrMo且均采用锻件调质处理。所有轴必须委托具备国家Ⅲ级资质单位进行探伤确认。
2.4.5液力偶合器安全系数不低于2.5。
2.4.6液力偶合器的排气孔（加油孔）油标必须为金属零部件，不得使用塑料或橡胶类零部件。
2.4.7液力偶合器设有油窗或可视油标的，可视油标或油窗材质为有机玻璃，外侧使用金属（铝合金）防护，可视油标或油窗上需有清晰的油位指示。
2.4.8液力偶合器安装方式必须与现场原机器一致，确保提供的液力偶合器能够完全的备用和互换。注：装配时必须保证零件的清洁， 并注意泵盖上方标识的箭头所示方向应与主电机的旋向一致，偏心套上的定位销必须插入泵盖的定位销孔内。各泵 组偏心套、内转子、外转子上均刻有编号，装配时必须按编号进行，不得混装。泵盖与泵组间轴向间隙为 0.05-0.08。偶合器出厂前， 所有旋转部件都进行过动平衡，每一配对部件都打上了装配标记。
2.4.9 液力偶合器配套勺管调整执行机构必须在出厂前进行勺管调整实验，保证勺管调整。
2.4.10制造标准和规范要求
1)产品按照规定程序批准的图样及技术文件进行加工制造。所选用的材料，采购的配套件、标准件应具有检验合格证明，并符合国家及行业现行标准的规定。
2)制造验收标准(以现行标准为准)
除图纸及技术要求外，其余的锻造、铸造、焊接及机械加工件的要求均需按国家和行业的通用技术条件及投标厂标进行。
《渐开线圆柱齿轮精度》                 　　  GB10095
《齿轮传动装置噪声评价》                   JB/T5076 
《三环减速器》                             YB/T079-1995 
《公差与配合》                               GB1800-1804
《形状和位置公差》                           GB118-1184
《表面粗糙度参数及其数值》                   GB1031
《碳素结构钢》                               GB700
《中厚板超声波探伤》                         GB/T29701
《优质碳素结构钢技术条件》                   GB699
《碳素钢铸件分类及技术条件》                 GB979
《低合金结构钢》                             GB1591
《合金结构钢技术条件》                       GB3077
《重型机械通用技术条件产品检验》           JB/T5000.1
《重型机械通用技术条件火焰切割件》         JB/T5000.2
《重型机械通用技术条件焊接件》             JB/T5000.3
《重型机械通用技术条件铸钢件》             JB/T5000.6
《重型机械通用技术条件锻件》               JB/T5000.8
《重型机械通用技术条件切削加工件》         JB/T5000.9
《重型机械通用技术条件装配》         　    JB/T5000.10
《重型机械通用技术条件配管》          　　 JB/T5000.11
《重型机械通用技术条件涂装》               JB/T5000.12
《重型机械通用技术条件包装》               JB/T5000.13
《重型机械通用技术条件铸钢件无损探伤》     JB/T5000.14
《重型机械通用技术条件锻件无损探伤》       JB/T5000.15
附件三 系统设施供货范围
	序号
	物料编码
	名称
	数量
	铭牌
	备注

	1
	70399687 
	调速型液力偶合器\YOTCGP1000/1000r/min 640-1860KW 组件
	1台
	[image: 2＃二混也偶]
	1、 逆时针运转



附加说明：360m2烧结机配套的两种规格的YOTCGP型液力偶合器为烧结机系统关键备件，一旦出现问题将会造成较大设备事故。为确保各部件关联安装尺寸与我厂现用各部组件具有完全的互换性，乙方必须参照或相当于原厂家，否则，一切后果由乙方承担。
附件四 提供资料
4.1乙方向甲方提供以下资料：
4.1.1 产品合格证
4.1.2 竣工图纸(含零部件图纸、易损件清单)
4.1.3 产品检验报告：各轴探伤检测报告，密封压力检测报告，壳体渗漏检测报告，内部间隙调整参数报告，执行器调试参数报告，压力温度调试参数报告等。
4.1.4 说明书
附件五 售后服务
[bookmark: _GoBack]5.1质量保证项目：整机寿命不低于8年，油封、密封件等易损件寿命在4年以上，轴承使用寿命应在5年以上。
5.2保质期内，凡是由于设备质量问题引起的损坏，乙方在接到通知24小时内到达现场，无偿负责维修恢复原有的功能，同时无偿提供设备备件1套。
5.3设备因甲方人为原因出现损坏，按甲方通知，乙方积极配合甲方维修处理，优先、及时提供备件，费用由甲方承担。
偶合器备件到达现场后，乙方委派厂家技术人员一同到现场和甲方技术人员共同验货确认，确保备件合格。
5.4联系人电子邮箱：majin@jiugang.com     甲方电话：马晋  15719398685
附件六  交货时间及地点
6.1 交货时间：   年  月  日
6.2 交货地点：甘肃省嘉峪关市酒钢储运部工矿备件仓储部
附件七   其它
7.1本协议内容经由甲乙双方于    年   月   日   时-  时通过   方式商定。 
7.2甲乙双方应当就签订本协议的相关事宜保密，不得将签订主体、时间、内容等信息透露给其他第三人。
7.3若乙方公司不能中标，则本技术协议自动失效，双方不承担任何责任。
7.4本协议一式四份，甲方三份，乙方一份。

甲方：甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司炼铁厂	乙方：
代表：	   代表：
日期：	年	月	日	   日期：	年	月	日
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