酒钢集团不锈钢分公司2025年修磨机整体外包业务服务采购技术规格书
甲方：酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司不锈钢分公司
乙方：

工作地点及范围

不锈钢分公司连铸作业区

甲乙双方业务范围

（1）甲方责任业务范围

甲方修磨区域的消防、除尘、高压变频、视频监控、空调、厂房结构、厂房照明业务由甲方负责（修磨区域内为修磨机提供的照明设备由乙方负责）。仪表方面能源介质总管路由甲方负责，其它设备本体附属的仪表由乙方负责采购，甲方负责进行仪器、仪表校验工作；修磨机供电系统以修磨机供电变压器二次侧低压接线端子为分界点，低压接线端子及后面设备由乙方维护；除尘系统与修磨机低压供电以除尘系统低压供电出线开关出线端子为分界点，出线端子之前设备由乙方维护。修磨机能源介质管路以TOP点为界，TOP点以后所有能源介质由乙方维护。

甲方负责督促乙方维修技术标准的修订、完善工作，负责设备的改造更新、检修计划的审定，促进设备运行各项经济技术指标进步。

甲方负责督促乙方制定设备点检管理办法、依据点检信息和设备劣化状态编制检修计划和备件、材料采购计划。合理安排检修时间，对乙方检修工作进行协调。

甲方负责召集乙方有关人员参加检修协调会，协调安排检修时间，核准检修项目，做好准备工作。

甲方负责将区域内的危险源告知乙方。

甲方负责检修过程能源介质的停送工作；检修前督促乙方对各种介质管道的吹扫、拆堵盲板并达到检修条件。

甲方负责为乙方提供所必需的场地（包括检修所需备件、材料的摆放地、检修所剩物料的摆放地、生活垃圾的清送地点）。

甲方负责对乙方承包业务的评价和违约扣款。

甲方负责配合乙方进行下线维修备件、废旧砂轮及废钢液压油、润滑油等物资出入厂相关手续的办理。
（2）乙方承包业务范围
乙方提供修磨机操作人员以及辅助作业（外发装车、端面打磨）的人员，保证修磨区域生产计划兑现。人员在当班期间必须服从甲方运行大班的调配和管理，无条件执行运行大班所安排的其他临时性工作任务。

乙方负责对板坯修磨后的外观质量进行检查，保证修磨后的板坯满足技术标准规定的相关要求。

乙方提供修磨机设备机电专业点检与维护、检修人员。

乙方负责承包业务区域设备运转所需全部备件材料采购、维修、定修、年修及改造升级等。

乙方按甲方相关要求开展承包业务区域的安全环保管理、隐患查处与整治、生产管理、基础管理、综合治理、人员管理等各项工作。

乙方负责制定、完善承包业务区域的安全、生产技术、检维修等各类规程、标准，规程及标准必须经过甲方相关管理技术人员评审合格后实施，同时组织对操作人员进行培训及考评。

乙方严格执行甲方所下发的技术要点、技术通知单以及其他相关质量改进、试验要求。

乙方按甲方检维修计划组织实施承包业务区域设备的日常设备点检、维护、检修、故障抢修以及年度设备项修，保证设备运行稳定。同时负责检维修所需物资、辅助设施（工器具、车辆等）准备，相关手续的办理。负责乙方人员在作业过程中的安全措施制定、安全交底、措施落实。

乙方日常点检过程发现的问题必须在当天组织人员进行处理，并向甲方相关管理人员反馈，当天处理不了的要建立设备隐患台账进行登记，并按期整改处理。

乙方日常生产操作使用的工器具、吊索夹具、备件材料（除修磨砂轮外）甲方要求提供相应品牌的或指定制作单位的，承包单位原则上必须采购相应产品。应特殊情况不能提供相应产品，则必须达到甲方使用要求并符合国家或行业相关要求，否则乙方需无条件配合整改。

乙方修磨砂轮应使用目前现场稳定使用的型号与厂家，如乙方需引进其他厂家或其他型号产品，则必须通过甲方的相应试验或试用流程评审合格后方可进行使用。同时在试用过程中造成的产品质量问题与生产组织影响由乙方承担全部责任。

人员设施配备

修磨机操作人员28人，年龄要求在18-50周岁，实行四班三倒工作制度，每班设置一名班长整体负责当班生产管理、人员管理、安全环保管理、质量管控、疫情防控等，以及其他现场沟通协调与管理，保证安全生产。其他作业人员包括机械点检6人，电气点检3人，板坯打磨人员6人，划线及装车人员3人，其它作业人员根据情况可以采用其它倒班制度。

所有人员在当班期间必须服从甲方运行大班的调配和管理。

现场须配备专职安全员和至少一名现场负责人。

乙方所招聘的人员必须向不锈钢公司相关部室报备，从业人员符合国家法定年龄，特种作业人员持证上岗，无职业禁忌和违法用工；单位主要负责人、安全管理人员必须取得安全管理资格证。甲方将定期对承包单位外来人员的备案、资质等进行审查。

特种操作证需求情况：Q1起重机指挥特种（设备）操作证板坯修磨16人、设备点检3人、外发装车3人；电气焊特种操作证点检人员3人；低压电工特种操作证3人；高处作业证2人。

设备设施需求情况：手动测温仪3把（0-900℃）、对讲机7部、300N·M力矩扳手1把、17mm内六方扳手2把、14mm与10mm内六方扳手各1把、3/4″气动扳手1把（力矩>800N·M）、3m2t吊带2根、￠15.5mm*4m钢丝绳4根、￠19.5mm*2m钢丝绳（4根）、1-4米L形氧管（3根）、双销扳手（3把）、￠180角磨机2台、￠39mm*8m钢丝绳2根。

质量标准或验收标准

（一）板坯修磨质量
修磨后板坯外形尺寸及表面质量符合《供热轧用不锈钢板坯表面外观质量检查判定标准》、以及质量分析报告中改进措施要求，修磨后的板坯经质检人员判定后方可合格入库。

表面粗糙度要求：粗修磨轮修磨后板坯表面粗糙度检查，使用90°修磨方式修磨深度1.0mm后，表面粗糙度Rz≦80µm；使用45°修磨方式修磨深度1.0mm后，表面粗糙度Rz≦120µm。精修磨轮修磨后板坯表面粗糙度检查，使用90°修磨方式修磨深度0.3mm后，表面粗糙度Rz≦30µm；使用45°修磨方式修磨深度0.5mm后，表面粗糙度Rz≦70µm。

修磨轮检查、安装必须按照相应操作规程进行。

（二）生产过程控制
及时与甲方当班负责人沟通联系，确定当班板坯修磨生产计划或根据生产计划的变化及时调整更换修磨轮，满足生产需要。

及时联系协调天车，保证板坯装车外发、板坯备料、板坯上下线、毛边打磨等生产任务按计划完成。

对现场修磨轮做好交接班过程与使用过程的检查工作，需更换修磨轮及时组织更换修磨轮。

对铁屑斗进行交接班过程与班中的检查工作，及时进行铁屑斗更换。

生产过程产生的废旧修磨轮、角磨机、角磨片以及工业垃圾等按照甲方指定的方式进行处置。

异常情况下的生产、或事件处置，必须考虑甲方现场整体生产情况，听从甲方现场负责人的统一安排。

（三）设备维护

设备检修质量应符合国家及行业有关规范标准及设备图纸要求技术标准，乙方在检修前连同检修计划一起提交质量验收标准。

每次检修后的设备在交付使用后要保证所修设备在检修周期内正常运行。

每次检修后必须按计划要求恢复设备的原貌和安全设施，检修现场清理干净，废旧备件经甲方确认后送到指定地点摆放整齐。

每次检修完毕，乙方首先组织相关人员进行验收，然后由甲方、乙方共同进行设备单机试车、联动试车，确认正常后方可开始生产。

各检修设备标定误差在质量验收单规定的误差范围内。

设备正常运转过程的稳定性、精度不能低于承包前的设备状况，若低于则认为设备状态劣化，乙方须立即进行恢复或换新。主要设备精度和状态还应满足表1的规定。

表1 主要设备精度和状态要求

	序号
	设备名称
	要求状态

	1
	1#、2#修磨主电机
	电机/同轴度≤0.05mm，地脚螺栓无断裂且紧固，电机状态监测正常。三相电阻平衡度偏差小于4%

	2
	3#、4#修磨主电机
	电机/同轴度≤0.05mm，地脚螺栓无断裂且紧固，电机状态监测正常。三相电阻平衡度偏差小于4%

	3
	5#、6#修磨主电机
	电机/同轴度≤0.05mm，地脚螺栓无断裂且紧固，电机状态监测正常。三相电阻平衡度偏差小于4%

	4
	1#、2#修磨液压站电机
	三相电阻平衡度偏差小于4%，无异音，运行正常

	5
	3#、4#修磨液压站电机
	三相电阻平衡度偏差小于4%，无异音，运行正常

	6
	5#、6#修磨液压站电机
	三相电阻平衡度偏差小于4%，无异音，运行正常

	7
	1#、2#修磨变频器
	运行正常，无报警。

	8
	3#、4#修磨变频器
	运行正常，无报警。

	9
	5#、6#修磨变频器
	运行正常，无报警。

	10
	1#、2#修磨急停
	急停联锁正常

	11
	3#、4#修磨急停
	急停联锁正常

	12
	5#、6#修磨急停
	急停联锁正常

	19
	1#、2#修磨台车电机
	三相电阻平衡度偏差小于4%，无异音，运行正常

	20
	1#、2#侧修磨电机
	三相电阻平衡度偏差小于4%，无异音，运行正常

	21
	5#、6#修磨台车电机
	三相电阻平衡度偏差小于4%，无异音，运行正常

	22
	1#、2#修磨电气室设备
	电气设备完好，运行正常，管理符合相关管理规定

	23
	3#、4#修磨电气室设备
	电气设备完好，运行正常，管理符合相关管理规定

	24
	5#、6#修磨电气室设备
	电气设备完好，运行正常，管理符合相关管理规定

	25
	修磨主轴
	伞齿轮喷油量4±0.2 L/min

	26
	修磨主轴
	轴承温度≤70℃

	27
	1#2#修磨主轴
	振动≤40%，运转无异音

	28
	3#～6#修磨主轴
	振动≤20G，运转无异音

	29
	修磨主摆
	与主轴结合面无裂纹变形、螺栓孔螺纹丝扣完好

	30
	修磨主摆
	液压、润滑和水管无泄漏，连接牢固

	31
	液压系统液压缸
	无泄漏、动作正常、无松动

	32
	液压系统液压阀
	无泄漏、动作正常、无松动

	33
	液压系统液压油
	油品化检验≤纳氏7级;水分（%）≤0.1;运动黏度（40℃） /mm2·s-1（cst）:41.4～50.6;铁谱分析:铁谱照片200倍下无可见磨粒或其他杂质。

	34
	1#2#5#6#修磨台车减速机
	运转无异音、无卡阻、减速机无漏油，轮齿磨损≤0.2倍齿轮分度圆处齿厚

	35
	3#4#修磨台车马达
	运转无异音、无卡阻、无漏油

	36
	3#4#修磨台车减速机
	无断齿、无严重点蚀

	37
	修磨台车车轮
	运转无异音、无卡阻、车轮轴无弯曲变形，车轮磨损直径小于4mm

	38
	3#4#修磨台车钢丝绳
	无断丝、断股、积压变形等


合同开始时盘点、记录设备移交的标准和状态，合同终止时必须保证设备状况不低于开始的标准和状态。
其它

（一）乙方资质

乙方必须有热板坯修磨机的制造供货业绩。

（二）备件材料、工器具要求

1、期初库存交接要求
（1）甲乙双方正式交接前，须对当前修磨区域业务相关的备件、直耗材料、工器具库存进行盘点，形成交接清单。

（2）交接清单中工器具、直耗材料、小型备件按当期采购价格进行核算，双方共同确认后交于乙方使用，并在当月修磨外包业务承包费用中一次性扣除，当月无法一次性扣除的，向后续月份顺延扣除。

（3）大型备件若双方对核算结果达成一致，可按照工器具、直耗材料相同核算交接方式。否则，在承包业务终止时，必须保证现场留有与期初库存同等型号、数量、状态更好的期末库存。
2、备件材料保供要求

（1）正常生产过程机旁备件不能低于表2的规定。
表2 机旁主要备件要求

	修磨机机旁主要备件（机械要求）
	
	

	序号
	名称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	伺服阀
	(MOOG)&D691-4708G-Q30FATF7NEM2N&
	1
	新件

	2
	伺服阀
	S15FOFM4VBZ (072-155A)
	1
	新件

	3
	主轴
	8.112329.D 
	3
	修复件或新件

	4
	轮毂
	8.112432.M
	3
	修复件或新件

	5
	横移液压缸
	THM-MT4-X- 125-70-M-2650-V-APE-2
	2
	修复件或新件

	6
	升降液压缸
	4.906268.H(125×90×860)
	2
	修复件或新件

	7
	翻转液压缸4.974636.X
	THM-MT4-X- 200-110-M-1385-V-LAPE-2
	2
	修复件或新件

	8
	上下料轨道液压缸
	THM-MP5-X- 125-70-M-230-V-APE-2
	2
	修复件或新件

	9
	SPINDLE NGS9（侧修磨主轴）
	(DANIELI)&8.067884.S/STD
	2
	修复件或新件

	10
	SEW减速机
	R87DM80K4/BMG i=155.34 0.55KW
	2
	修复件或新件

	11
	板坯运输小车
	8.264912.E
	3
	修复件或新件

	12
	侧升液压缸
	THM-MP5-X- 80-45-M-850-V-APE-2
	1
	修复件或新件

	13
	侧横液压缸
	THM-MP5-X- 100-56-M-415-V-APE-2
	1
	修复件或新件

	14
	准备间液压缸
	63/36-425
	1
	修复件或新件

	15
	对中液压缸
	CDM1 MP5 100/70-400
	2
	修复件或新件

	16
	液压缸
	&CDM1 MP5 100/70-400&
	1
	修复件或新件

	17
	修磨机车轮组
	8.276452.M
	4
	修复件或新件

	18
	恒压变量泵
	A10VSO28DFR1/31R-PPA12NOO
	1
	新件

	19
	恒压变量泵
	A10VSO45DFR1/31R-PPA12NOO
	1
	新件

	20
	恒压变量泵
	A10VSO71DRS/32R-VPB22U99
	1
	新件

	21
	恒压变量泵
	A10VSO140DR/31R-PPB12N00
	1
	新件

	22
	齿轮泵
	CBK1010C/F-B1FR    
	1
	新件

	23
	叶片泵
	PVL3-66-F-1R-U-10
	1
	新件

	24
	同步马达
	UL42/2FV
	2
	新件

	25
	主轴总成
	 RM300HB
	2
	修复件或新件

	26
	压下液压缸(力士乐)
	CGH1MT4/100/70/500A1X/B1CLUTTCY
	2
	修复件或新件

	27
	液压缸(力士乐)
	CDH1MT4/180/110/1375A1X/M1CLDMWW
	2
	修复件或新件

	28
	液压缸(力士乐) 
	CDM1MT4/125/70/160A1X/B1CGUMWW 
	2
	修复件或新件

	29
	液压缸(力士乐)
	CDM1MP5/160/90/235/A1X/B2CKKMWY
	2
	修复件或新件

	30
	车轮组
	133.02.02Y
	4
	修复件或新件

	31
	减速机
	IGT36W3-100
	2
	修复件或新件

	32
	液压马达
	A2FE63/61W-VZL100
	2
	新件

	33
	润滑油
	美孚600 XP\68号 齿轮油 180kg/208L铁
	5
	新件

	34
	齿轮泵
	FELQ-8T (NOP)220HBMRVB
	2
	新件

	35
	导向轮
	活动/固定导向轮
	4
	每种4件

	36
	减速机
	MRC21200U02A Rossi
	4
	新件

	37
	减速机零件
	MRC21200U02A (Rossi)16.106/R F68/19 DPF 1919/18 12.166/R68
	4
	新件

	38
	水冷板
	1040*835
	4
	新件

	39
	卷筒
	MG1600-H5-12/133 133.06.01 45#
	1
	新件

	40
	主摆
	8264978Z_001
	1
	新件

	41
	胶管
	各种规格
	1
	每种新件

	42
	滤芯
	各种规格
	2
	每种新件

	43
	螺杆泵
	各种规格
	1
	每种新件

	44
	柱塞泵
	各种规格
	1
	每种新件

	修磨机机旁主要备件（电气要求）
	
	

	1
	电源模板PS307
	6ES7 307-1KA02-0AA0
	1
	新件

	2
	CPU315-2DP
	6ES7 315-2AH14-0AB0
	1
	新件

	3
	通讯模块CP343-1
	6GK7 343-1EX30-0XE0
	1
	新件

	4
	模拟量输出模块
	6ES7 332-5HB01-0AB0
	1
	新件

	5
	模拟量输出模块
	6ES7 332-5HD01-0AB0
	1
	新件

	6
	模拟量输入模块
	6ES7 331-7KB02-0AB0
	1
	新件

	7
	模拟量输入模块
	6ES7 331-7KF02-0AA0
	1
	新件

	8
	数字量输入模块
	6ES7 321-1BH02-0AA0
	3
	新件

	9
	数字量输出模块
	6ES7 322-1BH01-0AA0
	1
	新件

	10
	数字量输入模块
	6ES7 321-1BL00-0AA0
	1
	新件

	11
	数字量输出模块
	6ES7 322-1BL00-0AA0
	2
	新件

	12
	前连接器
	6ES7 392-1AM00-0AA0
	1
	新件

	13
	ET200M接口模块
	6ES7 153-1AA03-0XB0
	1
	新件

	14
	SITOP 电源
	6EP1 334-3BA00
	1
	新件

	15
	软启动器
	3RW4427-3BC44
	1
	新件

	16
	交流接触器
	RXZE1M2C
	1
	新件

	17
	交流接触器
	3RT50 46-1AN20
	1
	新件

	18
	变频器
	6SL3310-1GE36-1AAO
	1
	新件

	19
	变频器
	6SL3224-0BE32-2UAO
	1
	新件

	20
	绝对值多圈编码器
	ATM60-P4H13×13
	4
	新件

	21
	总线适配器
	AD-ATM60-KA3PR
	3
	新件

	22
	光电开关
	E3JM-10M4
	3
	新件

	23
	光电开关
	E3JM-10M4-G-N
	3
	新件

	24
	光电开关
	E3JM-10M4-NN
	3
	新件

	25
	光电开关
	E3JM-10M4-N
	3
	新件

	26
	接近开关
	IM30-10BDS-ZW1 (6020326)
	4
	新件

	27
	接近开关
	IM18-05BDS-ZW1 (6020318)
	12
	新件

	28
	接近开关
	NBB10-30GM60-WS
	7
	新件

	29
	插头
	V15-G-2M-PVC
	4
	新件

	30
	激光测距仪
	DME4000-212 
	2
	新件

	31
	比例放大器
	E-BM-AC-05F/RR 12/4
	5
	新件

	32
	温度变送器
	GW200 0-100°C PT100
	8
	新件

	33
	开关电源
	S-25-12
	2
	新件

	34
	流量开关
	S15000
	6
	新件

	35
	流量开关
	FT21N-M181DCRQ
	1
	新件

	36
	流量开关
	FPD10-008GDA008Q1
	2
	新件

	37
	流量开关
	FL6001
	2
	新件

	38
	操作手柄
	HLU110-2T
	1
	新件

	39
	控制板
	VT-VSPA1-11-1XN0/0
	6
	新件

	40
	接触器
	LC1D18M7C
	5
	新件

	41
	接触器
	LC1D38M7C
	1
	新件

	42
	接触器
	LC1D80M7C
	1
	新件

	43
	控制变压器
	BK-100VA
	1
	新件

	44
	压力传感器
	MBS3050  060G1153
	3
	新件

	45
	断火器
	XBLX44/20
	1
	新件

	46
	声光报警器
	BJN-SL25
	1
	新件

	47
	轴承
	6218C3
	2
	新件

	48
	传感器
	RHM0510MD601A010015
	2
	新件

	49
	端子箱
	400*300*200
	1
	新件

	50
	电机
	交流电动机YX3-802-4 0.75KW 380V F IP55
	2
	新件

	51
	电机
	Y系列电动机 Y100L1-4 2.2KW
	1
	新件

	52
	电机
	交流电动机YE2-90S-4 1.1KW 380V F IP54
	6
	新件

	53
	隔离开关
	OT630E03P
	1
	新件

	54
	低压熔断器
	低压熔断器\(SIEMENS)3NE4102-AC1000V 40A/40A
	3
	新件

	55
	低压熔断器
	低压熔断器\(SIEMENS)3NE1802-0-AC690V 40A/40A
	4
	新件

	56
	继电器
	继电器(SIEMENS)&3RP15251BP30&
	1
	新件

	57
	时间继电器
	时间继电器\3RP1532-1AP30-DC24V-5A/西门子
	2
	新件

	58
	位移模块
	位移模块\(SIEMENS)6ES7338-4BC01-0AB0
	9
	新件

	59
	流量开关
	流量开关\(IFM)SI1002
	2
	新件

	60
	流量开关
	流量开关\(EGE)SC440/1-A4-GSP
	6
	新件

	61
	传感器
	传感器\(SKF)CMSS786F
	4
	新件

	62
	传感器
	传感器\(AI-TEK)70085-1010-018
	8
	新件

	63
	工业操作手柄
	工业操作手柄\(S+B)VCS09614ERH10
	4
	新件

	64
	工业操作手柄
	工业操作手柄(S+B)VCS09611KKVR10.20/UGD1YE5T/1m
	4
	新件

	65
	编码器
	编码器(sick)&ATM60-A4A12x12
	4
	新件

	66
	温度检测
	温度检测(ITALCOPPIE)&CRS+CF45 1/2+TRMB45150
	6
	新件

	67
	光电开关
	光电开关(欧姆龙)&E3S-CT11 2M电缆
	3
	新件

	68
	压力开关
	压力开关\(SUCO)0162-43714-1-001
	9
	新件

	69
	接近开关
	接近开关\(P+F)3RG4012-0CD10-PF-DV24V
	2
	新件

	70
	接触器(西门子)
	接触器(西门子)&3RT1054-1AP36&
	1
	新件

	71
	接触器(西门子)
	接触器(SIEMENS)&/3RT1065-6AP36&
	1
	新件

	72
	电动机
	电动机(ROSSI)HH2Z180M4 18.5kW380VF IP55 B5
	3
	新件

	73
	电动机
	电机\(FIMET)M250M4B3/B5 55KW No.2404000510
	1
	新件

	74
	变频器（台车行走）
	进口/国产
	1
	原型号不生产，可以采购其它进口品牌，也可进行国产转化

	75
	变频器（平移）
	进口/国产
	1
	原型号不生产，可以采购其它进口品牌，也可进行国产转化


六、本协议的履行、变更、解除和终止

本协议与合同具有同等法律效力，解释权归甲方所有。

本协议作为相应招标附件并进行上传。

乙方承诺完全了解上述技术协议内容，并在合同签订后开始执行时，2025年6月26日前（包含节假日）必须完全具备上述协议履约条件，否则每推迟一天向甲方缴纳合同违约扣款10万元，截止2025年6月30日仍然无法完全具备上述协议履约条件，甲方有权扣除乙方全部履约保证金和投标保证金，并将乙方列入甲方供应商黑名单3年。
甲乙双方按照本协议的约定，全面履行各自的义务。

本协议履行中经双方协商一致，可以对本协议以书面形式进行补充和变更。

本协议履行过程中由于客观原因发生重大变化，致使本协议无法履行，甲、乙双方均可终止协议，但必须提前1个月以书面形式告知对方，经双方协商一致后可终止本协议。

未尽事宜双方协商解决，协商不妥由酒钢（集团）公司相关部门裁决。

此协议一式两份，甲乙双方各保留一份，自签定之日生效。

甲方：酒钢集团宏兴钢铁股份公司                              乙方： 

      不锈钢分公司                         

甲方代表：
                                   乙方代表：

              年   月   日
                                             年   月   日
