甘肃酒钢集团榆中钢铁有限责任公司

炼钢分厂
中压循环泵\780m3/h 68～79m 软水 230℃泵体铸铁 带电机185kw

技术协议

甲方：酒钢集团榆中钢铁有限公司炼钢分厂
乙方：
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甘肃酒钢集团榆中钢铁有限公司炼钢分厂（以下称甲方）与××××（以下称乙方）就甲方中压循环泵\780m3/h 68～79m 软水 230℃泵体铸铁 带电机185kw采购经双方协商，达成如下技术协议：

附件一  总则

本技术协议作为甲方设备订货合同的附件，与订货合同同时生效，具有同等法律效力。合同执行期间双方再协商形成的补充协议和追加条款也具有同等法律效力。

本技术协议所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应保证提供符合有关标准和技术文件的优质产品。

乙方提供的设备必须具有国内同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟的技术或专利技术。

乙方提供的备件必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保备件的正常工作寿命。

乙方提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发问的标准和技术规范。

乙方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。

附件二    制造要求

2.1 原厂家:江苏永一。中压循环泵\780m3/h 68～79m 软水 230℃泵体铸铁 带电机185kw
2.1.1  泵头需满足以下基本参数：

	数量
	2套

	电机功率
	185 KW

	流量
	780m3/h

	扬程
	68-79m

	转速
	1480r/min

	旋向
	从电机侧观察为顺时针

	泵体冷却水流量
	2-4m³/h

	泵体冷却水最大压力
	0.3-0.35MPa

	泵体、泵盖、叶轮材质
	ZG230-450

	轴材质
	不锈钢2Cr13

	轴套材质
	不锈钢0Cr18Ni9

	积封压盖
	不锈钢2Cr13

	轴承厂家
	SKF

	密封形式
	机械密封

	联轴器形式
	膜片联轴器


2.2 性能要求及考核标准
2.2.1卧式，Q=440-780m3/h H=78～57m，介质温度230°耐温280℃，入口耐压5.0Mp，变频调速三相异步电动机\YVF2 315-L/4-185kW 380V 3级 IP55 H B3，进出口带配对法兰（包括连接辅件），带底座、联轴器(包括连接辅件)、地角螺栓等。

2.2.2乙方保证水泵机组采用优等材料、先进工艺制成，全新并符合合同规定的技术要求、质量要求、规格和性能规定，也能满足安全和长期操作的要求。

2.2.3水泵机组在乙方工厂制造，但不包括次级供货商部件。乙方将保证水泵机组满足国内外行业制造的标准。所有的机械制造和购买部件用国际公制单位设计和安装。

2.2.4乙方提供水泵机组的供货范围及设备性能完全符合本协议要求。

2.2.5乙方所制造设备必须满足图纸、技术文件和甲方各种正式文件、资料等的各项要求。

2.2.6设备完整安装到位后，进行空负荷、负荷试车。在功能测试过程中甲方负责组织并确认最终的测试结果，乙方对整个功能测试过程进行技术指导。设备验收后一个月内达到各项经济技术指标。

2.2.7在正常使用条件下，整机设计寿命5年以上，易损件的使用寿命不少于1年，机械密封使用寿命＞8个月。电机使用寿命＞3年。

2.2.8故障率：设备连续运行10000小时无较大故障。

2.2.9质量保证期内合同产品出现质量问题，供货方应及时派遣技术人员给予无偿服务，买方为其提供工作方便。

2.2.10产品质量的考核：乙方在水泵机组负荷试车时，乙方将按照技术附件要求进行72小时连续运转，对技术协议中的有关性能指标进行检验。

 附件三 制造标准及规范

3.1制造设备的依据为本附件列出的技术要求和经过审核确认有效的制造图。

3.2乙方所供货水泵机组的设计、生产、制造、检验过程中，应严格执行以下标准：

GB10889－89               《泵的振动测量与评价方法》标准

GB10890－89               《泵的噪声测量与评价方法》标准＜85DB（A）

GB6675－85                《灰铸钢件与技术条件》

GB1348－88                《球墨铸钢件技术条件》

GB1220－92                《不锈耐酸钢技术条件》

SH3406－96                《法兰标准》

GB2100－80                《不锈钢铸件技术条件》

GB3007－88                《合金结构钢技术条件》

GB699－68                 《优质碳素结构钢钢号和一般技术条件》

JB 2759－80               《机电产品包装通用技术条件》

IEC 34（GB 755－87）      《旋转电机基本要求》

当供货方采用其它标准时，其标准应符合中华人民共和国国家标准（GB）或国际标准（IEC）。若有标准不一致时，取高值。

附件四  提供资料
4.1纸质版图纸一份，包括设备安装总图和易损件清单及零件图。
4.2乙方在供货时向甲方提供设备性能参数、安装、维护、使用说明书和手册， 装箱单、产品合格证、质保书、特殊检验证书、说明书、随机备品备件清单（包括外配套设备）一份。

4.3 为了保证采购备件在现场具备互换性，乙方在合同签订后必须到场对现场设备的技术参数进行确认，到货后备件安装尺寸发生偏差的，由乙方免费进行更换，并承但相应的运输费用和对甲方造成的损失。
4.4邮寄地址

甲方邮寄信息：甘肃省兰州市酒钢集团榆中钢铁有限责任公司炼钢分厂
邮政编码：730104

收件人；张东雁 电子邮箱：yglgzdy@jiugang.com 

附件五   交货时间及地点

5.1交货时间：见采购分公司采购合同
5.2交货地点： 见采购分公司采购合同
附件六   其它

6.1本协议一式四份，甲方三份，乙方一份。

6.2乙方负责选派有经验的技术人员到施工现场免费指导安装、调试。对安装调试质量负责，提供有关质量保证的各项文件。

6.3对产品出现质量问题，乙方接到通知后应在24小时内赶到现场解决。

6.4质量保证期为设备到达现场且验收合格后设备实际运行起（12个月）内或设备交货后（18）个月，在此期间，凡由于乙方设计、制造、零配件质量等原因引起的故障，由乙方无偿处理或更换全新件，乙方保证在接到甲方通知后，24小时内赶到现场。产品在质保期内。

6.5质保期内如因设备本身制造引起的质量问题，发生的费用由乙方承担。

6.6 安装调试过程中损坏和失效的备件，应由乙方免费提供。若要临时使用1年运行备件中的某些备件时，乙方在使用后应尽快为甲方补充相应备件。

6.7 本技术协议为附生效条件的合同，以主合同的生效为前提条件。

6.8若XXX公司不能中标，则本技术协议自动失效，双方互不承担任何责任。

甲方：（合同专用章）
                 乙方：（合同专用章）

甲方代表：
                          乙方代表：

   年   月   日
                             年   月   日
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