





甘肃酒钢集团科力耐火材料股份有限公司
注浆泵（3SNS）采购技术协议







甲  方（需方）：甘肃酒钢集团科力耐火材料股份有限公司

乙  方（供方）：
 
年    月   日


甘肃酒钢集团科力耐火材料股份有限公司（以下称甲方）与     （以下称乙方）就甲方注浆泵的制造、检验、包装、服务、采购等经双方协商，达成如下技术协议：
1.总则
1.1本技术协议作为甲方设备订货合同的附件，与订货合同同时生效，具有同等法律效力。合同执行期间双方再协商形成的补充协议和追加条款也具有同等法律效力。
1.2本技术协议所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应保证提供符合有关标准和技术文件的优质产品。
1.3乙方提供的设备必须具有国内同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟的技术或专利技术。
1.4乙方提供的设备必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定的工作。
1.5乙方提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发问的标准和技术规范。
1.6乙方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。
1.7在合同签订之后，甲方保留对乙方提供的技术资料提出补充和修改的权利，乙方在此承诺予以配合。如提出修改，具体项目和条款由甲方和乙方商定。
2.制造要求
2.1注浆泵设计、加工制造符合国家相关标准及行业标准。 
2.2设备制造的备料、焊接、铸造、切削加工、装配及防锈涂装等各工序过程中分别执行下述标准。
①零件材质应符合有关标准的规定并经过检验合格。
②产品检验应符合JB/T5000.1-1998《产品检验通用技术条件》
③切削加工应符合JB/T5000.9-1998《切削加工件通用技术条件》
④焊接件应符合JB/T5000.3-1998《焊接件通用技术条件》
⑤火焰切割件应符合JB/T5000.2-1998《火焰切割件通用技术条件》
⑥涂装应符合JB/T5000.12-1998《涂装通用技术条件》
⑦ GB1184   形状和位置公差
⑧ GB1804   一般公差线性尺寸的未注公差
3.供货范围 
3.1供方供货范围为原装国标整台设备，3SNS三缸活塞式注浆泵2台，(含电电控箱）。
[bookmark: _GoBack]3.2类型和技术性能
3SNS三缸活塞式注浆泵的参数如下：
	技术参数

	设备型号
	3SNS
	电源
	400V   50Hz

	柱塞数
	3
	电机功率
	18.5Kw

	理论排量
	76/207L/min
	输送压力
	12/4Mpa

	水平输送距离
	0-380m
	垂直输送距离
	0-150m

	进道直径
	64mm
	排道直径
	32mm

	重量
	930Kg
	外形尺寸
	1800*945*705mm


3.3技术要求  
3.3.1泵的流量是可调的，能满足注浆或钻探工艺的要求。 
3.3.2该泵每运转周期流量波动值小（流量不均匀系数S＝1.04）。其单位时间总排量基本上是恒定的，排出压力的变化对其影响较小。 
3.3.3用调节螺母来限压，操作方便，并起保护作用。 
3.3.4泵在工况运转时，无外部运动件，以利安全生产。 
3.3.5各密封件均采用耐磨材料制成，使用寿命长。 
3.3.6该泵装拆方便。 
3.3.7体积小，重量轻，移动灵活。
3.3.8卖方随设备提供橡胶（聚氨酯）隔膜压力表：使用时按照公司提供安装图（附图：3SNS-6000A）正确安装，并加注适量机械油N46。一旦发现隔膜损坏应及时更换。
3.3.9配电控箱，电控箱内元件为正泰或德力西、二一三品牌。
4.设备和材料的制造、检验及质量标准  
4.1乙方严格按国家标准及相关技术性能要求制造、检验标准生产。
4.2 设备制造中，进行以下三项检验：
4.2.1材料、零件、配套件的乙方自检。
4.2.2部件装配的乙方自检，甲方可抽检。
4.2.3出厂前整机联验，甲方派人与乙方进行联合检验。
4.3按合同要求进行性能及参数试验。
4.4按合同要求进行外观检验。
4.5技术资料检验（包括各项检验结果报告，外购件合格证）。
4.6以上需甲方参与的检验的项目，由乙方在检验前1周书面通知甲方。通知送达后1周，甲方未到且无书面答复时，视为甲方认可乙方自检结果。
4.7设备表面的涂漆符合国家及行业的相关标准。
4.8需要随设备带止水环10套，橡胶皮碗20个。
5.提供资料
5.1乙方在供货时向甲方提供如下资料：
5.1.1设备交货时提供总图、外形尺寸图、设备技术说明书，二套。
5.1.2设备出厂文件：质量说明书（包括：合格证、材质、检验报告、安装注意事项及说明），二套。
5.2备件清单及易损件图
5.3试验报告单
6.售后服务
6.1注浆泵的质保期为验收后1年。
6.2保修期以外，设备在使用过程中发生故障，乙方应积极协助甲方提供维修方面的技术支持。
6.3注浆泵到货后不符合技术参数要求按照退货处理，产生的相关费用由乙方承担；注浆泵调试正常后，在试运行期10日内，如果出现注浆泵功能不能满足甲方技术要求的情况，甲方有权要求书面退货，产生的相关费用由乙方承担。
7.交货时间及地点
7.1交货时间：合同签订生效后， 30天内交货。
7.2交货地点：甘肃嘉峪关市嘉北工业园区耐材基地。
8.其它
8.1本协议一式三份，甲方两份，乙方一份。
8.2其他未尽事宜，双方友好协商。
8.3若XXX公司不能中标，则本技术协议自动失效，双方互不承担任何责任。
甲    方：甘肃酒钢集团科力耐火材料股份有限公司 （合同专用章）
代    表：
签订日期：	 年  月   日

乙    方：                                    （合同专用章）
代    表： 
签订日期：	 年  月   日



