
酒钢集团榆中钢铁有限责任公司

立式多级泵(GRUNDFOS)CR150-6 A-F-A-E-HBQE

(含电机SIEMENS 75KW)

技术协议

甲方：酒钢集团榆中钢铁有限责任公司

乙方：                            
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 酒钢集团榆中钢铁有限责任公司（以下称甲方）与                          （以下称乙方）就甲方                     经双方协商，达成如下技术协议：
附件一  总则

本技术协议作为甲方备件订货合同的附件，与订货合同同时生效，具有同等法律效力。合同执行期间双方再协商形成的补充协议和追加条款也具有同等法律效力。

1.本技术协议所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应保证提供符合有关标准和技术文件的优质产品。

2.乙方提供的立式多级离心泵、电机必须具有同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟的技术或专利技术。

3.乙方提供的立式多级离心泵、电机必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定的工作。

4.若乙方所提供的投标文件前后有不一致的地方，应以更有利于设备安装运行、工程质量为原则，由甲方确定。

5.乙方提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发文的标准和技术规范。

6.在合同签定后，甲方有权因规范、标准、规程发生变化而提出一些补充要求。在设备投料生产前，乙方应在设计上给予修改，具体项目由供需双方共同商定。

7.在合同签订15天内，按本技术协议的要求，乙方提出合同设备的设计、制造、检验/试验、装配、安装、调试、试运、验收、试验、运行和维护等标准清单给甲方，供甲方确认。

8.乙方须对立式多级离心泵、电机设计的完整性、合理性和设计质量承担全部责任。

9.乙方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。

附件二  制造要求

1.乙方提供的立式多级离心泵、电机均按最新标准设计和制造，在系统正常合理工况下能满足安全和持续运行的要求。

2.设备零部件均采用先进、可靠的加工制造技术，并有良好的表面几何形状及合适的公差配合。

3.水泵能满足在各种允许运行工况下平稳、安全地输送介质。

4.投标方确定泵的允许工作范围，并绘出性能曲线（扬程、效率、轴功率、汽蚀余量与流量的关系曲线）。泵的扬程曲线随流量的变化而平稳变化，泵关闭扬程低于设计扬程的130%。从额定流量到零流量扬程升高不超过额定流量时的25%。

5.泵在技术规范要求的各种工况下运行时，水泵流量、扬程和效率等性能，都应予以保证，且无负偏差。流量在额定值时，扬程偏差符合行业标准和国标。

6.泵的第一临界转速不低于120%的额定转速。

7.法兰及密封形式和尺寸按GB/T 9124.1-2019标准。轴的密封要求不渗漏、对轴无磨损、运行寿命长。

8.泵的振动在无汽蚀运转条件下测量，轴承处的振动值满足国家标准和规范要求，即轴承在各方向振动（双向振幅）值不大于0.03mm。

9.同规格型号泵的所有部件和备品备件、专用工具能够相互替换。

10.泵所配的电动机采用优质节能产品。电气设备应符合IEC529标准，电动机性能应满足相关章节要求。

11.泵受压的壳体，包括轴封和填料压盖等能够承受规定的工作压力和环境温度下的水压试验压力。承受压力的元件应按工作压力的1.5倍作水压试验。

12.泵轴有足够的刚性，在计算确定挠度时，不应考虑机封的支撑作用。

13.运行时，水泵滚动轴承的温度不高于环境温度35℃，最高温度不高于70℃。要求环境温度＜40℃时，电动机机身、轴承、线圈温升不得超过20℃。
14.投标方提供必要的噪音处理装置，以便达到噪声控制设计目标。水泵在距离机组1米处测得的噪声声压值不超过85dB(A)。

15.所有铸件执行JB/T6880 《泵用铸钢件》、《泵用灰铸铁件》标准，铸件不得有缩孔、缩松、夹渣等现象。同时不影响力学性能的铸造缺陷，铸件表面光滑并清理干净。

16.投标方提供防腐保护的完整说明，包括清洗和涂层工艺及所用涂料的特性。

17.所有设备及其附件的使用寿命，必须考虑到在设备使用期间经受各项环境条件的综合影响。投标方保证所供水泵及附件的连续使用寿命不少于30年。

18.所有水泵过流部分的材质应能防止过流介质的腐蚀，过流部分：叶轮、涡壳、轴套、泵盖、叶轮螺母材质必须满足协议要求。

19.水泵在保证点的水量、扬程及效率无负值偏差，在保证点的全扬程正偏差不超过3%，在关闭点的水头变幅为±5%。

20.所有水泵出口配就地压力表, 表盘直径150mm，压力表精度等级应为1.6级、不锈钢，防振型，投标方还应提供仪表管、仪表阀等压力表安装所需的全部附件。

21.设备铭牌采用耐腐蚀的金属板制造，铭牌设置在操作人员易于看到的地方，并刻有下列内容：制造厂家名称、设备名称、设备型号、主要技术参数、出厂日期、产品出厂编号等。

22.乙方水泵、电机选用进口SKF高质量轴承，且前后端盖均设置加油嘴。电动机出厂时间小于六个月。

23.电机安装尺寸、涂装颜色必须保持和现场水泵、电机尺寸一致（包括地脚螺栓孔中心距、孔径大小、电机接线盒位置，进、出水管径，进、出水管中心高度，轴伸长度和轴径等尺寸），需要厂家现场测绘核实。

24.所选用的电机为国内一线电机厂家佳木斯电机股份有限公司、南阳防爆集团股份有限公司、湘潭电机股份有限公司、卧龙控股集团有限公司所生产的电机；水泵为国内一线水泵厂家格兰富水泵（上海）有限公司、威乐（中国）水泵系统有限公司、上海凯士比泵有限公司所生产的水泵。乙方应提供产品出厂合格证、装箱单、产品试验报告单、操作维护手册、技术说明书、设备编码（用于向厂家查询设备真伪）、“三包”保修卡、产品及相关材料的安全产品认定书和质量保证书等交甲方确认。
25.乙方所供水泵、电机的设计、生产、制造、检验过程中，应严格执行以下标准：

25.1 GB/T 3216  《离心泵、混流泵、轴流泵和旋涡泵试验方法》；

25.2 GB/T 13468-2013 《泵类系统电能平衡的测试与计算方法》；

25.3 GB/T 13469-2008 《工业用离心泵、混流泵、轴流泵和旋涡泵系统经济运行》；

25.4 JB/T 6881-2006 《泵可靠性测定试验》；

25.5 JB/T 6882-2006 《泵可靠性验证试验》；

25.6 JB/T 8097-2013 《泵的振动测量与评价方法》；

25.7 JB/T 8098-2013 《泵的噪声测量与评价方法》；

25.8 JB/T 8543.2-2015 《泵产品零件无损检测渗透检测》；

25.9 JB/T 4297-2008 《泵产品涂漆技术条件》；

25.10 GB/T 13006-2013 《离心泵、混流泵、轴流泵汽蚀余量》；

25.11 JB 2759-2008  《机电产品包装通用技术条件》；
25.12 IEC 34 (GB 755-2000)  《旋转电机基本技术要求》。

本技术协议提供的是最低限度的技术要求，并未对所有的技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，供货方应根据技术规格书和行业标准，提供优质的产品，并保证产品的完整性，以实现设备的全部功能。

当供货方采用其它标准时，其标准应符合中华人民共和国国家标准（GB）或国际标准（IEC），若有标准不一致时，取最高值。
附件三  系统设施供货范围

1.设备性能保证值：
	参数名称
	参数
	单位

	设备名称
	立式多级离心泵
	

	设备型号
	CR150-6 A-F-A-E-HBQE
	

	数量
	1
	套

	流量
	133.8
	m3 /h

	扬程
	197.6
	m

	水泵叶轮材质
	304不锈钢
	

	水泵泵壳材质
	304不锈钢
	

	水泵泵轴材质
	不锈钢
	

	水泵密封形式
	集装式机械密封
	

	水泵进出口手动双向硬密封蝶阀（DS343H-16C DN200）
	3
	台

	原水泵生产厂家
	GRUNDFOS（进口）
	

	配套电机型号
	3-MOT
	

	转速
	2975
	r/min

	功率
	75
	kW

	电机级数
	2
	级

	电压
	380
	V

	防护等级
	IP55
	

	安装方式
	IMB5
	

	配套电机生产厂家
	SIEMENS（进口）
	


附加说明

乙方提供水泵进出口及配套阀门配对法兰、螺栓、金属密封垫等。  
附件四  提供资料

1.乙方在中标后 3天内将正确的纸版和电子版如下资料提供给甲方：

1.1 水泵、电机外购件明细表；

1.2 水泵、电机零部件、易损件及其他备件明细表；

1.3 水泵、电机本体安装尺寸图纸、装配图及零部件尺寸图纸；

1.4 水泵、电机到达现场时乙方出具产品合格证、产品质量证明书、产品安全质量检验证书、外购件合格证、使用说明书。

2.邮寄地址：甘肃省兰州市金崖镇榆中钢铁有限责任公司动力分厂
甲方邮寄信息：

邮政编码：730104

收件人：李东升  15904710430       电子邮箱：lidongsheng@jiugang.com

附件五  售后服务

1.在合同生效后，对加工制造进度进行严格的控制，确保不影响项目工期；

2.严格按照ISO9001《质量管理与质量保证》模式运行。全方位、全过程地配合甲方的技术咨询与技术交底、技术协调；
3.乙方保证合同下所供货是全新的、未经使用过的、是技术协议所要求型号，乙方进一步保证合同项下提供的全部货物没有材料或工艺上的缺陷。在质保期内出现质量问题，乙方应负责加以解决，质保期内免费解决处理，质保期外按照成本价收费；

4.乙方保证合同设备的性能、质量完全符合双方签署的《技术协议》的要求，必须符合相关的设计、制造质量标准；

5.设备的技术性能、质量标准、检验方法、验收规范及保证指标应符合《技术协议》及相应图纸和国家有关规定标准；乙方需提供产品合格证书，以作为验收依据，对重要的外购配套产品（如电动机、阀门），乙方也应提供产品技术资料和出厂检验合格证书并对此负责；

6.属于乙方制造工艺、运输、生产等方面的问题不论外购和自制件统一由乙方负责外修、包换、包退、费用由乙方负责；设备在安装调试期间，乙方应及时解决因质量等出现的问题，因甲方原因引起的设备损坏，乙方也应及时协助甲方解决，费用由甲方承担；

7.产品质量实行“三包”，设备质量保证期为三年，自安装调试合格交付甲方起计算，在质量保证期内，乙方免费进行技术指导，成套设备出现的任何质量问题，乙方负责进行无偿的修理或更换。建立定期回访制度，对设备进行质量跟踪。

8.乙方应提供关于合同设备安装、试车、性能考核及验收、运行操作、维修等方面的技术服务。

9.在设备安装与调试阶段，乙方应派人到现场指导设备的安装并调试；

10.乙方免费对甲方操作人员进行现场培训，并提供工艺技术操作规程及安全规程。

附件六  交货时间及地点

1.交货时间：见商务合同

2.交货地点：见商务合同

附件七  其它

1.若***公司不能中标，则本技术协议自动失效，双方互不承担任何责任。
2.本协议一式四份，甲方三份，乙方一份。

甲方：（行政公章）
                 乙方：（合同专用章）

甲方代表：
                          乙方代表：

   年   月   日
                             年   月   日
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