附件三：
	选矿厂板框压滤机滤布(Metso)滤布\VPA2040-60-M40 N048660011 丙纶采购
技术规格书审核会签单

	职位
	保障作业区
	生产作业区/生产技术质量室
	设备管理室

	助理工程师
	意见：



     签字
	意见：



     签字
	意见：



     签字

	工程师
	意见：



     签字
	意见：



     签字
	意见：



     签字

	设备室工程师
	意见：



     签字
	意见：



     签字
	意见：



     签字

	备注
	记录：





甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司选矿厂



选矿厂板框压滤机滤布(Metso)滤布\VPA2040-60-M40 N048660011 丙纶采购









甲方：甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司选矿厂
乙方：

2024年   月   日


甘肃酒钢集团酒钢集团宏兴股份公司选矿厂（以下称甲方）与        （以下称乙方）就甲方板框压滤机(Metso)滤布\VPA2040-60-M40 N048660011 丙纶供货事宜经双方协商，达成如下技术规格书，作为采购合同的附属技术文件，以便双方共同遵守执行，具体内容如下：
一、总则
本技术规格书作为甲方货物订货合同的附件，与订货合同同时生效，具有同等法律效力。合同执行期间双方再协商形成的补充协议和追加条款也具有同等法律效力。
1.本技术协议所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应保证提供符合有关标准和技术文件的优质产品；
2.乙方提供的货物必须具有国内同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟的技术或专利技术；
3.乙方提供的设备必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保在整机更换周期内连续稳定的工作；
4.乙方提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发问的标准和技术规范；
5.乙方须对滤布的完整性、合理性和设计质量承担全部责任。保证其达到正常使用要求、工艺要求和整机更换周期要求等；
6.乙方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。
7.对于乙方提供的图纸，乙方必须全面了解和掌握性能、几何和安装尺寸、生产工况条件和环境，为甲方提供合格产品。乙方对于不掌握的因素必须到现场确认。
8.乙方如果不是原制造生产单位，乙方提供的材料应于甲方在线设备或备件具有完全互换性。如：产品的几何尺寸、安装尺寸要与甲方在线产品一样；提供的材料的外形尺寸要符合甲方安装空间、符合国家标准规范和要求；提供产品的材质要满足甲方使用环境、保障设备原有性能和使用周期。
9.乙方资质：投标人必须具有行业主管部门认定的生产资格或相关经营资格。
10.乙方所在物资投标前必须与我单位进行技术交流，并签订标前技术规格书。
二、板框压滤机参数及滤布使用工况
1.板框压滤机参数
	序号
	输送机名称
	型号
	处理物料
	处理能力（t/h/台）
	物料粒度(%)
	过滤面积（㎡）

	1
	板框压滤机
	VPA2040-60
	铁精矿
	≥80
	-300目：90-95
	468


2.板框压滤机滤布\VPA2010 60/60 M40 聚丙烯供货范围
	序号
	物料编码
	名称及规格型号
	数量（条）
	备注

	
	
	
	
	

	1
	70405039
	(Metso)滤布\VPA2040-60-M40 N048660011 丙纶
	依据采购合同
	


3.滤布技术性能要求
	项目
	计量单位
	指标

	外形尺寸
	mm
	≥3750*2050

	入料口尺寸
	mm
	250/350

	入料口同心度
	mm
	≤5

	滤饼水份
	%
	≤14

	滤液浓度
	%
	≤0.2

	单循环周期
	min
	≤15

	滤布寿命
	循环次数
	≥3000


该滤布使用在甘肃酒钢选矿厂VPA204060板框压滤机机设备，主要用于铁精矿固液分离。设备正常运转时，给矿压力为400～600kPa，挤压压力600-900kPa，干燥压力500-800kPa，入料矿浆浓度为60～70%，矿浆真比重为1.85t/m3，矿浆温度为常温20℃～55℃。设备循环周期为10-15min，滤饼水份不高于14%，台时产量达到80t/h以上。
4.检验标准
4.1滤布尺寸不得小于上述要求，增加幅度不得超过2%。
4.2入料孔尺寸、入料孔同心度严格按照技术性能要求执行。
4.3.滤布编制工艺不得使用单丝编制工艺。
4.4.工作表面质量：滤布工作表面制造光滑，透气性能良好，易于滤饼脱落，纺成的纱丝不得带毛。
4.5.纺织质量：滤布不得有缺丝、断丝、抽丝、褶皱、疏密不均等纺织质量缺陷。
4.6滤布外形尺寸、进料口尺寸、滤布挂耳尺寸符合现场实际要求。
4.7.通过滤液浓度、单循环周期及滤饼水份共同确定滤布整机更换周期，在整机更换周期内滤液浓度、单循环周期及滤饼水份任何一项指标不得超过技术性能要求，否则判定为整机更换周期到期。在整机更换周期到期前零星换布率不得超过15%。
5.包装运输
外表面实施包装，具备防雨功能，包装中应有质量合格证。
三、供货范围
1.使用所需板框压滤机滤布及包装。
2.乙方应提供出厂检验报告或质检报告。
3.乙方提供滤布出厂合格证。
四、提供资料
1.甲方向乙方提供板框压滤机机滤布相关参数。
2.乙方向甲方提供以下资料：
2.1所供产品所有原材料采购或质量证明文件，该文件应客观和可追溯性；
2.2生产过程质量控制相关记录；
2.3出厂相关质量检测证明；
2.4滤布使用、维护、存储标准。
五、质量保证期限
质保期（整机更换周期）为滤布正式上线使用之日开始计算，滤液浓度、综精水分、单循环周期三者其中之一超出技术性能要求视为整机更换周期到期。期间可零星更换滤布，零星滤布更换率达到15%视为到达本批次滤布滤布整机更换周期。整机更换周期不低于3000个循环（设备循环周期为10-15min）。滤布达不到使用要求的，均属于不合格品，并由乙方无偿退换，且由乙方承担因此给甲方造成的全部损失。
[bookmark: OLE_LINK1]六、制造标准
严格按照原生产厂家（美卓公司）提供的相关制造标准及加工工艺进行生产供货。
七、交货时间及地点
1.由乙方负责安排货物运输至交货地点，货物发出后乙方应及时传真报告发货日期、车号、品种、数量、重量、预计到货时间等。
2.交货时间：2024年8月20日前。
3.交货地点：依据合同。
七、甲方责任
1.负责对滤布的入厂验收、安装、使用跟踪。甲方发现乙方提供的产品在使用中不适应甲方的工况条件，影响生产效率时终止使用，并通知乙方到现场进行确认。
2.负责在甲方现场全过程考察乙方提供的滤布的综合性能。
八、乙方责任
1.乙方根据甲方提供板框压滤机技术参数，并到乙方现场测绘核实滤布，并保证滤布的完整性、可靠性及先进性。
2.乙方依照甲方规定的交货期交货至甲方现场，并对滤布进行合理防护包装运输。
3.乙方应按照甲方要求提供真实的滤布制造、出厂检验资料和合格证（包含：材质、编织工艺、重量、透气性能、断裂强度）。
4.乙方在使用过程中派人到现场跟踪滤布的实际使用情况。
5.现场安装时，乙方需协助甲方至现场进行技术指导。
九、产品质量要求、乙方对质量负责的条件和期限
1.乙方制作的滤布必须满足技术参数、技术要求及现场使用要求，并能准确无误的安装到现有设备上。
2.甲方将对乙方提供的滤布进行入厂检验，安装条件必须满足现场使用要求，如果乙方所供滤布满足不了甲方现场安装条件时，甲方可不进行上机使用。
3.如在使用中甲方发现乙方提供的滤布存在不能正常使用的原因或缺陷时，甲方将立即终止使用，并通知乙方，乙方须在4个工作日内到甲方现场处理。由双方进行现场确认，经共同确认后认定由于乙方制造或包装运输原因而产生的质量问题，甲方将终止使用且不支付任何费用。
4.如在使用期间发现乙方提供的滤布存在质量问题且因质量问题造成甲方设备损坏的按照损坏部位价格的150%进行赔偿。
十、质量保证、违约责任和考核
1.外形尺寸、入料口尺寸、入料口同心度、工作表面质量、纺织质量等不满足本技术协议要求，甲方将终止使用且不支付任何费用。乙方必须在10天之内提供满足甲方技术性能要求的滤布；若乙方未在规定期限内不能足量提供滤布，按照对甲方造成的损失的150%进行进行赔偿；
2.乙方承诺提供的滤布满足现场的使用条件，且滤布整机更换周期要等于或大于技术协议中约定的滤布整机更换周期，滤液浓度及综精水份满足协议约定。使用滤布时滤液浓度超出使用协议要求时退货，不支付任何费用，造成甲方设备损坏，乙方负责赔偿甲方全部损失。
3.乙方在交付滤布时应同时提供出厂检验报告及合格证，否则甲方拒绝进行验收和上机使用。
十一、其他约定事项
1.其他未尽事宜按相关标准规定执行或甲乙双方协商解决。
2.本使用技术协议一式三份，甲方二份、乙方一份。
3.1本规格书内容经由甲乙双方于 年   月  日  时至  时通过          方式商定。
3.2甲乙双方应当就签订本规格书的相关事宜保密，不得将签订主体、时间、内容等信息透露给其他第三人。
3.3 若          单位不中标，本技术规格书自动失效，双方互不承担任何责任。


甲方：甘肃酒钢集团宏兴股份有限公司选矿厂     乙方：
代表：                                       代表：
日期：                                       日期：

