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  甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司炼铁厂（以下称甲方）与                  （以下称乙方）就甲方360m2烧结机混合机减速机油封备件经双方协商，达成如下技术协议：
附件一 总则
本技术协议作为甲方设备订货合同的附件，与订货合同同时生效，具有同等法律效力。合同执行期间双方再协商形成的补充协议和追加条款也具有同等法律效力。
本技术协议作为甲方订货合同的附件，与订货合同同时生效，具有同等法律效力。合同执行期间双方再协商形成的补充协议和追加条款也具有同等法律效力。
1.1本技术协议所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应保证提供符合有关标准和技术文件的优质产品；
1.2乙方提供的备件必须具有国内同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟的技术或专利技术； 
1.3乙方提供的设备必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定地工作；
1.4乙方提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发文的标准和技术规范；
1.5乙方须对采购技术协议的完整性、合理性、技术研发和设计制造质量承担全部责任。保证其达到正常使用要求和混合机生产工艺要求与指标；
1.6乙方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关；
1.7乙方在招标前，应与甲方技术人员进行技术交流，呈报同行业、同产品业绩及用户报告。乙方在投标前，必须与甲方充分技术交流后并签订标前技术协议，方可参标。
附件二 制造要求
本次采购的骨架油封用于 SEW 减速机的轴端密封，其作用是可靠地防止润滑油泄漏、阻止外部杂质侵入，并重点避免油封唇口对旋转轴造成异常磨损。本技术规格书的所有技术要求均以CFW 品牌为依据。
1.1适用范围
本规格书适用于本次采购的以下规格的骨架油封：

	序号
	物料编码
	规格型号 
	 数量
	 对应SEW减速机型号

	1
	70457454
	骨架油封\Φ150×170×12 NBR WA
	3
	X2FS260e/HH/B

	2
	70457453
	骨架油封\Φ300×340×16 NBR WA
	2
	X2FS260e/HH/B

	3
	70457458
	骨架油封\Φ180×215×15 NBR WA
	6
	X2FS300e/HH/B

	4
	70053782
	骨架油封\Φ360×400×20 NBR A
	2
	X2FS300e/HH/B

	5
	70457732
	骨架油封\Φ380×420×20 NBR A
	2
	ML3PSF2140

	6
	70053783
	骨架油封\Φ160×190×15 NBR A
	6
	ML3PSF2140


注：所选骨架油封必须适用于上表对应SEW减速机，与在线减速机使用的骨架油封型号及性能等相同。
1.2执行标准
本采购技术规格书的核心执行标准为CFW品牌旋转轴唇形密封圈标准，同时参考以下配套CFW品牌及行业标准：
· CFW品牌旋转轴唇形密封圈标准：尺寸、要求、试验（核心标准）
· CFW品牌旋转轴唇形密封圈标准：贮存、搬运、安装
· CFW品牌密封圈外观质量与试验方法标准
· CFW品牌弹性体密封材料的性能要求标准（如适用）
· 所有油封的设计、制造、尺寸公差、材料、外观、试验方法及包装贮存均需满足 CFW品牌现行有效版本的要求。
1.3材料要求
1.3.1 橡胶密封材料
根据 CFW品牌对弹性体材料的要求，并结合 SEW 减速机典型运行工况，提供以下材料选项（由采购方确认）：
	材料代号（CFW / 行业）
	材料类型
	适用温度范围
	特点及推荐工况

	NBR
	丁腈橡胶
	-30℃ ～ +100℃
	标准选择，耐矿物油、耐燃油，经济性高

	FKM
	氟橡胶
	-20℃ ～ +200℃
	高温、耐腐蚀介质，高速工况

	HNBR
	氢化丁腈橡胶
	-30℃ ～ +150℃
	高耐磨、高耐热，延长寿命


· 对于本次采购的减速机油封，默认采用丁腈橡胶（NBR）。
· 若减速机长期运行于高温（>100℃）或存在腐蚀性介质，应选择 FKM。
· 橡胶材料应满足CFW品牌中有关耐油老化、压缩永久变形、拉伸强度等要求。
1.4 防止磨轴的专项技术要求
为防止油封唇口对旋转轴造成磨损，供应商应确保产品满足以下全部要求：
1.4.1 唇口几何与表面处理
· 油封唇口与轴的接触区域应为平滑的楔形过渡，避免应力集中。
· 密封唇口应进行抛光或低摩擦处理，降低摩擦系数。
· 主密封唇的工作面不应有飞边、毛刺、合模线凸起等缺陷。
1.4.2 润滑与油膜形成
· 油封唇口应能在运转中与轴表面形成一层极薄的、均匀的润滑油膜（厚度约0.002～0.005 mm），既要保证密封，又要防止干摩擦。  
· 油封设计应保证润滑油能少量渗透至唇口前端形成润滑边界，但不得出现滴漏。
1.4.3 径向力控制
根据CFW品牌附录推荐的径向力限值，供应商应提供该规格油封的径向力实测值范围，确保径向力不过大（避免过度磨损轴）也不过小（避免泄漏）。
附件三 密封性能要求
· 在品牌规定的试验条件下（旋转速度、油压、温度），油封应无可见泄漏。
· 允许微油膜渗出（形成润滑边界），但不允许形成滴油或渗油线。
· 在静态和动态条件下均需满足密封要求。
附件四 外观质量及标识要求
按品牌中的外观要求：
· 橡胶表面无气泡、裂纹、缺胶、流痕、杂质；
· 唇口完整、无缺口或划伤；
· 金属骨架无锈蚀、变形；
· 弹簧安装位置正确，无扭曲或脱出。
· 每个油封上应有清晰、持久的标识，至少包括：
· 规格（内径 × 外径 × 高度，mm）；
· 型式代号（A 或 WA）；
· 材料代号（如 NBR、FKM）；
· 制造商名或商标；

附件五 售后服务
5.1质量保证项目：所有油封寿命不低于3年，无渗油漏油。
5.2保质期内，凡是由于设备质量问题引起的损坏，乙方在接到通知24小时内到达现场，无偿负责维修恢复原有的功能，同时无偿提供设备备件1套。
5.3设备因甲方人为原因出现损坏，按甲方通知，乙方积极配合甲方维修处理，优先、及时提供备件，费用由甲方承担。
5.4供应商应提供中文版安装指导说明，特别是防止磨轴的具体安装步骤（如润滑唇口、使用安装套筒、避免倾斜等）。
5.5联系人电子邮箱：majin@jiugang.com   甲方电话：15719398685
附件六  交货时间及地点
6.1 交货时间：
[bookmark: _GoBack]交货时间：以合同签订时间为准
6.2 交货地点：甘肃省嘉峪关市酒钢储运部工矿备件仓储部
附件七   其它
7.1本协议内容经由甲乙双方于 XX 年 X 月 X 日 X 时-X 时通过 XXXX 方式商定。 
7.2甲乙双方应当就签订本协议的相关事宜保密，不得将签订主体、时间、内容等信息透露给其他第三人。
7.3若   公司不能中标，则本技术规格书自动失效，双方互不承担任何责任。
7.4本协议一式四份，甲方三份，乙方一份。


甲方：甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司炼铁厂	乙方：
代表：	   代表：
日期：	年	月	日	   日期：	年	月	日
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