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	1 适用范围
	3.2 水含量
	  溶剂水含量要求≤0.40%
	熔点：≤670℃
	3.3溶剂的外形要求
	3.4.1 粒度均匀性≥95%；熔剂的粒度测量及筛网尺寸按YS/T 491-2020 铝及铝合金用溶

	5.1检查和验收
	5.1.1所有熔炼用熔剂进厂必须附有产品合格证和产品质量证明书，否则仓库要拒收。
	5.1.2熔剂应成批供货，每批应由同一成分、同一种类、同一形状产品组成。
	5.1.3仓库要检查所有材料的包装，要求包装完好，如果发现包装破损，要通知进行确认是否影响使用。熔剂
	5.1.4原料进厂后，生产运行科在办入库之前，通知质量管理科对来料进行取样化验。
	5.1.5进厂的熔炼用熔剂每批都要检验，同一批随机选，任取一包装袋，从中部至少取100克或一块熔剂，
	5.1.6每批熔炼用熔剂均应进行外观质量、水分、粒度及氯含量的检测。
	5.1.7检验结果与本标准及订货合同的规定不符时，应以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲
	5.1.8 产品应有供货商进行检验，保证产品质量符合技术要求及采购合同约定的规定，并填写质量证明书及
	5.1.9 产品成分未达到技术约定要求和超出技术约定，实际使用效果未达到试用产品效果的，按退货或换货
	6包装、标志、运输、贮存
	6.1包装
	熔剂用塑料袋包装，规格：2-2.5KG一小包或5KG一小包，20-25KG一大包，最终装入箱内或蛇皮

	6.2每一箱内都注明：
	6.2.1供方名称、商标；
	6.2.2牌号；
	6.2.3批号；
	6.2.4毛重和净重；
	6.2.5本标准编号；
	6.2.6生产日期；
	6.2.7“防潮”字样。
	6.3质量证明书
	每批产品附有产品质量证明书，注明：
	6.3.1供方名称、地址、电话、传真；
	6.3.2产品名称；
	6.3.3牌号；
	6.3.4批号；
	6.3.5件数和净重；
	6.3.6各项分析检验结果和供方质量检验部门印记；
	6.3.7本标准编号；
	6.3.8出厂日期（或包装日期）；
	6.4运输、贮存：熔剂在运输过程中不能破损及散包，应贮存在通风、干燥的库房内。

