嘉峪关宏电铁合金有限责任公司除尘系统改造－技术要求
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前    言

嘉峪关宏电铁合金有限责任公司 (以下简称发包方)与xxxxxx公司（以下简称承包方），就发包方所要求生产作业区铬铁破碎线建设项目项目的总包进行充分的协商并达成如下技术要求。本技术要求作为铬铁破碎线建设项目项目的总包附件, 是该合同不可分割的一部分,作为一个整体, 具有相同的法律效力
一 嘉峪关地区的自然条件

1.1设备安装地点：嘉峪关宏电铁合金有限责任公司  

地理位置：  北纬：39°46′   东经：98°31′   海拔1650米

1.2主要设计参数

1.2.1室外计算干球温度

冬季通风温度：                       -10℃

夏季通风温度：                        26℃

冬季空调温度：                       -20℃

夏季空调温度：                        30.5℃

夏季空调平均温度：                    24℃

冬季采暖室外计算温度：                -17℃

1.2.2室外计算相对湿度

冬季空调湿度：                        57％

夏季通风湿度：                        38％

1.2.3空气密度

夏季：                                ρ=1.0043kg/m3

冬季：                                ρ=1.0133 kg/m3

1.2.4 其它

日平均温度≤+5℃的天：                154天

日平均温度≤+5℃期间内的平均温度：    -5.1℃

冬季日照率:                           5％℃

风荷载：                              0.65kN/m²
雪荷载：                              0.25kN/m²
地震设计烈度：                        7度

土壤冻结深度：                        1.2m

平均风速及主导风向                    2.4C、SW 、 WSW

春季平均风速及主导风向                2.9C、SW 、 NEW

夏季平均风速及主导风向                2.3C、  E 、 NW

秋季平均风速及主导风向                2.3C 、 SW 、 E

冬季平均风速及主导风向                2.1C 、 SW

最大风速※                            34m/s

二、总则

1.1本技术协议适用嘉峪关宏电铁合金有限责任公司铬铁破碎线建设项目项目。它提出了铬铁破碎线建设项目的供货、现场安装、设备结构、性能、单元框架内安装和调试等方面的技术要求，承包方负责的范围包括整个铬铁破碎线建设项目供货及供货范围内的土建、防寒保温等相关资料提供。

1.2本技术协议提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出详细规定，也未充分引述有关标准和规定的条文。承包方保证提供符合本技术协议和相关的国际、国内工业标准的优质产品。

1.3承包方对供货安装范围内铬铁破碎线建设项目项目总体性能负有全责，达到设计要求和满足运行需求。

1.4承包方所配套的设备、设施、所有附件等出现文字的界面均采用中文，单位为国际标准单位，设备名称与发包方统一。

1.5承包方提供的设备、设施及附件应着重于能耗低、工艺简单可靠、运行稳定、投资费用低，以使装置获得最大的经济效益。

1.6承包方提供的设备必须是全新、规范的高质量可靠产品，能够确保连续稳定的工作，设备的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布的标准和技术规范。

三 、工程范围

工程范围
铬铁破碎线配套建设除尘系统；

在现有铬铁破碎线旁新建一条铬铁破碎线，两条破碎线合为一条共用除尘系统。
升级改造破碎线后，现有变压器（630KVA）负荷不够，需更换油浸变压器一台（1600KVA）。

    4）破碎场地厂房的建设，将破碎线至于内部。
四、技术要求 

项目组成

1）在现有铬铁破碎筛分系统，在东侧新建一条破碎线，满足粗破和强力破碎两级破碎，新线和老线增设除尘系统一套；

2）配套建设的项目主要有除尘系统的供配电及控制设施。

3）建设厂房，破碎设备设施至于厂房内。
改造工艺
技术方案

   粗破至筛分系统和强力破碎（二级破碎）通过各自的上料料斗，具有独立破碎的能力
工作制度及作业率

破碎系统年工作 330 天，班工作为 8h，作业率 30.14%。具体见表 1。

工作制度表 
	工序名称
	年工作天数

（d/a）
	日运转班数

（班/d）
	班运转时间

（h/班）
	设备作业率

（%）

	破碎筛分
	330
	1
	8-12
	30.14


生产规模

破碎线年处理铬铁 100000 吨，具体见表 2。

生产规模表2

	年处理量（t/a）
	月处理量（t/d）
	班处理量（t/班）
	小时处理量（t/h）

	100000
	9000
	300
	37.5


改造后的工艺流程

铬铁自然块倒入场地后进行“捣包车”破成小于450mm的自然块，在通过装载机上如料仓（料仓一），经过PE600*900破碎机，通过1#皮带输送到振动筛，进行筛分，筛分粒级为三级（粉料、成品和大块），在通过返料皮带将大块或难以破碎的铬铁输送到料料仓（料仓二），通过给料机将铬铁给至两台PEC5023 强力破碎机进行破碎（可利旧），将＜200mm 铬铁矿进行破碎作业，破碎后的铬铁矿由上料 2#带式输送机（B=650mm）输送至 2YK1020 双层直线筛进行筛分，筛下物料（≤5mm）通过粉矿 2#带式输送机输送至粉矿槽放处，筛中物料（5～100mm）由现有成品 2#带式输送机输送至成品槽，装载机取料堆存后外发。筛上物（≥100mm）的铬铁由现有返料 1#带式输送机（尾部延长 5.2m）输送至现有料仓（料仓一）后进入现有破碎筛分系统。

设计对筛分、破碎、转运过程中扬尘点全部设置密闭罩，同时进行机械抽风，造成罩内负压状态，防止粉尘外逸。

其工艺布置图3。（见后面平面布置图）
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主要工艺设备
主要设备表                                
	序号
	设备名称
	规格
	数量
	重量(t)
	功率（KW）

	
	
	
	
	单
	总
	单
	总

	1
	给料机
	
	1
	
	
	
	

	2
	PE600*900破碎机
	
	1
	18
	18
	75
	75

	3
	PEC5023 强力破碎机
	500×230
	2
	21
	42
	75
	150

	4
	上料 2#带式输送机
	B=650 L=36.75m
	1
	
	
	11
	11

	5
	2YK1020 振动筛
	
	1
	
	
	5.5
	5.5

	6
	粉料 2#带式输送机
	B=650 L=10.5m
	1
	
	
	7.5
	7.5

	7
	成品 2#带式输送机
	B=650 L=8.4m
	1
	
	
	5.5
	5.5

	8
	返料 2#带式输送机
	B=650 L=6.2m
	1
	
	
	5.5
	5.5

	9
	返料1#带式输送机尾部延长
	B=650 L=5.2m
	1
	
	
	
	


1.3除尘

1.3.1设计采用的标准、规范及规程

《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）；

《工业企业污染物排放标准》（GB134568-92）；

《工业企业设计卫生标准》（GBZ1-2010）；

《钢铁企业通风除尘设计规范》（YB4359-2013）；

《袋式除尘器技术要求》（GBT
6719-2009）；

《钢铁工业除尘工程技术规范》（HJ435-2008）；

《铁合金工业污染物排放标准》（GB28666－2012）；

《铁矿采选工业污染物排放标准》（GB28661-2012）；

《工作场所有害因素职业接触限值-化学有害因素》（GBZ 2.1-2007）。

1.3.2技术方案

      整套系统采用单彩钢板厂房内。
破碎筛分系统除对各工艺设备采取有效的设备密闭外，还在各产尘点设计了除尘系统，原有破碎系统和本次新增破碎系统共同采用一套低压脉

冲布袋除尘器，对含尘空气进行净化，

经除尘器收集处理后尾气排放浓度符合《铁合金工业污染物排放标准》

（GB28661-2012）规定的 30mg/m3 以内的标准。

除尘器收集的灰尘通过螺旋输送机送至缓冲仓，装袋后由汽车运输至车间电摸或外销。

其工艺流程如图：（见后面轴线图）
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       除尘工艺流程简图

在现有破碎线西侧设置一套集中除尘系统。除尘系统轴测图见艺研。

产尘点及风量表表 3.3-1
	序号
	扬尘点
	数量
	工作方式
	设计风量（m3/h）

	
	
	
	连续
	间歇
	同时收尘点数
	单点
	合计

	1
	PE600x900 颚式破碎机
	1
	1
	0
	1
	8000
	8000

	2
	PEC5023 强力破碎机
	1
	1
	0
	1
	6000
	6000

	3
	上料 2#带式输送机机头
	1
	8
	0
	1
	4000
	4000

	4
	HIS1836 振动筛
	1
	1
	0
	1
	15000
	15000

	5
	1#粉矿带式输送机机头
	1
	1
	0
	1
	5000
	5000

	6
	1#成品带式输送机机头
	1
	1
	0
	1
	4000
	4000

	7
	返料 1#输送机
	2
	2
	0
	2
	4000
	8000

	8
	2YK1020 振动筛
	1
	1
	0
	1
	9000
	9000

	9
	2#成品输送机机头
	1
	1
	0
	1
	4000
	4000

	10
	2#粉矿输送机机头
	1
	1
	0
	1
	5000
	5000

	
	合计
	11
	
	
	11
	
	68000

	
	考虑管网漏风，系统风量附加 15%，总风量为 78200m3/h


由上表 所示，除尘系统总风量为 78200 m3/h，设计 1 台脉冲布袋除尘器，净化后的粉尘经引风机送入烟囱排至大气。过滤面积为 1305m2，阻力损失小于 1500Pa。风机风量为 79000m3/h。本次设计选用离心通风机， Q=79500～79500m3/h，H=3840～3943Pa，N=160kW。

1.3.3除尘主要设备
	编号
	名 称
	规格或技术参数
	单位
	数量
	备注

	1
	低压脉冲布袋除尘器
	Q=79000m3/h,

阻损小于 1500Pa
	台
	1
	配套相应控制设备、空压机组等

	2
	除尘风机
	Q=58570-53142m3/h, H=3840～3943Pa
	台
	1
	

	
	配套电机
	N=185KW
	台
	1
	

	3
	除尘风管
	∅1300
	m
	25
	

	4
	风机圆形瓣式起动阀
	DN1300
	个
	1
	风机配套

	5
	烟囱
	DN1400
	m
	25
	

	6
	除尘风管
	∅1300
	m
	25
	

	7
	除尘风管
	∅700
	m
	5
	

	8
	除尘风管
	∅630
	m
	10
	

	9
	除尘风管
	∅600
	m
	10
	

	10
	除尘风管
	∅560
	m
	30
	

	11
	除尘风管
	∅450
	m
	15
	

	12
	除尘风管
	∅360
	m
	30
	

	13
	除尘风管
	∅300
	m
	30
	

	14
	通风蝶阀
	∅450
	个
	1
	

	15
	通风蝶阀
	∅360
	个
	7
	

	16
	通风蝶阀
	∅300
	个
	1
	

	17
	通风蝶阀
	∅560
	个
	1
	

	18
	配套出灰螺旋输送机
	
	个
	1
	


除尘主要设备表


1.4电气

1.4.1设计依据

《供配电系统设计规范》(GB50052-2009)；

《低压配电设计规范》（GB50054-2011)；

《通用用电设备配电设计规范》（GB50055-2011)；

《钢铁冶金企业设计防火规范》（GB50414-2015)；
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《电力工程电缆设计规范》（GB50217-2007）。

1.4.2用电负荷及等级

本工程用电设备电压等级为 380/220V。主要用电设备包括目前现有设备122.5KW和新增 4 条胶带机、两台破碎机及除尘器等。新增设备总容量为 476kW，功率因数补偿后达到 0.9 及以上。本工程负荷为三类负荷。具体负荷计算见下表：
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负荷计算表

	设备名称
	安装容量

(kW)
	Pc(kW)
	Qc(kVar)
	Sc(kVA)
	

	一、铬铁破碎线原有负荷

	给料机 2×0.75 kW
	1.5
	1.20
	0.90
	1.50
	

	颚式破碎机
	75.0
	60.00
	45.00
	75.00
	

	上料 1#带式输送机
	7.5
	6.00
	4.50
	7.50
	

	振动筛
	15.0
	12.00
	9.00
	15.00
	

	粉矿带式输送机
	5.5
	4.40
	3.30
	5.50
	

	成品带式输送机
	5.5
	4.40
	3.30
	5.50
	

	返料 1#带式输送机
	7.5
	6.00
	4.50
	7.50
	本次拆除

	照明
	5.0
	4.50
	1.48
	4.74
	

	小计
	122.5
	98.5
	71.98
	122.0
	

	二、铬铁破碎线新增负荷

	成品 2#带式输送机
	5.5
	4.40
	3.30
	5.50
	

	返料 2#带式输送机
	5.5
	4.40
	3.30
	5.50
	

	粉料 2#带式输送机
	7.5
	6.00
	4.50
	7.50
	

	上料 2#带式输送机
	5.5
	4.40
	3.30
	5.50
	

	破碎机
	150
	60.00
	45.00
	75.00
	

	振动筛
	5.5
	4.40
	3.30
	5.50
	

	给料机
	2x0.75
	1.20
	0.90
	1.50
	

	照明
	5.0
	4.50
	2.18
	5.0
	

	螺旋输送机
	7.5
	6.00
	4.50
	7.50
	布袋除

尘成套

	除尘风机
	160.0
	128.00
	96.00
	160.00
	

	小计
	278.5
	223.30
	166.28
	278.5
	小计

	总计
	476
	321.8
	238.3
	400.5
	总计


1.4.3供配电系统

1）供电电源

工程铬铁线新增胶带机、破碎机、除尘器等设备所需的380/220V 电源， 就近由成品库配电室接引。新增负荷后，需对成品库配电室、铬铁线配电室进行改造。

成品库配电室现有干式变压器安装容量为630kVA,现更换为油浸变压器容量为1600 kVA。成品库配电室低压系统母线更换为TMY-3X2(100X10)+100X8。铬铁线配电室改造后，长8m，宽4.5m，高4.0m，内设7面配电屏，其中2面为现有配电柜。

2)配电系统

（1）本工程低压配电系统采用树干式与放射式相结合的供电方式。
（2）成品库配电室配出一路电源至铬铁线配电室,再由铬铁线配电室配至各用电设备。

1.4.5工程照明电压为AC220V。主要场所照度如下：
	场所名称
	厂房
	配电室

	照度（lx）
	200
	200

	功率密度（W/m2）
	≤7.5
	≤7.5


正常照明：厂房内采用防水防尘工厂灯，光源采用金卤灯，带电容补偿，功率因数在 0.9 以上。配电室采用荧光灯T5 型节能灯具。
1.4.6电气传动与控制

1）电气传动

本工程中破碎机和风机以外，电机均采用直接启动方式。各胶带机均设置事故拉绳、打滑及撕裂等安全运行检测装置，保证胶带机的安全运行。

2）电气控制

依据工艺专业相关提资要求，本工程各用电设备均采用机旁手动控制， 机旁控制在机旁操作箱完成。

3）管线敷设

电源电缆穿镀锌钢管埋地敷设，室外埋深-1.2m；室内埋深-0.3m。

设备操作箱至胶带机各检测设备的控制电缆，均穿钢管沿胶带机支架明敷。

1.4.7主要设备

主要设备材料


	序号
	设
备
名
称
	型 号 及 规 格
	单位
	数量
	备
注


一、电气部分：

	1
	成品库配电屏母线更换
	TMY-3X2 （ 100×10 ）

+100×8
	m
	20
	成品库配电室

	2
	受电柜更换
	CW3-2500，Ie=1000A
	面
	1
	成品库配电室

	3
	原有变压器拆除
	干式变压器 630KVA,
	套
	1
	

	4
	变压器基础及围栏
	油浸变压器 1250KVA，基础及围栏
	套
	1
	

	5
	配电屏
	GDD3
	面
	6
	

	6
	铬铁线配电室
	长
×
宽
×
高

=8.1×4.5×4.0
	座
	1
	框架结构

	7
	室内电缆沟
	0.8×0.8m
	m
	10
	

	8
	破碎机电控柜
	设备厂家成套
	个
	1
	

	9
	除尘器电控柜
	设备厂家成套，160kW
	个
	1
	软启动

	10
	振动筛电控柜
	设备厂家成套，5.5kW
	个
	1
	

	11
	操作箱
	350ｘ280ｘ180
	个
	5
	

	12
	照明配电箱
	500×400×300
	个
	1
	

	13
	照明灯具
	无极灯 220V，80W
	套
	20
	

	14
	电力电缆
	YJV-1KV-3X185+95mm2
	m
	1200
	3 根

	15
	电力电缆
	YJV-1KV-3X240+2×

120mm2
	m
	35
	除尘

	16
	电力电缆
	YJV-1KV-3X95+2×50mm2
	m
	45
	破碎

	17
	电力电缆
	YJV-1KV-3X6mm2
	m
	360
	

	18
	电力电缆
	YJV-1KV-5X6mm2
	m
	80
	

	19
	电力电缆
	YJV-1KV-5X4mm2
	m
	220
	

	20
	控制电缆
	KVV-10X1.5mm2
	m
	260
	

	21
	控制电缆
	KVV-4X1.5mm2
	m
	360
	

	22
	无极灯
	220V,55W
	套
	3
	

	23
	胶带机事故拉绳开关
	AV220V
	套
	12
	

	24
	胶带机堵料检测装置
	AV220V
	套
	4
	

	25
	胶带机打滑检测装置
	AV220V
	套
	4
	

	26
	胶带机撕裂检测装置
	AV220V
	套
	4
	

	27
	胶带机跑偏检测装置
	AV220V
	套
	12
	

	28
	镀锌钢管
	SC133
	m
	1200
	

	29
	镀锌钢管
	SC100
	m
	80
	

	30
	镀锌钢管
	SC40
	m
	380
	

	31
	镀锌钢管
	SC32
	m
	480
	

	32
	镀锌钢管
	SC20
	m
	360
	

	33
	电缆井
	1.2×1.5×1.5
	个
	10
	

	34
	消防封堵
	
	套
	1
	


1.5土建

1.5.1工程概况

本项目主要包括以下内容：上料 1#2#带式输送机、返料 2#带式输送机、粉料 2#带式输送机、成品 2#带式输送机、返料 1#带式输送机尾部延长、脉冲布袋除尘器基础、管道支架及封闭彩板房，土建专业主要完成本项目的除尘器基础、输送机基础、管道支架及封闭彩板房等设计工作。

1.5.2采用的主要标准、规范及规程

业主提供的设计任务委托书及资料图;

设计采用的规范和标准：

《建筑结构可靠度设计统一标准》（GB50068-2001）；

《建筑抗震设防分类标准》（GB50223-2008）；

《建筑设计防火规范》(GB50016-2014)；

《钢铁冶金企业设计防火规范》(GB50414-2007)；

《建筑抗震设计规范》（GB50011-2010）(2016 年版)；

《构筑物抗震设计规范》（GB50191-2012）；

《建筑结构荷载规范》（GB50009-2012）；

《建筑地基基础设计规范》（GB50007-2011）；

《建筑地基处理技术规范》（JGJ79-2002）；

《混凝土结构设计规范》（GB50010-2010）(2015 年版)；

《钢结构设计规范》（GB50017-2003）；

《粉尘防爆安全规程》（GB15577-2007）；

《工业建筑防腐蚀设计规范》（GB50046-2008）。

1.6单层轻钢结构厂房
1.6.1破碎线均为单层轻钢结构厂房，建设面积4000㎡，厂房为二连跨厂房（新旧包含在内），厂房建筑高度为9.0m，室内外高差均为0.15m 。结构形式为管桁架结构。料棚屋面梁、柱子均采用轻钢结构，钢柱子基础采用钢筋混凝土独立基础，混凝土标号为C30。墙体采用单层压型钢板,板型为 0.6毫米V-840型，颜色为蓝色。屋面采用单层压型钢板,板型为0.6mmV-840型压型板，颜色白的和阳光板交替排布。抗风柱为H型钢，基础为柱下独立基础。均采用Q235-B级钢，其抗拉强度、伸长率屈服点、冷弯试验及碳、硫、磷的极限含量须符合GB/T700-2006的规定。

   见后面厂房剖面图：
1.6.2采用的主要标准、规范及规程
《建筑结构可靠性设计统一标准》（GB50068-2018）;

《建筑结构荷载规范》（GB50009-2012）;

《建筑抗震设计规范》GB50011-2010（2016年版）；

《建筑结构荷载规范》GB50009-2012；

《混凝土结构设计规范》GB50010-2010（2015年版）；

《钢结构设计标准》GB50017-2017；

《钢筋焊接及验收规程》（JGJ 18-2012）；

《钢筋机械连接技术规程》（JGJ 107-2010）；

《钢结构防火涂料》（GB 14907-2018）；
1.7主要建筑物和构筑物简要说明：

上料 1# 2#带式输送机

上料1# 2#带式输送机通廊，水平投影长度约 37m。宽度为 3.4m，结构形式地面以上采用桁架结构，基础采用钢筋混凝土独立基础。地面以下部分采用钢筋混凝土剪力墙结构。

返料 2#带式输送机

返料 2#带式输送机，水平投影长度约 6.2m。宽度为 0.7m，结构形式地面以上采用桁架结构，基础采用钢筋混凝土独立基础。

粉料 2#带式输送机

粉料 2#带式输送机，水平投影长度约 10.5m。宽度为 0.7m，结构形式地面以上采用桁架结构，基础采用钢筋混凝土独立基础。

成品 2#带式输送机

成品 2#带式输送机，水平投影长度约 8.4m。宽度为 0.7m，结构形式地面以上采用桁架结构，基础采用钢筋混凝土独立基础。

现有返料 1#带式输送机尾部延长

返料 1#带式输送机尾部延长，水平投影长度约 5.2m。宽度为 0.7m， 结构形式地面以上采用桁架结构，基础采用钢筋混凝土独立基础。

脉冲布袋除尘器基础

脉冲布袋除尘器基础采用钢筋混凝土独立基础。

封闭彩钢厂房房

建筑面积约4200平，高度约 9m，采用轻钢结构，基础采用钢筋混凝土独立基础，围护结构采用单层彩钢板。

管道支架

采用钢结构，基础采用钢筋混凝土独立基础，高度约 5m。

钢筋混凝土矿槽
采用钢筋混凝土共计约 40m3，高度约 1.5m。

1.8材料
混凝土：混凝土强度等级为C30，基础垫层采用C15 混凝土。

钢材：钢材采用 Q235B、Q345B 级钢，钢筋采用 HPB300、HRB400 及钢筋，焊材采用 E43、E50 系列。

五、功能测试及功能考核

 1.解决破碎线故障率高，工艺不合理，硬块破不动的问题，提升破碎能力。破损能力由目前的12吨/小时，提升到30吨/小时。实现单班破碎12小时300吨的产能（剔除设备维护时间25吨/小时），年破碎能力14万吨，对于破碎备货和设备检修提供有利保障。
2.如果建设除尘后能充分改善破碎线作业环境，减少烟尘，降低岗位粉尘污染和对周边环境的污染，符合国家《铁合金工业污染物排放标准》颗粒物≤30mg/m的合格规定。
六、质量保证

1、乙方负责选派有经验的技术人员到施工现场安装、建设。对安装调试质量负责。
2、设备质保期为：消防系统工程验收合格后，机械设备12个月，电气设备12个月，在质保期内，因消防设备采购选型不当或工程安装质量不符合消防验收要求，乙方免费更换或返工并承担一切费用及后果。
3、产品出现技术和质量问题时，接甲方通知后3小时内予以响应，12小时内给予答复，24小时内保证委派具有相当资格的施工人员抵达现场解决出现的问题。
4、乙方对提供设备的完整性负责。
5、乙方承诺按照施工计划组织设备的采购，施工确保设备按时安装并对施工过程中出现的问题负全责；乙方对提供设备的使用性能担保，对产品的质量担保，对设备运行可靠性担保。

6、设计阶段： 包括审查图纸、技术规定、设备、材料清单及技术要求以及工程承包单位的质量保证条件和质量文件; 制定从设计、采购、施工、验收投产的全过程质量保证计划;

  7、设备采购阶段：所有使用的备件、材料均由乙方自行解决并负责运达施工现场，费用自行承担（其费用均已包含在合同总价中，甲方不再另支付费用）。所有备件、材料的使用应是酒钢集团审核入围的合格产品，所有备件、材料经甲乙双方验收合格后方可使用
8、施工阶段：包括制定与执行施工质量检查计划; 制定施工工艺规程;监督有关图纸管理、设计变更、设备维护、仪表校正以及操作工人资格审查等工作;监督分包企业的施工质量;
9、验收投产阶段：包括对厂房建筑、设备安装以及水、电、除尘等辅助设施的全面检查; 进行单台设备和设施的空负荷试验、带负荷运转以及整个系统的试生产; 提出验收投产检查报告
七、本项目制作、安装执行标准

《生产过程安全卫生要求总则》（GB/T12801-2008）；

《工业企业噪声控制设计规范》（GBJ50087-2013）；

《工作场所有害因素职业接触限值》（GBZ2-2007）；

《建筑抗震设计规范》（GB50011-2008）；

《建筑物防雷设计规范》（GB50057-2010）；

《生产设备安全卫生设计总则》（GB5083-1999）；

《机械防护安全规程》（GB12265-1990）；

《工业企业噪声控制设计规范》（GB/T50087-2013）；

《工业企业照明设计规范》（GB50034－2004）；

《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）；

《防止静电事故通用导则》（GB12158－2006）；

《工业企业总平面设计规范》（GB50187-2012）；

《供配电系统设计规范》（GB50052-2009）；

《低压配电设计规范》（GB50054-2011）；

《电力工程电缆设计规范》（GB50217-2007）；

《通用用电设备配电设计规范》（GB50055-2011）；

《建筑照明设计标准》（GB50034-2013）；

《建筑工程抗震设防分类标准》（GB50223-2008）；

《构筑物抗震设计规范》（GB50191-2012）；

《建筑结构荷载规范》（GB50009-2012）；

《建筑设计防火规范》（GB50016-2014）；

《建筑灭火器配置设计规范》（GB50140-2005）；

《固定式钢梯及平台安全要求 第 1 部分：钢直梯》 (GB4053.1-2009)；

《固定式钢梯及平台安全要求 第 2 部分：钢斜梯》(GB4053.2-2009)；

《固定式钢梯及平台安全要求 第 3 部分：工业防护栏杆及钢平台》（GB 4053.3-2009）；

《工业企业设计卫生标准》（GBZ1-2010）；

《钢铁冶金企业设计防火规范》（GB50414-2007）。

八、承包方供货设备标志、包装及运输

所有承包方供货的设备必须有铭牌，并标明设备的主要规格、型号及运行参数；

九 、设备检验执行标准
消防产品必须符合国家标准；没有国家标准的，必须符合行业标准。禁止使用不合格的产品以及国家明令淘汰的产品。

十、承包方技术服务

承包方具有中华人民共和国注册的独立法人资格，投标人须为酒钢入围合格供方，具备本招标工程相应承包资质。

承包方必须具有有效期内的安全生产许可证
3.承包方须具有符合本工程的施工管理和施工作业的持证人员、装备、技术、资金等。 

4.投标人须先与招标人进行技术交流和资格预审，合格后方可获得投标资格。  

5.投标人须在酒钢集团内具有招标同类工程施工业绩，须提供近三年相关业绩证明。
6.由承包方指派售后服务代表，对合同范围内的所有技术服务和技术监督负责；保证履行合同规定下的责任和义务。
7.承包方须派售后技术服务代表在甲方运行试车和验收测试等各阶段，开展技术服务和技术监督，及时处理期间的技术问题，并对合同范围内的设备性能和测试数据负责。
8. 产品在安装过程中，承包方应安排专业技术人员到指导现场安装。

9.人员培训

现场培训，集中培训和答疑。

承包方对发包方操作和维护人员进行现场的理论和实践培训，使被培训人员完全掌握并能独立操作和维护。

培训天数：直到买方能够独立操作和维护为止。

10. 售后服务承诺

承包方对其供货的设备质量负责并实行三包，质量保证期为货物到后18个月或安装运行后一年（先到为准），产品终身技术服务。

11. 质保期内设备的提供：

在质保期内，若因设备质量问题，确认属于承包方的责任。承包方保证在接到通知后24小时内给予答复，承包方免费修复或更换产品；在质保期外由甲方负责更换。

（特别规定：在质保期内，若因设备质量问题，，造成发包方停产损失，属于承包方的责任，均有承包方负责。）

如因甲方使用不当造成的问题，承包方积极配合解决。

12.工作制度：承包方技术人员须及时到达现场，提供技术服务；承包方技术人员抵达合同工厂后，应按照甲方的工作计划表安排下工作。
十一、其他

技术协议书由双方负责人签字后生效，一式三份

发包方：嘉峪关宏电铁合金有限责任公司                       承包方：****************               公司
发包方代表：                           承包方代表：

日期：                                     　日期：

工艺布置图：
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除尘系统轴线图：
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厂房剖面图：
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