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酒钢集团宏兴股份公司

不锈钢分公司

中厚板退火炉纤维辊大包技术协议
甲方：甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司不锈钢分公司
乙方：                                           

日期：  2022年10月 
甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份不锈钢分公司（以下称甲方）与                

有限公司（以下称乙方）就甲方中厚板退火炉纤维辊大包采购经双方协商，达成如下技术协议：

1、总则
1.1 本协议的使用范围，仅限于酒钢宏兴股份公司不锈钢分公司中板罩退作业区中厚板退火炉新（旧）炉辊拆卸、纤维片（带钢环）供货、压装、车削、炉辊倒运、使用及售后服务等方面。

1.2本协议提出的是最低限度的技术要求，并未对所有技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应提供符合本协议书和有关最新工业标准的成熟优质产品。

1.3 在签订合同之后，甲方保留对本协议书提出补充要求和修改的权力，乙方应允诺予以配合。如果甲方设计要求上的任何变动，乙方必须配合甲方按最新版规格要求加工生产。

1.4 本协议书所使用的标准如与乙方的执行标准发生矛盾时，按较高标准执行。

1.5 本协议作为订货合同的技术附件，与合同正文同时生效，并与合同具有同等法律效力。

1.6 本协议只在本次订货事宜中有效。

2、供货范围
	名称
	型号
	物料编码
	数量

	不锈钢中厚板纤维辊大包\6.6dtex×5375mm
	不锈钢中厚板纤维辊大包\6.6dtex×5375mm
	70048878
	100


供应厂家在提供耐热纤维片时必须同时提供加强骨架304材质不锈钢片，以提高纤维辊的整体性能。不锈钢环规格为Φ245mm×Φ157mm×0.35mm，每间隔30片纤维片配装1片不锈钢环，不锈钢环价格包含在纤维片供货价格中，不单列，但必须保证纤维片、不锈钢片按照配比数量要求同时供货，不得缺失。

交货状态为：耐热纤维片及钢环成品按现场需求交货，根据实际需求供货。
3、技术标准

3.1纤维片
3.1.1确保在最高1250℃炉温条件下的连续稳定生产：承受负荷为宽（1500～3200）mm，长（2000～12000）mm，厚（4～100）mm的中厚板，满足加热制度要求。压装成辊后满足单辊承重1.25吨。

3.1.2 乙方所提供的耐热纤维片压装的新炉辊使用寿命为：同批更换炉辊平均过钢量大于等于8万吨，单根炉辊过钢量不低于5万吨。

3.1.3 所提供的耐热纤维片必须确保内部材质均匀，不得出现混料。尺寸严格按照图纸要求，压装车削后的辊子不得存在直径大于1mm以上的颗粒状硬异物，压装成辊后辊面不得出现鼓泡、凹坑、擦伤、裂纹、松动等缺陷。

3.1.4 用所提供的耐热纤维片压装完的炉辊，在使用寿命内表面不能粘附各类氧化皮，表面不发生结瘤，表面不得形成硬化层，不得出现通辊或局部环形氧化皮条带，辊面不发生掉肉，表面磨损要均匀，不得出现硬颗粒物，不得出现贯穿辊身、辊芯或表面较密集分布的裂纹，最大裂纹宽度不得大于1mm，不得出现辊面掉肉情况，在使用过程中不得出现因纤维片本身材质或压装车削参数原因造成的炉辊压入、划伤等产品质量问题。

3.1.5 耐热纤维片在酒钢现场压装过程中，供货厂家必须提供相关文字版正式的压装、加工规范以及各类使用技术要求。
3.2辊芯达到如下状况时，不能上线使用

3.2.1辊子静平衡要求小于1.2公斤，动平衡等级G=6.3，动平衡7.7Kg。

3.2.2轴头焊接后跳动＞10mm。

3.2.3炉辊辊芯端部内孔与辊芯套管（套管脱落后目测偏差）＞16mm 

3.2.4轴头锈蚀出现较为严重的点蚀，点蚀直径＞2mm

3.2.5辊身弯曲变形＞10mm

3.2.6辊芯轴端直径＜96mm

4、试验

4.1乙方所提供的纤维片出厂前需进行出厂合格检验，合格后方能送往甲方，并出具产品合格证以备甲方验收。

4.2耐热纤维片（带钢环）的性能及检验标准必须完全符合技术标准及图纸要求。
5、技术文件

5.1 乙方随货提供材料清单、原产地证明、产品合格证书等；

5.2 乙方随货提供相关文字版正式的压装、加工规范以及各类使用技术要求。
6、赔偿及条件

6.1 耐热纤维片（带钢环）在压装、车削过程中，如果甲方发现制造缺陷或未按照图纸要求进行加工造成无法使用的，由乙方负责更换。

6.2 耐热纤维片（带钢环）在压装、车削及后续使用中，如发现超出协议中技术要求的裂纹、掉肉、变形、松动、炉内爆辊、过度磨损等由于程度重无法挽救的缺陷时，由乙方负责更换；如出现可以挽救的制造缺陷，由双方协商处理，责任由乙方承担。

6.3如单根炉辊过钢量低于5万吨，乙方必须免费更换新辊，新辊重新统计过钢量，旧辊过钢量不参与统计核算。

6.4 索赔时甲方应向乙方提供损坏纤维辊的相关数据、使用记录和照片，并授权卖方进入现场调查，经双方确认后协商赔偿。

7、包装、运输和储存

7.1 设备包装遵循适于运输、便于现场卸货、安装和查找的原则。包装外壁应有明显的文字说明，如设备名称、用途及运输储存安全事项等。包装中采取防止雨淋、受潮生锈、腐蚀、振动、挤压及碰撞的措施，保证设备在运输过程中不致遭到损坏、变形、受潮及部件丢失；

7.2 设备运输至甲方指定处，交货同时提供产地证明，厂家出具的质量合格证明书和售后维修保证书。

7.3 乙方应向甲方提供安全保存的指导说明书。

8、质保期与售后服务

8.1 乙方对所供的纤维片产品的质量保证期为平均过钢大于或等于8万吨为准。

8.2 乙方负责向甲方提供书面的压装、加工规范以及各类使用技术要求，在必要时应甲方要求派技术人员到现场进行指导使用。

8.3如果设备在质保期出现问题，在接到甲方电话或书面通知后24小时内答复，乙方在得到通知后3日内将派技术人员到现场进行检验，如属乙方原因造成，乙方应赔偿相应数量的产品，所赔偿的产品的质保期及相关要求仍按本协议执行。

8.4服务内容：对耐热纤维片（带钢环）现场使用的各类指导和检验。

9、考核

9.1 在甲方正常的工艺生产条件下，如果由于乙方质量原因而不能达到使用寿命，甲方有权将此问题上报酒钢集团公司，由此产生的设备与生产事故损失将由供应链管理分公司按有关规定进行考核。

9.2 因乙方供货的耐热纤维片（带钢环）存在质量问题无法满足钢板表面质量或设备运行要求，甲方有权要求重新供货，乙方应当在最短的时间内提供全新备件，以满足甲方正常的备件储备，因此造成的间接损失由乙方承担。

9.3 由于乙方原因无法在规定期限内交付合格的耐热纤维片（带钢环），延误甲方正常生产的，由乙方承担责任，具体考核由供应链管理分公司按有关规定执行。

10、其他

10.1本协议书一式三份，经甲、乙双方签字盖章后生效。

10.2其它未尽事宜，双方协商解决。

甲方：（公章）
                       乙方：（公章）
甲方代表：
                           乙方代表：
年   月   日
                       年   月   日
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