西沟矿破碎段\CR 810/08-20 K75 BG01035448采购

技术规格书

拟制单位：甘肃西沟矿业有限公司
拟制日期：2026年1月
协议签定日期：
 为了使新购置的备件能够正常稳定运行工作，满足西沟矿生产运输的需要，甲乙双方协商制定如下技术要求。

一、 总则

本技术规格书作为甲方设备订货合同的附件，与订货合同同时生效，具有同等法律效力。

1.1本技术规格书所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，乙方应保证提供符合有关标准和技术文件的优质产品。

1.2乙方提供的设备必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定的工作。

1.3乙方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。

1.4乙方提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布的标准和技术规范。

二 、技术参数及供货范围
2.1技术参数：

	设备名称规格及型号
	单位
	数量
	技术要求

	破碎段\CR 810/08-20 K75 BG01035448
	件
	48
	


2.2技术要求
2.1该破碎段使用在山特维克CR 810/08-20破碎机上,进入破碎机的矿石粒度为300mm左右，要求采购的破碎段需按照甲方提供的山特维克公司原厂 K75 破碎段为模型，绘制零件图纸仿制成品，主机铭牌如下。
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2.2该破碎段要求成套供应，每套破碎段包含以下数量的配件。
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2.3要求乙方安排技术人员携带三维扫描设备到甲方现场对山特维克公司原厂 K75 破碎段进行扫描，以此为模型，绘制零件图纸仿制成品破碎段。乙方提供的成品破碎段外形尺寸必须和甲方提供的山特维克公司原厂K75 破碎段外形尺寸一致，无偏差。

2.4乙方提供的破碎段基材是Mn13Cr2MoRe合金钢，单块破碎段的质量不小于97.5kg。
2.5乙方提供的破碎段表面硬度不小于 55HRC 且分布均匀，避免局部过硬或过软，底材经夏比冲击试验测定的抗冲击韧性 ≥120 J/cm²，确保破碎坚硬物料时不发生断裂或崩齿，使用寿命最少实现过矿量300 万吨以上。

2.6乙方提供的破碎段无铸造缺陷,如疏松、缺材、夹渣，铸件表面上不允许有冷隔、裂纹、缩孔和穿透性缺陷及严重的残缺类缺陷(如欠铸、机械损伤等)。

2.7乙方提供的破碎段铸件应清理干净，不得有毛刺、飞边，表面粗糙度达 Ra12.5μm 以上，破碎段必须加工吊装孔，以便破碎段现场的安装。

2.8破碎段上的螺栓安装孔为关键尺寸，铸造后需机械加工成型，严格按照山特维克公司原厂K75 破碎段尺寸进行加工，尺寸误差不超过±0.5mm，安装螺栓处为沉孔设计，避免 90°尖角以减少应力集中，沉孔表面必须锪平，尺寸误差控制在 ±0.5mm 内，孔径不超过 φ34.5mm，内壁表面粗糙度达 Ra12.5μm，出口端设 C1.5-C2 倒角防止螺纹边缘崩裂。

2.9乙方需提供配套夹紧块，材质选用 40Cr 合金结构钢锻件，经调质处理（淬火 + 高温回火）后，硬度需达 HB240-280、抗拉强度≥700MPa；夹紧块上的螺纹采用 M30×2 细牙螺纹，精度等级为 6H/6g ，对螺纹孔进行局部感应淬火，要求确保螺纹牙型完整、无毛刺与烂牙，牙根处表面粗糙度≤Ra3.2μm。

2.10乙方需提供配套的破碎段与楔铁之间使用的螺栓，螺栓为 12.9 级高强度内六角螺栓 M30×65 ，需保证连接强度与抗冲击性能。
2.11破碎段表面粗糙度应符合 GB/T 6060.1（《表面粗糙度比较样块 第 1 部分：铸造表面》）的规定，机械加工后表面粗糙度不高于 Ra12.5μm；其他铸造表面应达到 Ra25μm 的规定。

2.12破碎段要提高加工精度，确保每一块破碎段宽度尺寸误差控制在±1mm，齿距公差±0.3mm，避免安装后在两破碎段之间留下较大的裂缝，避免粉尘进入后给后期检修造成困难。

2.13要求所有破碎段的重量尽量一致，质量偏差小于±50g，每块破碎段的质量不小于97.5kg，防止安装后因各块破碎段质量偏差过大造成破碎辊动平衡性能差无法使用。

2.14乙方生产的破碎段使用寿命应达到西沟矿现有平均使用寿命要求：破碎段齿面磨损量不超过5mm/年，甲方做好破碎段更换记录和更换时的尺寸，便于确认破碎段具体磨损量，对未达到抗磨要求的破碎段，按短缺使用寿命百分比进行赔偿。 
2.15乙方提供的破碎段需消除残余应力，避免甲方在使用过程中破碎段断裂损坏。
2.16乙方提供的破碎段运输过程中要有结实合格的外包装，到货时包装正规完好无破损。
2.18要求乙方提供破碎段的详细零件图，要有详细的尺寸标注，电子版CAD图纸和纸质版图纸各一份。

2.19未尽事宜乙方应积极与甲方联系确认，避免备件到货后无法正常使用。

三、提供资料

3.1乙方在中标、货物到货后3天内将正确的纸版和电子版如下资料提供给甲方：

3.1.1产品质量检验合格证。

3.1.2主要零部件材料试验合格证书。

3.1.3破碎段的详细零件图，电子版CAD图纸和纸质版图纸各一份。

四 、售后服务

4.1备件保质期为使用后一年，如在保质期中出现非人为造成的质量现象必须给予更换。

4.2其余未尽事宜及三包服务，应附合产品说明书的标准配置与质量保修承诺，遇有问题售后服务人员及时协调解决；

4.3本规格书一式四份，甲方三份，乙方一份。

4.4若                           公司不中标则本规格书自动失效，双方互不承担任何责任。

4.5本规格书内容经由甲乙双方于于2026年  月  日10时-11时通过电话会议方式商定。

4.6甲乙双方应当就签订本规格书的相关事宜保密，不得将签订主体、时间、内容等信息透露给其他第三人。

五、交货时间及地点

5.1 交货时间：合同为准
5.2 交货地点：合同为准

六、其它
6.1本协议一式四份，甲方三份，乙方一份。
6.2本协议内容经由甲乙双方于   年  月  日    时-   时通过          方式商定。
6.3甲乙双方应当就签订本协议的相关事宜保密，不得将签订主体、时间、内容等信息透露给其他第三人。
6.4若乙方公司不能中标，则本技术规格书自动失效，双方不承担任何责任。
甲方：甘肃西沟矿业有限公司
           乙方：
（行政公章）                         （合同专用章）
甲方代表：                            乙方代表：
年  月  日
                        年  月   日
第 3 页 共 3 页

