甘肃酒钢集团榆中钢铁有限责任公司

焦化作业区

JHY免维护自动校正器

技术规格书
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酒钢集团榆中钢铁有限责任公司（以下称甲方）与               （以下称乙方）就甲方榆钢焦化作业区免维护自动校正器\JHY ZP1100AD-Z的采购事项，经双方协商达成如下技术规格书：

附件一 、总则

本技术协议作为甲方设备订货合同的附件，与订货合同同时生效，具有同等法律效力。合同执行期间双方再协商形成的补充协议和追加条款也具有同等法律效力。

1.1本技术协议所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应保证提供符合有关标准和技术文件的优质产品。

1.2乙方提供的设备必须具有国内同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟的技术或专利技术。

1.3乙方提供的设备必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定的工作。

1.4乙方提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发问的标准和技术规范。

1.5乙方须对系统设计的完整性、合理性和设计质量承担全部责任。

1.6 乙方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。

附件二、 制造要求

一、总体要求

1、设备应具有技术成熟、先进、可靠的特点，能够达到国内先进水平。

2、设备的控制操作应具有较高的自动化水平，需要人工辅助的操作要遵循简单、方便、实用、安全、可靠的原则。

3、应保证所提供的设备和所有部件均能在设备所在现场的气候、能源介质等具体条件下安全、可靠、稳定地运行。

4、更换件要有良好的使用寿命。

5、维护和检修方便，易耗件应能保证快速更换。

6、证供货设备的完整性，包括提供满足现场使用、网络通讯接口要求的本体部件和所有附件，以及调试使用的附件、耗材等。

本技术规格书提供的是最低限度的技术要求，并未对所有的技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，供货方应根据技术规格书和行业标准，提供优质的产品，并保证产品的完整性，以实现设备的全部功能。

二、设备使用要求

1、技术资料提供

1.1现有推焦车除尘小车压辊、支辊滚筒直径400mm，长度1250mm；现有皮带宽度1050mm（后续申报规格为1100mm）。

1.2 方管吸风口设计900mm，允许皮带跑偏量±30mm，最大偏差不允许超过±50mm。

1.3乙方提供的JHY免维护自动校正器，在焦化作业区卷带装置胶带使用，安装尺寸及各项性能指标应能满足现场使用要求；该免维护自动校正器应实现实时自动纠偏功能，皮带机双向运转时，皮带有良好的自动纠偏效果。

1.4 JHY免维护自动校正器安装时，派遣技术员现场指导安装、调试至设备正常运行。

附件三、系统设施供货范围

本协议所涉及的产品规格、数量：

	名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	JHY免维护自动校正器 
	JHYZP1100AD-Z
	台
	4
	


附加说明

1.供货范围包括上表所列设备的本体及满足设备使用的所有附件等。

2.乙方安排技术人员进行现场安装调试。

附件四 、提供资料
4.1乙方在中标后 10天内将正确的纸版和电子版如下资料提供给甲方审核：

4.1.1外购件明细表

4.1.2备件(易损件）明细表

4.1.3设备交货前，乙方应向甲方提供以下资料2套（其中一份随机）

4.1.4设备性能参数、安装、润滑、维护保养、操作说明书和手册

4.1.5装箱单、产品合格证、质保书、随机易损件清单等

4.2邮寄地址

甲方邮寄信息：甘肃省兰州市榆中县来紫堡乡冯家湾村酒钢集团榆中钢铁责任有限公司

邮政编码：730104

收件人：  臧文宗  李康增
联系电话： 18919968596  15002593955
电子邮箱： zangwenzong@jiugang.     likangzeng@jiugang.

附件五 售后服务

5.1乙方保证提供给甲方的产品完全符合型号标准要求,在正常安装和操作的前提下保证易损件使用一年以上（从设备开始生产使用时算起12个月）。

5.2 在合同生效后，对加工制造进度进行严格的控制，确保不影响项目工期；

5.3严格按照ISO9001《质量管理与质量保证》模式运行，全方位、全过程地配合甲方的技术咨询与技术交底、技术协调。

5.4 乙方保证合同下所供货是全新的、未经使用过的、是技术规格书所要求型号，乙方进一步保证合同项下提供的全部货物没有材料或工艺上的缺陷。在质保期内出现质量问题，乙方应负责加以解决，质保期内免费解决处理，质保期外按照成本价收费。

5.5 乙方保证合同设备的性能、质量完全符合双方签署的《技术规格书》的要求，必须符合相关的设计、制造质量标准。

5.6 设备的技术性能、质量标准、检验方法、验收规范及保证指标应符合《技术规格书》及相应图纸和国家有关规定标准；乙方需提供产品合格证书，以作为验收依据，对重要的外购配套产品乙方也应提供产品技术资料和出厂检验合格证书并对此负责。

   5.7 属于乙方制造工艺、运输、生产等方面的问题不论外购和自制件统一由乙方负责外修、包换、包退、费用由乙方负责；设备在安装调试期间，乙方应及时解决因质量等出现的问题，因甲方原因引起的设备损坏，乙方也应及时协助甲方解决，费用由甲方承担。

5.8产品质量实行“三包”，设备质量保证期为一年，自安装调试合格交付甲方起计算，在质量保证期内，乙方免费进行技术指导，成套设备出现的任何质量问题，乙方负责进行无偿的修理或更换。建立定期回访制度，对设备进行质量跟踪。

5.9乙方应提供关于合同设备安装、调试、性能考核及验收、运行操作、维修等方面的技术服务。

5.10 在设备安装与调试阶段，乙方应安排技术人员进行现场安装调试。

5.11 乙方免费对甲方操作人员进行现场培训，并提供工艺技术操作规程及安全规程。

附件六  交货时间及地点

1.交货时间：见商务合同

2.交货地点：见商务合同
附件九、争议解决
1.本协议内容经由甲乙双方于XX年X月X日X时-X时通过XXXX方式商定。

2.甲乙双方应当就签订本技术规格书的相关事宜保密，不得将签订主体、时间、内容等信息透露给其他第三人。

3.若               不能中标，则本技术规格书自动失效，双方互不承担任何责任或本技术规格书为附生效条件的合同，以主合同的生效为前提条件。

4.本技术规格书一式四份，甲方三份，乙方一份。
甲方：（合同专用章）
                 乙方：（合同专用章）              

甲方代表：
                          乙方代表：

年   月   日
                       年   月   日
