甘肃酒钢集团宏兴股份公司炼轧厂

氧枪金属软管\DN90×14000 2.5MPa采购

技术协议
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甘肃酒钢集团宏兴股份公司炼轧厂（以下称甲方）与                          （以下称乙方）就甲方氧枪金属软管\DN90×14000 2.5MPa采购经双方协商，达成如下技术协议：

附件一  总则

本技术协议作为甲方设备订货合同的附件，与订货合同同时生效，具有同等法律效力。合同执行期间双方再协商形成的补充协议和追加条款也具有同等法律效力。

本技术协议所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应保证提供符合有关标准和技术文件的优质产品。

乙方提供的设备必须具有国内同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟的技术或专利技术。

乙方提供的设备必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定的工作。

乙方提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发问的标准和技术规范。

乙方须对设计的完整性、合理性和设计质量承担全部责任，保证设计满足工艺要求。

乙方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。

附件二    制造要求

1、软管主要材料采用无缝波纹管，连接形式为法兰连接；设计压力：2.5Mpa,在2.5Mpa工作压力下，最少弯曲次数为4000次，水压试验压力3.75Mpa,保压时间10Min不泄漏，气密试验压力2.5Mpa,时间15Min不漏气(出具试压报告)。

2、外包不锈钢铠甲2层。

3、软管法兰、护套、铠甲、波纹管全部采用1Cr18Ni9Ti材料。

4、波纹管与法兰管段，铠甲与法兰管段必须连接（焊接或压接）牢固可靠。
2、使用环境：高温、高压、悬空、上升下降频繁；内部输送介质：转炉吹炼高压氧气。
附件三    系统设施供货范围

	序号
	代号
	名称
	数量
	材料
	总质量（kg）

	
	
	
	
	
	单重
	总重

	
	70037373
	氧枪金属软管\DN90×14000 2.5MPa
	6
	1Cr18Ni9Ti
	
	

	总质量kg
	


附加说明

1、制造好的备件应保持清洁，表面清理干净后，应做防腐处理，包装应考虑防磕、防刮，便于运输；

2、保质期：本设备保修期为12个月，以备件到货上线之日起计算保质期，质保期内出现问题，确认非甲方使用不当造成，甲方有权进行索赔，若发生由于金属软管质量问题导致安全事故设备，事故损失由乙方承担；

4、乙方应向甲方提供合格证和检验报告；

5、乙方应向甲方提供图纸资料；

6、工期：合同约定，如有变化甲方将提前一个月告知乙方；

7、乙方负责设备的包装运输，送至甲方指定地点；

附件四 提供资料

4.1甲方在中标后向乙方提以下资料：

产品型号、图片及相关技术资料，配合乙方进行现场备件测绘。

4.2提供出厂最终资料（合格证及检验报告）

附件五 售后服务

5.1、乙方有义务在安装或使用过程出现问题后安排技术人员到使用地进行现场指导；

 5.2、乙方有义务对甲方提出的疑义作出解释和说明；

附件六  交货时间及地点

交货时间：合同约定

交货地点：合同约定

附件七   其它

本协议一式三份，甲方两份，乙方一份。

甲方：（行政公章）
                 乙方：（合同专用章）

甲方代表：
                          乙方代表：

   年   月   日
                             年   月   日

