榆钢烧结分厂白灰窑预热器耐材优化改良项目

主要内容

项目建设地点：榆中钢铁有限责任公司烧结分厂回转窑

项目施工总工期：68日历天                       

开工日期：2021年10月10日   交工日期：2021年12月15日

项目实施范围及内容：

（1）2#3#窑竖热天圆地方及窑尾小车耐材拆除重新砌筑，竖热吊挂砖更换。

（2）2#3#窑竖热推头导料箱耐材拆除砌筑。

技术要求

（一）施工过程要求

1、模板：浇注料施工用模板可用钢板或硬木版（五合板）制成，模板要有足够强度，刚性好，不走形，不移位，不漏浆，刚模板要涂脱模剂，木模板要涂防水剂，重复使用的模板要先清洗，再涂漆方可使用。点检孔和清扫孔要用木头作出规则的模壳。支撑木魔板的金属拉筋每平方米应多于4根（防止强烈传热）且拉筋应以锚固件为基础焊接（也就是模板的拉筋应焊接在锚固件上）。

2、水灰比：搅拌浇注料时的加水量要严格按照说明书控制，不得超过限量，在保证施工性能的前提下，加水量宜少不宜多。

3、搅拌：浇注料的搅拌时间应不少于5分钟（以说明书的要求为准），操作时要用强制式搅拌机。搅拌时宜先干混搅拌，再加入80%用量的水搅拌，然后视其干湿程度，徐徐加入剩余的水继续搅拌，直到获得适宜的工作程度为止。

4、浇注料的使用：浇注料必须整桶整袋地使用，搅拌好的浇注料一般必须在30分钟内用完，在高温干燥的作业环境中还要适量缩短这一时间，已经初凝甚至结块的浇注料不得倒入模框内，也不得再加水后搅拌使用。

5、振动：倒入模框内的浇注料应立即用振动棒分层震实，每层高度应不大于300mm，振动间距以250mm左右为宜。振动时应尽量避免触及锚固件，不得在同一位置上久振或重振，看到浇注料表面返浆后应将振动棒缓慢抽出，避免浇注料层产生离析现象和出现空洞。

6、关于锚固件的焊接：在工作面上划出网格线（按照图纸的要求），在网格线接点的位置上焊接锚固件，锚固件根部的焊接要满焊。

8、浇注料施工完成后的浇注体，在凝固前不得再经受压力或受震。

9、砖砌体砖缝厚度应符合要求，要厚薄均匀，横平竖直，整个砌体形状尺寸准确，表面光滑无台阶，无抛缘底面。

10、耐火砖的加工，应根据施工现场实际情况加工，力争不用或少用加工砖，一般衬砖要用切机或磨砖机进行加工，被加工砖的大小在所有方向上的尺寸不应小于原砖相应尺寸的一半，若出现小于原砖尺寸一半的情况时，应加工两块砖。

11、泥浆的配制，根据施工现场需要和生产厂家供应的材料、材质情况，砌何种材质的砖调配相应材质的耐火泥浆，一般现场使用泥浆现调现用，过期、过时泥浆不能再用。

12、控制偏差：砖缝应横平竖直，环缝偏差≤2mm／m，，全施工段长度偏差≤15mm，纵缝偏差≤2mm，一个施工段≤10mm。

13、所有备件及施工质量质保12个月，在质保期内出现非甲方原因造成的问题，由中标方无条件按照甲方制定的检修计划时间组织重新整改，不得推脱拖延。

（二）施工过程环保要求

1.施工现场应采取覆盖、洒水等措施，做到现场不扬尘；

2.施工现场有专人负责环保工作，细颗粒易产生扬尘的材料应在室内存放或进行严密苫盖；

3.施工过程中垃圾的堆放应苫盖篷布，车辆出场前清洗轮胎，项目施工结束后，建筑垃圾清理到榆钢公司指定地点；

4.使用的油漆、涂料等易污染大气的化学品统一管理，并按照危险废物处置流程处理；项目施工期间对噪声、废水和固体废弃物进行全面控制，减少污染排放造成的影响。

