
螺旋焊管质量、技术标准
一、产品规格

产品规格：ø503*5*12000mm ，ø503*5*6000mm 

二、技术及加工要求

执行标准：SY/T 5037-2018《普通流体输送管道用埋弧焊钢管》在运输、吊装过程中需要精心操作，防止人为的造成变形。
	项目
	技术要求

	外径偏差
	±1.5mm

	椭圆度
	≤1.5mm

	长度
	定尺12m±30mm  6m±15mm

	焊缝
	外焊缝余高≤1.5mm，内焊缝≤2mm

	矫圆工序
	焊接结束后，若超差，需要校正

	屈服强度
	245~350MPa


注：外径与椭圆度检测方法：每根测 2个截面（两端+中部），中部主要是测量外周长。

三、成材率要求

螺旋焊管成材率不低于98.0%，接头管、废品甲方回收。
四、技术指标

乙方必须达到上述技术指标，如未完成的按照实际损失的1.1倍补齐差价。

五、文件交付清单

尺寸全检报告：每根钢管的截面外径/椭圆度实测数据（Excel可编辑格式）。
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