甘肃西沟矿业有限公司
双侧气翻式矿车（SQ10-P）技术规格书
拟制单位：甘肃西沟矿业有限公司

拟制日期：2026年2月

规格书签定日期：

为了使新购置的设备能够正常稳定工作，满足西沟矿生产的需要，甲乙双方协商制定如下技术要求：
一、总则

本技术规格书作为甲方设备订货合同的附件，与订货合同同时生效，具有同等法律效力。合同执行期间双方再协商形成的补充规格书和追加条款也具有同等法律效力。

1.本技术规格书所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应保证提供符合有关标准和技术文件的优质产品。

2.乙方提供的设备必须具有国内同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟的技术或专利技术。

3乙方提供的设备必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定的工作。

4.乙方提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发文的标准和技术规范。

5.在今后合同谈判及合同执行过程中的一切图纸、技术文件、设备信函等必须使用中文，如果卖方提供的文件中使用另一种文字，则需有中文译本，在这种情况下，解释以中文为准。

6.乙方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。

7.乙方在投标前需到现场进行对尺寸进行核对，若因测量不准导致供货电机无法上线的乙方负全部责任。

二、矿车技术参数及供货范围

1.SQ10-P双侧气翻式矿车技术参数：
	载重
	20t
	通过轨道最小曲线半径
	45m
	构造速度
	45km/h

	容积
	10m3
	车箱倾翻角度
	450±30
	箱体宽度
	2445mm

	轮距
	900mm
	倾翻作业时间
	约15s
	车钩中心距
	9720mm

	轮径
	650mm
	空车复位时间
	约30s
	车辆最大高度
	2000mm

	牵引高
	600mm
	两转向架中心销距
	5700mm
	重量
	15000kg


2.环境特点

2.1海拔3100-3500m。
2.2最高气温35℃，最低气温-35℃。

3.配置及技术要求
3.1车箱与车底架纵向中心线偏差不大于2mm。

3.2上下旁承间隙3-5mm。

3.3 车箱中梁下与车架上的支承两端须接触，中间两个允许有间隙，但间隙不大于8mm，允许用垫调整。

3.4车箱中梁下面两端的挡铁与车架上两端的支点托每侧均应当有3-8mm间隙，车架上转轴座相对车箱的横梁立面的间隙每侧应有5-8mm

3.5 左或右倾翻试验时，侧门动作须灵敏可靠。

3.6左右倾翻均应达45°±3°的车箱倾翻角。

3.7牵引车钩固定螺栓应为Φ42mm国家标准螺栓配置。

3.8轴箱体内轴承均采用滚动轴承设计。(选用河南洛阳轴承厂或瓦房店轴承厂轴承)。

3.9矿车车厢底板和侧厢板采用Q345B钢板制作，底板筋板采用标准160工字钢槽钢制作，矿车车厢底板和侧厢之间间隙不超过10mm，起落灵活，矿车前后轮对刹车齐全、动作灵活可靠，矿车总重量不小于15000kg。
3.10采购后的矿车运输到甘肃西沟矿业有限公司现场后无需任何调试和改动可以翻矿使用。

3.11矿车钩头必须使用铆接工艺，矿车钩头部位用4个铆钉进行固定，防止钩头部位底板撕裂，钩头掉落。

3.12矿车钩头底板要满焊，不能只是段焊，要保证受力强度。

3.13矿车同一组轮对前后轮对要在一条直线上，相差小于3mm。

3.14新矿车气缸出厂时，气缸把润滑油加上，否则作业区到现场验车时，没油的气缸容易损坏气缸密封。

3.15所有电缆必须穿管，规范布线。

3.16取消车体制动系统。
3.17主要零部件材质或其他要求如下：
	序号
	名称
	材质
	序号
	名称
	材质
	备注

	1
	车轴
	车轴钢
	10
	涨圈
	65Mn
	　

	2
	气缸外套
	HT20-40
	11
	活塞杆
	A3
	　

	3
	内活塞
	HT20-40
	12
	车箱底板
	Q345B
	厚度14mm

	4
	外活塞
	HT20-40
	13
	车箱侧板
	Q345B
	厚度10mm

	5
	皮碗
	牛皮
	14
	车轮
	碾钢
	轮毂为马钢制造


4附加说明

4.1设备按中华人民共和国机械行业标准：JB/T 7887-96标准制造。

4.2所用材料、外购配套件、外协件、标准件均按国家行业有关技术标准执行。

4.3铸造、焊接、加工、总装、油漆等按中华人民共和国机械行业标准： JB/T500.15-1998《重型机械通用技术条件》执行。
4.4乙方负责把设备运输到甲方作业现场3100m水平。

4.5在矿车质保期内，由于产品制造质量问题，致使矿车损坏，乙方必须免费更换损坏的零部件。

4.6重要零部件质保期：

	序号
	部位
	质保期
	序号
	部位
	质保期

	1
	倾翻风缸
	12月
	4
	牵引车钩
	36月

	2
	主要轴类
	36月
	5
	轮对组
	12月

	3
	车底架
	48月
	6
	滚动轴承
	6月


5供货范围
5.1自动翻矿改造后的整节SQ10-P双侧气翻式矿车2节：包括车箱架、车箱、转向架、倾翻风缸、倾翻管路系统、杠杆系统、牵引车钩、矿车轮对、标牌、配电箱、随机易损备件。

2.5.2随机易损备件

	序号
	名称
	规格型号
	材质
	数量
	单位

	1
	上联杆
	1100.07-1
	Ct3
	20
	件

	2
	下联杆
	1100.07-3
	Ct3
	20
	件

	3
	曲杆（含套）
	1100.07.01
	Ct3
	20
	套

	4
	矿车轮对
	/
	Zg55
	4
	对

	5
	气缸皮碗
	1100.05-12
	牛皮
	20
	件

	6
	气缸皮碗
	1100.05-15
	牛皮
	20
	件

	7
	压缩弹簧
	16*64*170
	55Si2Mn
	20
	件

	8
	压缩弹簧
	25*110D1*170-左
	55Si2Mn
	20
	件

	9
	压缩弹簧
	32*132D1*190
	55Si2Mn
	20
	件

	10
	压缩弹簧
	20*75*190左
	55Si2Mn
	20
	件


三 、提供资料

乙方在中标、货物到货后3天内将正确的纸版和电子版如下资料提供给甲方：
· 产品检验合格证书；

· 设备使用说明书（含零部件图册）；

· 设备备件目录；

· 所有随机资料均需要书面及电子版。

四、售后服务

1.本产品质保期从验收合格之日起12个月，经甲方验收合格，质保金为合同总额10%。

2.处理质量问题的方法：在整机质量保证期内，由于乙方制造质量产生的质量问题，乙方负责包修、包退、包换，由于制造质量引起的问题可由乙方一次性更换处理，并继续保证在其使用寿命内不损坏，由于甲方原因造成的问题，乙方负责协助处理或提供修复方案，费用由甲方自理。

3.质量保证要求：乙方应保证所供产品质量，在甲方接受产品之日起，乙方应保证所提供产品正常工作寿命12个月以上，如若产品在正常使用中，寿命未达到承诺期限，甲方有权利要求乙方赔偿。
4.质量问题的响应期限：若设备发生质量问题，由甲方以书面形式（传真）或电话通知乙方，乙方接到甲方通知后24小时内予以答复，如需乙方技术服务人员到现场进行处理的，4天内必须到达现场。

5.赔偿方法：在矿车质保期内，由于矿车制造质量问题，致使矿车损坏，乙方必须免费更换损坏的零部件，修复矿车直至其能正常工作；且由矿车质量问题造成甲方设备、设施、生产损失，乙方应承担对甲方损失的相应赔偿；若因产品质量问题引发安全事故，乙方应负全部责任。

五、交货时间及地点

1.交货时间：签订合同为准
2.交货地点：甘肃西沟矿业有限公司指定库房
六 、其它

1.若乙方公司不中标则本规格书自动失效，双方互不承担任何责任。

2本规格书内容经由甲乙双方于 年 月  日  时通过    方式商定。

3甲乙双方应当就签订本规格书的相关事宜保密，不得将签订主体、时间、内容等信息透露给其他第三人。

4本规格书一式四份，甲方三份，乙方一份。
甲方：甘肃西沟矿业有限公司
   乙方：
（行政公章）                  （合同专用章）
甲方代表：                    乙方代表：
年  月  日
                 年  月  日
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