  采购主要内容：
1、由于原加热炉烧嘴喷口砖和加热炉炉墙浇筑为一体且烧嘴喷口砖和烧嘴连为一体，而本次燃料由高炉煤气改为焦炉煤气后,燃料热值悬殊过大(高炉煤气热值3344KJ/Nm3,焦炉煤气热值16300 KJ/Nm3),为保证焦炉煤气充分燃烧和燃烧安全性,需要重新设计煤气烧嘴，故需拆除两侧炉墙,更换炉墙锚固砖，对炉墙钢结构进行必要的修复。炉尾有一部分烟气需从炉尾两侧墙引出，两侧墙需局部开孔（每侧炉墙上下各开一个排烟口，排烟口尺寸约￠325mm,由于原加热炉两侧墙布满烧嘴,装料端两侧需要拆除4套烧嘴）。其余耐材全部利旧。

   2、烧嘴型式更改：燃料采用焦炉煤气，燃烧方式采用空气单蓄热蓄热式燃烧方式，由于空气用量变化不大，空气蓄热式烧嘴和喷口砖利旧（蜂窝体全部利旧)，损坏的空气烧嘴进行整体更换。全部煤气烧嘴重新设计(共32套)，煤气烧嘴外形大小仍采用原蓄热式烧嘴形式，数量和燃烧方式不变。

3、助燃空气系统：空气供风系统考虑全部利旧，空气总管（包括压力检测点）、分支管道全部利旧，空气调节阀、孔板全部利旧，嘴前管道、阀门和膨胀节全部利旧。

4、煤气系统：加热炉供热用焦炉煤气通过工厂外网管道送至炉区煤气接点处(总管管径￠529x5)。炉区煤气总管上设有1套手动蝶阀、1套手动盲板阀和1套气动快切阀。从煤气总管分出的3段支管：预热段、加热段和均热段，每段煤气段管上均设有流量孔板（检测流量）和流量调节阀门（调节空燃比），每个烧嘴前煤气管道上设有一道手动密封阀门，每对煤气上下加热烧嘴设1套2通快速切断阀(共计16套)。煤气管道系统和阀门全部更换。新增加焦炉煤气管道系统吹扫放散系统。

5、换向系统：空气空烟6套三通换向阀利旧，煤气采用两通切断阀，采用分段分侧换向控制系统。新增加两通气动切断阀16台。正常工作时换向周期50～90秒左右，以时间和排烟温度为控制参数。

6、排烟系统改造包括：排烟管道、排烟风机和烟囱等，通过空气烧嘴的排烟管道系统可考虑利旧，包括管道，烟气调节阀和排烟风机。由于采用空气单蓄热燃烧技术，约4/5的烟气由空气蓄热烧嘴进入排烟管道，再通过排烟引风机将烟气排入空气侧烟囱；约1/5的烟气通过炉尾两侧新增加的副烟管掺入冷风降温后进入原煤气侧烟囱。炉尾排烟需新增加烟管和调节阀门，同时增加1台掺冷风机和1台排烟风机。新增加排烟风机参数：风量：50000 m3/h；风压：2500 Pa ；功率75KW(恒速)。新增加掺冷风机参数：风量：20000 m3/h；风压：1500 Pa；功率：15KW(恒速)。

烟囱利旧。

7、仪表气源系统新增加焦炉煤气快速切断阀仪表气源系统。

8、原加热炉烘炉烧嘴局部改造，阀门和管线全部利旧。

9、传动除因改造而增加的部分电气设备外，其余全部利旧。

10、自动化原有PLC控制系统和上位机系统全部利旧，新增加控制模块及部分其它设备，燃烧控制系统重新编程。

11、电缆、桥架除新增仪表（煤气调节阀、快切阀、孔板等）控制电缆和电气设备电缆外，其余电缆和桥架全部利旧。

12、新增一套烟气脱硫系统保证烟气环保指标达标排放。

