
电炉整体耐火材料承包技术协议

甲方：甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司不锈钢分公司

乙方：

1 不锈钢电炉冶炼基本条件

1.1 公称容量：100t。

1.2 冶炼钢种：200 系列、300 系列、400 系列不锈钢。

1.3 配料方式：①全冷料（废钢、合金），②兑铁（废钢、合金及铁水）。

1.4 过程温度：1580～1720℃。

1.5 过程碱度：R≥1.6。

1.6 供氧量：20-45Nm3/t。

1.7 平均冶炼时间：80 分钟。

2 乙方承担的合同内容

2.1 负责供应甲方不锈钢公司电炉砌筑所需的永久层烧成镁砖、工作层镁碳砖、透气砖、炉

底捣打料、压顶料等所有主体材料和喷补料、热修补料等所有电炉辅助耐火材料。

2.2 负责电炉炉体在线使用期间的喷补、维护以及炉门、出钢槽的垫补、炉盖的喷涂（含

VOD 防溅盖）及积渣清理维护。

2.3 承担作业人员作业区域卫生（8.5 米平台及大炉盖下方）清理工作。

2.4 电炉换炉时，负责安排并督促电炉砌筑单位完成压顶料填充工作。

2.5 负责配合下线水冷炉壁积渣清理工作。

2.6 负责安排炉体下线后的拆炉及新炉砌筑时间并督促电炉砌筑单位按期完成。

3 结算方式

甲方对乙方承包范围的费用以吨钢（电炉钢水）耐火材料费用的方式进行结算，具体结

算方式如下。

3.1 每月结算一次，结算原则如下：

1）因乙方原因导致一次炉龄小于 300 炉时，该套耐材甲方将不予结算。

2）为保证甲方炉龄指标并减少电炉换炉次数，结合甲方目前炉龄指标实际状况，以 400

炉为基本炉龄作为对乙方的考评基准。

3）因乙方耐材或砌筑质量等原因造成炉龄在 300-400 炉时，每欠 1炉扣除乙方 500 元。结

算费用=实际炉龄×100 吨×吨钢结算单价-扣除费用

4）实际炉龄≥400 炉时，按以下方式结算：结算费用=实际炉龄×100 吨×吨钢结算单价

3.2 下线标准执行甲方下线标准，下线标准需乙方确认。每套耐材下线时由双方共同确认。

3.3 在整个炉役期间，甲方认为需要喷补时乙方必须执行。

4 技术要求



4.1 理化指标、几何尺寸及公差满足技术附件要求。

4.2 定型和不定型耐火材料包装、运输及装箱要求符合国家标准。

5 技术服务

5.1 乙方应派专业技术人员做好长期现场技术服务并跟踪其产品使用情况，专业技术人员

必须具有 3年以上电炉维护工作经验。

5.2 乙方必须保证所聘用护炉人员的稳定性，以确保护炉质量及护炉人员作业安全。

5.3 乙方应根据产品的使用跟踪情况，定期进行技术分析并持续改进产品质量。

5.4 根据甲方现场需要，乙方应定期派遣技术专家来现场进行技术交流并及时提供国内国际

相关的电炉耐材方面最新技术信息。

6 双方权利和义务

6.1 甲方负责向乙方提供耐火材料承包相关的资料。包括月度计划钢产量、所炼钢种及有

关设备、工艺技术参数等。

6.2 甲方为乙方提供现场施工场所及所需能源。甲方承担乙方在作业过程中所使用的能源介

质费用，乙方必须遵守《甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份公司动力能源产品使用管理办法》，并

做到安全、合理用能。

6.3 乙方负责向甲方提供本区域所有耐材产品的生产标准，各工位耐火材料使用配置表。定

型耐火材料制品的砖型图、砌筑图、砌筑（施工）技术规程和其他相关技术资料。

6.4 乙方电炉整套耐火材料到达酒钢现场后，必须向甲方提交电炉耐火材料质保书一份。

6.5 炉子下线后，乙方应及时进行炉体拆除和砌筑工作，并保证在下个炉子下线前 15 日内

完成旧炉拆除及新炉的砌筑工作。新炉底砌筑结束后，乙方应至少有 1套库存砖备用。

6.6 乙方应按照砌筑规程砌筑，甲方有权在乙方电炉砌筑过程中进行技术指导和质量、进度

的监督。

6.7 乙方对电炉的拆炉过程进行跟踪，并对残砖进行测量，按照炼钢作业区的要求格式，及

时提交电炉拆炉残砖图。

6.8 电炉上线或离线前，甲、乙双方必须在“EAF 电炉使用跟踪卡”上进行签字确认。

6.9 因砌筑质量不符合验收标准要求时，甲方有权拒绝使用，乙方必须按甲方要求进行拆除

并重新砌筑，若由于新炉不能及时上线而影响电炉生产时，按照考核条款进行考核。

6.10 甲方有协调天车和检修人员配合乙方进行炉体拆除、检修及砌筑的义务。

7 安全管理

7.1 乙方应具备完善的安全管理文件，同时组织在甲方区域内工作的员工进行安全学习，

必须进行安全教育并记录备案。

7.2 乙方要按照国家相关法律、法规的规定与本单位作业人员签订劳动合同，为本单位人员

购买工伤保险。对作业人员实施全面用工管理，依法履行用人单位对劳动者的各种义务。



7.3 乙方在甲方作业区域从事具体工作的员工，必须遵循甲方的安全规章制度，具体要求以

甲方提供有效文件为准。

7.4 乙方人员发生安全事故、职业病等的一切后果由乙方承担，甲方不承担责任

7.4 乙方必须在指定的工作区域工作，不得在其非工作区域逗留。

7.5 操作特种设备和特殊工种需持证上岗，严禁无证上岗。

7.6 乙方应对现场操作人员配备相应的劳保用品。

7.7 现场作业时乙方人员发生工伤事故后的上报、善后处理、赔偿由乙方单位负责。

7.8 乙方必须与甲方签订《安全协议》、《综合治理协议》作为本协议的附件。

8 违约责任

8.1 乙方提供的耐火材料理化指标、尺寸不能达到技术要求而被判为不合格的，甲方将给予

退货处理，所有损失由乙方承担。

8.2 由于乙方砌筑及维护不到位等原因造成一次炉龄达不到基本炉龄（≥400 炉）而提前下

线的，每减少一炉，甲方将扣除乙方 500 元。

8.3 由于乙方耐材或砌筑质量原因发生漏钢等事故而造成生产停顿（≥1小时）的，没有造

成损失时甲方将每次扣罚乙方 2万元；如果造成生产、质量、安全、设备等事故，除了扣

罚 2万元外，乙方应全额赔偿甲方事故直接经济损失。

8.4 乙方耐火材料到达甲方后未能及时提供产品质保书，每次扣除乙方 500 元。

8.5 因乙方联系不到位导致砌筑进度慢等原因造成电炉未能按期上线而影响到甲方生产

的，每影响 2小时甲方将扣除乙方 2000 元，累计扣罚最高额度 100000 元。

8.6 对所属区域卫生清理不符合要求，每次扣除乙方 500 元，现场垃圾不及时清理每次扣除

乙方 2000 元，换炉期间对于约定的区域积渣清理不及时而影响换炉工作的，每影响 30 分

钟扣除乙方 1000 元。

8.7 在整个炉役期间，甲方认为需要喷补维护但乙方拒不不执行的，每次扣除乙方 1000 元。

8.8 每次护炉时间不得超过 10 分钟。若由于准备工作不充分，造成喷补超时或无法喷补而

影响甲方生产的，每次扣除乙方 1000 元。

8.9 当炉况较差需要进行挖补、垫补等作业时，原则上不得影响甲方电炉正常生产，乙方

只能利用甲方生产间隙进行挖补维护；若炉况不满足连续生产要求，乙方必须进行挖补维

护，如影响电炉正常生产在 4 小时以内，可允许乙方进行挖补处理，但甲方要对其进行责

任追究，每影响 30 分钟扣除乙方 1000 元；如果影响电炉正常生产超过 4 小时，立即组织

该炉役下线。

8.10 热点区域砖厚目测小于 50mm 或炉壳红外测温温度大于 480℃时，为避免造成漏钢等重

大恶性事故，乙方应组织该炉下线。

8.11 下部炉壳外壁出现发红现象时，乙方应立即对炉内状况进行确认，若无法判断发红原



因时，立即组织该炉下线。

8.12 若因厂家耐材质量问题造成炉体耐材太薄无法满足甲方现场连续冶炼时（需每炉进行

护炉作业），乙方安排该炉下线。

8.13 底吹部位温度过高、发红或炉体其他部位发生漏钢事故后，乙方立即安排该炉下线并

组织换炉工作。

8.14 若由于乙方大炉盖喷涂不到位或日常清理工作不及时，导致炉盖结渣严重而影响生产

时，给予乙方 1000-5000 元的罚款处理。

8.15 乙方砌筑和护炉作业过程中存在能源浪费或用能不合理问题时,每查出一处不符合项

甲方将扣除乙方 2000 元。

8.16 乙方作业人员造成甲方设备设施损坏或人员伤害的，乙方承担全部责任。

8.17 甲方对乙方的扣罚折算成钢产量每月月底结算时执行。

9 其他

9.1 本协议解释权归甲方。

9.2 本协议作为相应采购合同附件。

9.3 未尽事宜双方协商解决。

9.4 此协议一式两份，甲乙双方各保留一份，签字并盖章后在合同履行期内有效。

甲方：甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司 乙方：

不锈钢分公司

委托代理人： 代表：


