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          技术要求

1.连接螺栓组装后 ,应将露出的部分磨平 .
2.引锭杆在制造厂应进行整体组装 ,组装后精加工引锭杆内弧 R9852±1和 R9820±1，
  外弧 R10000±1至尺寸要求 ,并进行形状公差测量,经检查部门复查.
3.组装好的引锭杆 ,为防止变形 ,在运输过程中及不用时 ,应安放在固定的支架上 .
4.引锭杆表面不采用表面涂装处理 .
5.在包装时为了防潮,禁止采用带油脂的包装材料,防止表面粘上油脂 .
6.在现场组装时及组装后,应进行弧度复查,合格后方可安装使用 .
7.图中所标注的弧长尺寸均以 R10000mm半径计算 。
8.各零件制造时,圆心点参照本图.

9 00260078DR2115ME069-19 轴套 1 IB62 1.46 1.46 　　
8 00260078DR2115ME069-18 轴(二) 1 40Cr 2.13 2.13 　　
7 GB/T879.1-2018 销 12X120 2 65Mn 0.08 0.16
6 GB/T120.2-2000 销B12X160 2 35 0.08 0.16
5 GB/T 93-1987 垫圈 20 6 65Mn 0
4 GB/T6170-2015 螺母M20 6 8 0
3 GB/T27-2013 螺栓 M20X140 6 8.8 0.5 3
2 00260078DR2115ME069-17 过渡段尾 1 42CrMo 86.49 86.49 　　
1 00260078DR2115ME069-14 过渡段身(一) 1 焊接件 200 200 　　
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