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1:6 部件

辊子装配Φ300X2500(自由)
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视图 C

给脂孔Rc1/4
     技术要求

1. 所有外购件 ,标准件必须要求有出厂合格证方允许安装使用。
2. 所有零.部件在安装前必须经过严格的清洗 ,不得有油污 ,切屑 ,杂质方
   允许安装使用,轴承处安装时加注润滑脂 ,工作时 ,定期加注.更换润滑脂。
3. 安装找正后应对整套设备进行试车 ,不得有卡阻 、摆动 、无异常温升、噪声等。
4. 图中要求安装时焊接的焊缝 ,采用E4303焊条焊接。
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