宏晟电热公司铝电生产作业区
脱硫优化剂供货技术规格书
甲  方：宏晟电热公司铝电生产作业区
乙  方：
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嘉峪关宏晟电热有限责任公司（以下简称甲方）与甘肃华笙节能环保科技有限公司（以下称乙方），双方就脱硫优化剂试用采购经双方协商，达成如下技术协议：

附件一  总则
1.1 产品技术参数采用国家、行业所有最新颁布的各项标准。产品必须具有国内同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟的技术或专利技术。

1.2 所供产品必须是正规厂家生产，不得供假冒伪劣产品，采用国家、行业最新颁布的相关强制性标准要求。

1.3 本技术规格书中使用的标准和规范如与中标方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。

1.4 投标人在招标货物及制造中，发生侵犯专利权的行为时，其侵权责任与招标人及业主无关，应由投标人承担一切责任，并赔偿对招标人造成的一切损失。

1.5 技术参数供投标方投标报价时使用，不完全作为设备设计和设备制造的依据。

1.6 供货厂家对产品的标准质量规格检测合格证负责，符合现场使用本质安全要求。

1.7 乙方须对本产品设计的完整性、合理性和设计质量承担全部责任，保证产品满足脱硫系统工艺要求。

1.6  乙方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。

附件二 制造要求

2.1  技术参数
2.1.1脱硫优化剂生产工艺技术条件： 

（1）产品需有60万以上机组一組或多台机组，在应用脱硫优化剂后，可提高入炉煤含硫量0.5%以上的脱硫优化效率明显提升的试验报告数据和產品實際使用報告说明。
（2）产品需有60万以上机组，国内具有权威性的第三方热工院评估分析产品脫硫效能检测报告。
（3）提供2台60万以上机组一年使用脱硫优化剂200吨以上用量的应用案例。

（4）产品需具备能有去除氯离子的功能，并提供产品有效去除水中氯离子的第三方检测报告证明。

（5）产品提高脱硫效率的方法使用传统有机酸的溶解方法，脱硫效率和溶解率提高主要为降低水的粘度和提高石灰石粉溶解度的方法，并提供降低水粘度的技术原理检测报告。

（6）产品提供材料不含氯离子(或含量低于100mg/kg)的第三方检测报告。

（7）产品材质不含有害重金属的第三方检测报告。

（8）产品材质不含易燃易爆物质的第三方检测报告。

（9）产品材质不含氧化剂和有机过氧化物的第三方检测报告。

（10）产品材质不含有毒和感染性物质的第三方检测报告。

（11）产品材质不含放射性物质的第三方检测报告。

（12）产品材质不属于腐蚀性物质的第三方检测报告。

（13）以上客户案例或相关报告可为直接供货商或授权合作或代理商供货，但需提供相关证明该脱硫技术产品为投标方所有或被授权或拥有产品代理资格。

（14）提供该产品需有脱硫或高硫煤脱硫处理的国家发明专利。

2.1.2脱硫优化剂产质量量保证和验收标准:
材料供货范围：
脱硫优化剂出货检测报告
	产品名称
	脱硫优化剂
	产品型号
	ECOBOX-001

	产品数量
	          吨(40包)
	包装规格
	25Kg/包

	执行标准
	Q/B1.0-2014
	抽样数量
	3 

	生产日期
	XXX年X月X日
	生产批号
	XXX

	检验地点
	仓库中转站
	检验时间
	XXX年X月X日

	项次
	检测项目
	技术指标
	检验结果

	1
	外 观
	淡黄色结片状或白色粉末,无重大结块和潮湿现象。
	合格

	2
	有效物含量%（m/m）
	≥99.70（按照SH/T1499.2—1997进行测定）
	99.95

	3
	水分%（m/m）
	≤0.20（按照GB/T6283—1986规定进行测定）
	0.17

	4
	包 装
	包装完好
	合格

	5
	净含量
	25±0.5kg
	25.10Kg

	6
	溶解度
	10g样品在常温100ml水中100%溶解
	合格

	7
	内容物
	无重大气味
	合格

	8
	保存期限
	48个月
	合格


附件三  系统设施供货范围
	序号
	名称
	规格及型号
	数量
	单位
	到货时间
	备注

	1
	脱硫优化剂
	
	xxx
	吨
	
	25kg一袋


附件四  提供资料

（1）产品技术说明书和合格证书；

（2）产品使用热工院第三方检测报告；

（3）乙方营业执照：
（4）60万以上电厂机组脱硫优化剂试验报告总结：

相关检测报告与验收报告

产品国家发明专利

附件五  售后服务
（1）乙方产品在甲方工厂试用期,乙方派遣技术人员(或专业技工)在试用现场进行技术的指导服务。

（2）乙方在当地须有常驻办事处，产品发生问题须处理时，必须在24小时内到达现场进行处理，随时解答用户提出的疑难问题。

附件六  交货时间及地点
（1）交货要求：货物到达现场甲方安排专业人员和原厂家技术人员共同参与开箱验货。
（2）交货时间： 年 月 日

（3）交货地点：宏晟电热公司铝电生产作业区
附件七  其它

7.1本协议经由甲乙双方于2026年   月   日通过           方式商定。

7.2甲乙双方应当就签订本协议的相关事宜保密、不得就签订主体、时间、内容等信息透露给其他第三人。

7.3本技术规格书一式二份，甲方一份，乙方一份。

7.4若乙方不能中标技术规格书自动失效，双方互不承担任何责任。

甲方：                         乙方：

甲方代表：
                    乙方代表：

年   月   日
                  年   月   日

