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‎技术说明:

‎1. 按用户要求制作集控室主操作台，具体外形图待定，等用户图纸确定后提供。

‎2. 操作台台面为平台面，不锈钢材质，

‎3. 操作台带显示器支架2个，由台体厂家提供。

‎4. 操作台元件开孔均为φ22.3mm。
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‎C向 屏内元件布置图

65
0 
mm

1200 mm

‎说明：

‎1. 柜、台、箱颜色为国际色标:：RAL7035。

‎2. 柜内接线参见屏内连接列表及原理图. 

‎3. 屏面元件按“屏面元件列表”“设备标识”标注；铭牌按“注释”标注

‎4. 台面元器件使用不锈钢铭牌.

‎5. 端子按端子排列图表放置.短连接端子之间用短接片短接,

‎   安装端子标记号,电源端子之间加隔板,适量安装备用端子.

‎6. 柜内设PLC单独接地排，与柜体接地排分开。
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‎A向 台面元件布置图

80
80

80
80

80
10
0

10
0

1200 mm

140 80 80 80 80 80 80 80 80 420

780 mm

60
0 
mm

-A111-2

‎报警

1

‎急停状态

2

‎操作室

3

‎自动模式

4

‎急 停

5

‎安全继电器复位

6

‎快停

7

‎试灯

8

‎解音

9

‎故障/复位

10

‎液压站
‎运行/停

11

‎稀油站
‎运行/停

12

‎操作模式
‎手动  自动

13

‎工作模式
‎矫直  检修  换辊

14

‎联动方式1
‎入口  出口

15

‎联动方式2
‎传动侧  操作侧

16

‎压下联动
‎抬起   压下

17

‎压下微调
‎抬起  压下

18

‎倾斜微调
‎抬起  压下

19

‎倾动微调
‎抬起  压下

20

‎弯辊缸
‎压下  抬起

21

‎主电机手动
‎正转  反转

22

‎空过

24

‎开始矫直

25

‎入口辊道
‎正转  反转

27

‎出口辊道
‎正转  反转

28

‎入口辊道
‎操作允许

29

‎出口辊道
‎操作允许

30

‎快开

23

‎手动反矫

26

‎边辊调整
‎上升  下降

31

‎备用

32

‎备用

33

‎备用

34

‎备用

35
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