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60型抱箍机技术规格书
嘉峪关汇丰工业制品有限责任公司（以下称“甲方”）与                         （以下称“乙方”）就甲方金属60型抱箍机，经双方协商，达成如下技术规格书：
一、总则
1.1适用范围
本技术规格书适用于嘉峪关汇丰工业制品有限责任公司的60型抱箍机采购及实施。本技术规格书作为合同技术附件，与合同一起生效，具有同等法律效力。在合同执行期间由双方协商形成的其他补充协议和追加条款也具有同等法律效力。
1.2定义
1.2.1“甲方”系指嘉峪关汇丰工业制品有限责任公司。
1.2.2“设备”系指乙方按合同要求，须向甲方提供的一切硬件设备、软件、材料、备品备件、工具、手册及其他技术资料和材料。
1.2.3“服务”系指合同规定乙方须承担的技术协助，以及其他类似的义务。
1.2.4“乙方”系指                       。
1.3说明
1.3.1本技术规格书提出的标准是最低技术要求，并未充分引述有关标准和规范的条文，也未对一切技术细节做出规定。乙方应保证提供的产品，所满足的标准和技术规范应为设备制造时最新的标准或技术规范。
1.3.2本技术规格书所使用的标准如与乙方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。
1.3.3乙方应提供符合本技术规格书和有关工业标准的优质产品。其产品严格按照甲方提供的技术参数进行设计、制造、供货、安装及调试，并保证符合甲方所提供的技术资料以及我国现行的相关标准的要求。
1.3.4如果乙方没有以书面形式对本技术规格书的条文提出异议，则意味着乙方提供的设备完全符合本技术规格书的要求。如有异议应以“对技术规格书的意见”为标题向甲方提出，由甲方确认。
1.3.5乙方须对所供产品的完整性、合理性和设备质量承担全部责任。保证设备符合国家标准，所供设备满足使用要求。
1.3.6乙方提供的设备必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定地工作。
1.3.7乙方在系统招标及实施过程中，发生侵犯专利权的行为时，其侵权责任与甲方无关。
1.3.8乙方在招标前，投标人应与甲方技术人员进行充分的技术交流，呈报类似业绩，并提供相关的销售合同复印件。经甲方考察验证，满足甲方使用要求，双方签订标前技术规格书，方可参标。
1.3.9乙方在执行合同及设备设施制造中，发生侵犯知识产权的行为时其侵权责任与甲方无关。
二、技术标准：
设备制造应满足下列规范和标准，但并不仅限于此：
GB/T 700《碳素结构钢》
GB/T 985.1《气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口》
GB/T 1804《一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差》
GB/T 13306《标牌》
GB 5226.1《机械电气安全 机械电气设备 第1部分：一般要求》
GB/T 8196《机械安全 防护装置 固定式和活动式防护装置的设计与制造一般要求》
GB/T 15706 《机械安全 设计通则 风险评估与风险减小》

三、配置要求：
（一）设备功能
调直、冲孔、弯曲、切断
（二）加工范围
适用介质：扁铁加工
加工宽度：10-80mm
加工厚度：1-6mm
加工直径：60-2000mm
（三）基本配置
输送伺服电机：3.8kw/台，配120行星减速机（电机能效等级IE5以上）
折弯伺服电机：3.8kw2台，配120行星减速机（电机能效等级IE5以上）
液压油站电机：15kw（电机能效等级IE5以上）
[bookmark: _GoBack]伸缩伺服电机：1kw（电机能效等级IE5以上）
数控系统：智能联网数控联网屏
最大送料速度：55m/ min
最大折弯速度：800 / sec
液压系统：一套
冲孔油缸：125*50/2个
切断油缸：150*50 /1个
主油泵：叶片50泵
最大边长：5000mm（送料长度）
最小边长：30mm（送料长度）
冲孔模具：Φ12、Φ14、Φ16、Φ22、Φ24各一套
模具材质：CR12MOV
工作电压：三相四线380V
其他：成型方向为左右成型
（四）设备组成
①液压涨缩开卷功能(2T) 
(带压臂、托辊小车，立式放料)           1套
②夹送、校平功能                          1套
③冲孔功能                                1套
④成型功能                                1套
⑤剪切功能                                1套 
⑥液压总成（含风冷装置 两台)              1套 
⑦电气控制系统（含配电柜、操作箱、设备之间的电缆）1套
（五）服务质量 
1.保证设备刚性。设备安装、配置合理，便于检修及备件更换。 
2.乙方根据以往使用经验优化设计，设计方案中的机械备件、电器元器件、液压件等应充分标准化、通用化。机械备件符合国家规定的加工、装配质量和热处理质量，并达到合理的机械性能。 
四、质保期及交货期
1.质保期：12个月
2.交货期：2026年  月  日前交货
五、随机资料
1.使用说明书（设备、液压、电气）、维修说明书 
2.地基图
3.管线图 
4.外形工艺图（1：1绘制，主视图和俯视图）
5.涉及到的液压、气动、电气原理图（及元器件清单）
6.设备易损件图（含设备易损件、标准件、备件、模具
清单及图纸）
六、随机备件
出厂标配随机易损备件。
七、售后服务
1.在产品质保期，由于乙方产品出现质量问题，乙方
负责包修，包退，包换。由于甲方原因造成的问题，
乙方负责协助处理，并提供修复方案。
2.质量问题的相应期限：若设备发生质量问题，甲方
以电话或书面形式告知乙方，乙方在接通知后12h内须予以答复，如需派员到现场处理，3天内必须到达。
3.赔偿方法：在整机质保期，因为产品质量问题使设备损坏，乙方免费更负责更换。
八、交货地点及开机
1.乙方将设备运至甲方指定的位置进行验收交接工作。
2.乙方完全负责运输，变压器到货后在接到甲方通知后派技术人员到现场指导安装，并进行试车调试。
九、违约赔偿及质保金
因设备出现重大质量问题，不能满足甲方生产需求，乙方负责赔偿由于设备问题给甲方造成的经济损失，赔偿额度最大为设备购置费用的80%。设备验收使用后，甲方预留设备购置费用的10%做为质保金。
十、其他事项
1.技术规格书内容经由甲乙双方于 2026年  月  日
  时至  时通过      方式商定。
2.甲乙双方应当就签订本技术规格书的相关事宜保密，不得将签订主体、时间、内容等信息透露给其他第三人。
3.若乙方公司不能中标，则本技术规格书自动失效，双方不承担任何责任。
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