润源公司墙材作业区砖机布料装置零固采购技术规格书
设备名称：砖机布料装置
甲方：甘肃润源环境资源科技有限公司 

          乙方：          
签定时间：                       

签定地点：甘肃省嘉峪关市        

供货范围： 

	序号
	部件名称
	性能要求 
	单位
	数量
	备注

	
	
	
	
	
	

	1
	布料装置1套，图号：ZY1200.03.02A(B)（含 送料小车 、送料滑架、喂料斗 、料槽、布料系统等构件组成），适用于 ZY1200型液压成型机
	机架
	材质：Q235，加工平整，铆焊无麻点和瑕疵
	套
	1
	

	
	
	料斗
	材质：Q235，料斗内壁铺设进口高分子耐磨板（分子量≥500万），厚度12mm，用沉头防松螺栓固定，表面平整光滑，降低物料粘壁现象
	 个 
	1
	

	
	
	布料装置
	材质：45#钢，搅拌无杂音，各密封采用硅胶；
	个
	1
	

	
	
	送料小车
	行走导轨材质为45#钢，表面高频淬火处理，导轨直线度小于1mm，行走轮采用铸钢件，轴承采用HRB/NSK品牌，带有集中润滑接口，便于加注黄油
	套
	1
	

	
	
	液压缸及附件
	材质：45#钢，耐压大于18MPa；定位误差小于2mm
	套
	1
	

	
	
	布料减速机含电机
	3kw，能效等级IE3及以上，F级绝缘，IP55防护等级
	套
	2
	

	
	
	料斗开关
	对射距离大于1米；
	套
	1
	

	
	
	接近开关
	
	套
	1
	

	
	
	合金耐磨板
	材质：锰钢（HCR80），厚度10mm，表面平整光滑，有效降低物料粘壁现象
	套
	1
	

	2
	随机文件
	
	
	套
	1
	附带 电气原理图、接线图、液压原理图： 含管路连接图易损件清单、使用维护说明书、合格证等

	3
	现场服务
	
	指导安装调试
	项
	1
	不超过三天


技术要求 
1.布料小车尺寸：3.4米（长）×1.78米（高）×1.63米高（宽）

2.布料小车总重（KG）：2037.4kg

3.电机功率（KW）：3×2=6kw
4.小车底板与模框之间采用“迷宫式+弹性橡胶板”双重密封结构。橡胶板需选用耐磨聚氨酯材质，便于更换。

5.布料小车回车过程中，料门（如有）需具备可靠的关闭装置，严禁将物料拖出模框外。

6.料斗内壁铺设进口高分子耐磨板（分子量≥500万），厚度12mm，用沉头防松螺栓固定，表面平整光滑，降低物料粘壁现象。

7.行走导轨材质为45#钢，表面高频淬火处理。

8.行走轮采用铸钢件，轴承采用国内知名品牌，带有集中润滑接口，便于加注黄油。  
9.布料装置主要由机架、布料料斗、强制布料装置、送料小车和液压油缸等组成。布料装置通过机架安装在模架横梁上，布料料斗固定在机架的上方，料斗上安装有料位控制光电开关，保证喂料皮带机送入料斗的料高始终保持一致，料斗闸门的开和关由汽缸控制，可以根据物料的情况，适当开启料门的大小，保证料斗中的料进入强制布料装置的料均匀一致。强制布料装置固定到送料小车上，送料小车通过液压油缸带动，使送料小车能够前后移动，液压油缸上装有高精密的位移传感器，能够准确的定位强制布料装置。送料小车在液压缸的带动下，进入模腔位置，进行布料，压制成型的砖坯通过码垛机器人码放到蒸养车上，如此往复循环连续压制砖坯。

10.电动机要求在运行条件范围内，送料小车传动电机应运行平稳、无异常噪音、无振动、无过热现象，满足现场使用要求；

11.所有的电器元器件应能在高温、潮湿、多尘的环境中正常工作，绝缘良好。

12.料斗料位自动控制，通过料斗物料料位的测定， 控制喂料时间和补料时间， 保证喂料结束时料斗内的物料基本固定在设定高度。为控制砖高和保证砖质量提 供了先决条件。

13.布料高度自动控制，通过先进的液压比例伺服阀， 准确控制活动模架横梁每次的运动高度(在相同设定高度下经测定误差≤1mm)；通过程序控制活动模架横梁定位时减速呈线性， 避免活动模架横梁运动时的冲击， 实现了活动模架横梁动作的协调、柔顺、定位准确；通过程序闭环控制，实现布料高度的自动 调整，有效控制砖高度不超过标准值 1mm。

14.布料小车运动控制。通过高性能液压阀， 保证小车运动的准确定位， 经鉴定每次定位误差≤0.8mm。通过程序 PID 调节，避免布料小车运动时的冲击，实现了布料小车动作的协调、柔顺、定位准确。实现了布料小车动作的协调、柔顺、定位准确。

15.无料停机保护：砖机采用先进控制理念，具有无料自动停机的保护功能。
16.乙方需根据本协议及甲方原有ZY1200型液压成型机设备技术资料并与甲方充分交流后综合校核各参数与现场完全匹配后进行制作。
17.附带安装说明、装箱单、试验报告、产品说明书、产品合格证、备件表、易耗、易损件规格型号、其他甲方需要的资料。

设备制造验收标准：

1.乙方应保证所供设备的设计、制造等均应严格按照国际、国家部颁的有关标准、规程、规范进行，设备应是全新的，符合本技术协议的要求，并且应保证设计、材质、制造、性能等全部没有缺陷及使用障碍。

2.乙方向甲方保证所供设备或是外购件为优质、知名品牌，并确保其为安全、可靠、技术先进的全新产品，能满足设备安装后、启、停及正常运行和维护的要求。

3. 如在安装和试运期间发现部件缺陷、损坏情况，在证实设备储存安装、维护和运行都符合要求时，乙方应尽快免费更换。

4.所提供的备件在现场按技术要求进行验收，验收如存在质量问题，乙方无条件负责免费更换。

设备的功能考核与验收：

1、所提供的设备必须达到技术规格要求。

2、在调试过程中，由于乙方原因造成设备的损坏或损伤，由乙方承担全部损失。

3、在所有测试、考核和验收中，甲方将协助乙方提供必需的测试条件。

4、在所有测试、考核结束后，乙方应提供测试报告。该测试报告经甲方确认并签字后有效，它将作为验收的依据存档。

5、功能考核按连续运行12个月进行考核，各项指标达到技术性能要求，机械设备和电气设备在考核时间内无故障，功能考核达不到要求，乙方无条件免费负责处理。

6、乙方应提供设备检验合格证及完整的设备调试维护使用的必要的技术资料、图纸和外购件说明书，如：液压阀、电机、减速机等合格证及说明书。

设备的安装及技术培训：

由供货单位派有经验的技术服务人员全程进行指导安装、试验和试运行的密切全面跟进服务，对布料装置的运行、点检、维修和故障处理等方面须出具书面材料进行培训。

六、  交货地点及交货期

      交货地点：甘肃润源环境资源科技有限公司墙材作业区库房

      交货日期：合同签订后2个月
七、本协议内容经由甲乙双方于2026年5月8日10时-12时通过标前协议的方式商定。

八、甲乙双方应当就签订本协议的相关事宜保密，不得将签订主体、时间、内容等信息透露给其他第三人。

九、若乙方公司不能中标，则本技术协议自动失效，双方不承担任何责任。

本协议一式四份，双方各执二份，未尽事宜双方协商解决。

（签字页）
甲方：甘肃润源环境资源科技           乙方：

有限公司                             

甲方代表：                          乙方代表： 
甲方电话：                          乙方电话： 
甲方传真：                          乙方传真： 
甲方邮编： 735100                   乙方邮编： 
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