
附件三：

	选矿厂双头插编钢丝绳吊索技术规格书会签单

	职位
	保障作业区
	生产作业区/

生产技术质量室
	设备管理室

	协理工程师
	意见：



     签字
	意见：



     签字
	意见：



     签字

	责任工程师
	意见：



     签字
	意见：



     签字
	意见：



     签字

	主任工程师
	意见：



     签字
	意见：



     签字
	意见：



     签字

	备注
	记录：


备注：审核人员若对技术规格书文本有修改意见，在会签意见栏中说明，否则填写“同意”。

甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司选矿厂

双头插编钢丝绳吊索技术规格书
甲方：甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司选矿厂
乙方： 

年   月   日
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甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司选矿厂（以下称甲方）与                 （以下称乙方）就甲方下表双头插编钢丝绳吊索供货事宜经双方协商，达成如下技术规格书，双头插编钢丝绳吊索型号参数如下表：
	双头插编钢丝绳吊索参数明细表

	序号
	物料编码
	物料描述
	索扣尺寸（mm）
	工作极限载荷 （kN）
	单位
	数量
	用途

	1
	70196208
	双头插编钢丝绳吊索\NAT 6×37+FC-64mm 15m sZ 1770/纤维芯
	1280×640
	287
	GF
	2
	球磨机吊装绳

	2
	70196209
	双头插编钢丝绳吊索\NAT 6×37+FC-64mm 12.5m sZ 1770/纤维芯
	1280×640
	287
	GF
	2
	球磨机吊装绳


附件一  总则

本技术规格书作为甲方设备订货合同的附件，与订货合同同时生效，具有同等法律效力。合同执行期间双方再协商形成的补充协议和追加条款也具有同等法律效力。

本技术规格书所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方提供的钢丝绳吊索必须是符合GB/T 16271，GB/T 16762钢丝绳吊索—插编索扣标准、GB/T 39480-2020钢丝绳吊索使用和维护等标准的合格产品。
乙方提供的钢丝绳吊索必须具有国内同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟技术或专利技术，如贵州钢绳、巨力索具、建峰索具、江苏锐金钢丝绳索具等知名的索具生产企业，产品必须符合国家最新发布的GB/T 16271，GB/T 16762钢丝绳吊索—插编索扣标准、GB/T 39480-2020钢丝绳吊索使用和维护等标准要求。
乙方提供的产品必须满足甲方现场使用要求，能够确保吊索连续、稳定、安全、可靠的使用，并在每根吊索上制作悬挂金属标识牌，注明产品标准、产品编号、索具钢丝绳结构、直径、强度、索具长度，额定工作载荷，生产日期等参数。
乙方提供货物的制造、材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签订时最新公布发文的标准和技术规范。
乙方须对上表中双头插编钢丝绳吊索的完整性、合理性和设计质量承担全部责任，保证其达到正常使用要求、工艺要求。
  潜在投标方必须在投标前与甲方进行技术交流，了解使用方对采购产品质量安全性能等相关技术标准要求。未与甲方进行技术交流，未签定技术规格书，达不到相关要求的投标单位做废标处理。

  中标单位必须保证提供的产品为正规厂家生产的正品，且必须是2021年6月以后生产的产品，货物到达现场要求供货方提供原厂家授权书、出厂证明及质量证明书、甲方派技术人员对货物进行验收，并有权与原厂家进行吊索出厂时间、唯一编号等信息的核对，若存在伪造、贴牌等不符合甲方要求的情况，按不合格品进行退货处理。

  乙方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。
附件二    制造要求

2.1 使用环境

本次采购的双头插编钢丝绳吊索使用于酒钢集团公司选矿厂各生产工序，具体参数及用途见双头插编钢丝绳吊索参数明细表。

2.2 制造标准

2.2.1  乙方提供产品必须符合GB/T 16271，GB/T 16762钢丝绳吊索—插编索扣标准、GB/T 39480-2020钢丝绳吊索使用和维护等标准（国家标准、行业标准）要求，钢丝绳应选用GB8918、GBT/ 9944、GBT/ 20067或GBT/20118中规定的交互捻钢丝绳；

2.2.2  包装时执行国家JB/T 5000.13-1998《包装通用技术条件》标准，采用防潮、防锈和防变形保护措施。
2.3质量保证期限

质量保证期限为自上线使用起12个月，质保期内不得出现断丝、断股、绳扣损坏，插编不符合要求的情况。

附件三 提供资料

3.1 乙方供货随机资料：

3.2 钢丝绳吊索合格证书，钢丝绳吊索标识牌，标识牌应为一绳一牌；

3.3 产品质量保证书；

附件四 售后服务

4.1 货物交付后，若出现问题，甲方应书面通知乙方，乙方应在收到通知后两个工作日内给予书面答复。

附件六  交货时间及地点

6.1交货时间：依据商务采购合同要求；
6.2交货地点：依据商务采购合同要求。

附件七   其它事宜

7.1本规格书内容经由甲乙双方于    年   月    日      时-     时通过           方式商定。
7.2本技术规格书一式四份，甲方三份，乙方一份。

7.3若               单位不中标，本技术规格书自动失效，双方互不承担任何责任。

7.4甲乙双方应当就签订本规格书的相关事宜保密，不得将签订主体、时间、内容等信息透露给其他第三人。
7.5未尽事宜，由甲、乙双方交流协商解决。

甲方：酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司选矿厂     乙方：

甲方（签字盖章）                             乙方（签字盖章）    

年       月      日                      年       月        日
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