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1.总则

1.1  本技术部分适用于酒钢难选铁矿石资源高效利用技术改造项目一期工程精矿输送管道系统、尾矿输送管道系统所用篮式水过滤器。 
1.2  供方提供的应是符合本技术规格书、适用于本工程各工况条件的优质产品。

1.3  本技术规格书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。供方应提供符合工业标准和本协议要求的优质产品。

1.4  如果供方没有以书面形式对本技术规格书的条文提出异议.则意味着供方提供的篮式水过滤器完全符合本技术规格书的要求。如有异议，不管是多么微小，都应在报价书中以“对技术规格书的意见和同技术规格书的差异”为标题的专门章节中加以详细描述。

1.5  本技术规格书使用的标准如遇与供方所执行的标准不一致时，按较高标准执行。

1.6  本技术规格书经买、卖双方确认后作为订货合同的技术附件，与合同正文具有同等的法律效力。

l.7  本技术规格书未尽事宜，由买、卖双方协商确定。

1.8  供方应具有所供的篮式水过滤器在国内同等等级、同等规模、三年以上成功运行业绩以及工程安装指导和调试的资格和经验。

1.9  本技术部分并未对一切技术细节做出规定，投标人应提供符合本技术部分的技术条件和满足招标人使用要求的优质产品。

2. 设计条件和环境条件
2.1建设工程概况

酒钢难选铁矿石资源高效利用技术改造项目一期工程是甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司（以下简称酒钢）通过悬浮磁化焙烧技术的产业化转化，以充分发挥自有铁矿石资源优势，提高自产精矿质量，改善企业经济效益而进行的重点建设项目之一。

本工程设计规模为年处理粉矿165万吨，采用“粉矿—高压辊磨—选粉机—悬浮焙烧—磁选—再磨—磁选”工艺流程。

2.2地理位置

酒钢冶金厂区位于甘肃省嘉峪关市的东北部，兰新铁路东侧，东经98°17′、北纬39°47′。东临酒泉市，西临玉门市，南倚祁连山,与肃南峪固族自治县接壤，北与金塔县和内蒙古额济纳旗相连接。距嘉峪关市中心约2公里
2.3环境条件

最高温度：         38.4℃

最低温度：         -31.6℃

夏季最高平均温度： 28.7℃

冬季最低平均温度： -15.6℃

日最大温差：       14℃

年平均温度：       7.3℃
相对湿度：         46%

夏季平均湿度：     52%

冬季平均湿度：     55%

海拔高度           1623～1625m
    2.4使用环境

循环水中含有浮选选别后残余的硫酸根、醋酸根等负离子以及胺类捕收剂、淀粉等残余药剂，致使浊环水PH值在8.0—9.5范围，具有一定的化学腐蚀性。
循环水资料：

PH值：8.0～9.5，具有一定的化学腐蚀性。

循环水所含离子及硬度如下表所示

	化检项目

	Ca离子
	Mg离子
	硫酸根离子
	氯离子
	硬度
	PH值

	mg/L
	mg/L
	mg/L
	mg/L
	
	

	158.63
	134.33
	183.57
	170.54
	961.41
	8.38


3. 采购篮式水过滤器/止回阀名称、规格及数量

	序号
	材料名称
	物料编码
	技 术 规 格
	单位数量
（台/套）
	到货期限
	备注

	1
	篮式水过滤器
	70399552 
	DN300,P=1.6MPa,材质为不锈钢316L,内衬加强支架，网眼3mm，网眼间距5mm（约为5目）。
	2
	2025.5.10
	

	2
	篮式水过滤器
	70399553
	DN200,P=1.6MPa,材质为不锈钢316L,内衬加强支架，网眼3mm，网眼间距5mm（约为5目）。
	10
	2025.5.10
	

	3
	篮式水过滤器
	70399554
	DN150,P=1.6MPa,材质为不锈钢316L,内衬加强支架，网眼3mm，网眼间距5mm（约为5目）。
	2
	2025.5.10
	


注：供货商必须提供所过滤器配对安装法兰及螺栓、垫片，以便于现场施工安装。
4.制造、检验标准

4.1.供方必须保证提供篮式水过滤器为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的。

4.2.篮式水过滤器制造均按照相关最新行业或国家标准，严格保障篮式水过滤器阀体厚度与制造质量。

4.3供方提供的篮式水过滤器必须符合最新国家或行业标准（但不仅局限于此）。
5.制造技术要求

    5.1.供方应提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。

5.2.篮式水过滤器主要材质及技术要求如下：

（1）壳体316L，滤芯316L。介质中带有腐蚀性，有大颗粒物，壳体和滤芯耐介质的腐蚀和冲刷。

（2）设备性能参数内若出现没有具体数值时，制造厂根据国家统一标准执行，该数值必须满足设备的其他参数要求。需严格按照设计院设计要求制造，所以中标后需到现场进行勘察、结合施工图纸进行设计制造。
（3）附带安装尺寸图、产品装配图、装箱单、试验报告、产品说明书、产品合格证、阀体标识牌及出厂编号。

（4）每台篮式水过滤器外壳上均有明显的方向箭头。

（5）内外均能有效防止各种酸碱介质的腐蚀，不污染水质。篮式水过滤器所有零部件、填料及密封件均采用无毒无害材料。

（6）篮式水过滤器整体使用寿命不小于2年。     
6.其它要求

    6.1.过滤器内外，首先应抛丸清砂除锈，力求静电喷涂粉状无毒环氧树脂，涂层厚度应不小于0.3mm。篮式水过滤器静电喷涂无毒环氧树脂有困难时，亦应刷涂、喷涂相似的无毒环氧漆。

    6.2.过滤器上的涂料应均匀，且不得有脱落和有气泡等现象存在。

    6.3.应保持过滤器的清洁，不得有油污以及其他污物沾染在壳体上。

    6.4.每个篮式水过滤器都分别应有固定铭牌及方向标志。铭牌应耐腐蚀，并牢固地安装在篮式水过滤器阀体明显的位置上。铭牌尺寸及技术要求应符合UGB-T13306-91《标牌》标准的规定。铭牌的内容应包括：制造厂名称，设设备名称，型号，位号，篮式水过滤器的主要参数，篮式水过滤器的出厂编号及日期。

    6.5．产品出厂前应严格检查其数量是否符合采购合同要求，产品质量符合国家及行业相关标准。

    6.6.中、小口径篮式水过滤器应以草绳捆扎，并以集装箱方式运输为宜。

    6.7.篮式水过滤器到货后，供方所供产品，如果达不到协议内容中各条款要求和标准，则视为不合格产品，按商务合同扣款和退货。

    6.8产品质量保证期为交工验收合格后12个月，质保期内如出现外壳开裂、滤芯开裂等质量缺陷，供方应在接到需方通知后一周内及时免费提供替换篮式水过滤器，所造成的损失，由供方赔偿。不合格产品，按总量比例扣除质保金。

7.供货范围：

    7.1前表中闸阀篮式水过滤器；

    7.2产品说明书、合格证、质量保证书、耐磨层材质检验报告等；

    7.3篮式水过滤器强度及密封性试验报告、产品使用质量保证书等。

8.到货时间及地点

交货时间: 按照规格书中的交货时间交货。
交货地点: 甘肃集团宏兴钢铁股份有限公司储运部物资总库北库  调度电话 0937-6715980（货物经物资总库北库保管员和质量科验收后由送货人直接送至酒钢难选铁矿石高效利用改造一期工程甲方指定施工现场。使用单位：酒钢难选铁矿石资源高效利用技术改造项目一期工程一期工程施工现场。联系人：李开绪18693773232  （交货时应有详细的交货清单，内容包括①合同号；②篮式水过滤器名称；③箱号/件号和件数；④司机姓名和车号；⑤用货单位；⑥发货厂家等信息，且字迹清楚。否则不予接收）

9.其它

9.1.本协议作为商务合同的附件与合同具有同等法律效力，双方代表签字生效。

9.2.本协议一式三份，需方二份、供方一份。

9.3.本技术规格书仅提供有限的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准的详细条文，供方的产品应保证符合有关国家、行业技术规范和标准以及需方提供的技术资料的要求。

    9.4从合同签订之日至供方开始制造之日的这段时期内，需方有权提出因规程、规范和标准发生变化而产生的补充要求，供方应遵守这些要求。且不论需方知道与否，供方有责任及时书面通知需方有关规程、规范和标准发生的变化。

9.5.供方提供的篮式水过滤器必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定的工作。

9.6.供方提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发行的标准和技术规范。

9.7.供方须对本系统设计的完整性、合理性和质量安全负全部责任。

9.8.供方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与需方无关。

9.9.供方在投标时要明确篮式水过滤器的质量保证期限。

9.10.供方在投标时要提供详细的篮式水过滤器清单。

9.11.本规格书内容经由供需双方于2025年  月  日  点  分-2025年  月  日  点  分期间通过电话、微信、视频方式商定。

9.12.供需双方应当就签订本规格书的相关事宜保密，不得将签订的主体、时间及内容等信息透露给其他第三人。
9.13.其它未尽事宜，双方协商解决。

9.14.若XXX公司不能中标，则本技术协议自动失效，双方互不承担任何责任。
需方：酒钢宏兴股份公司选矿厂(公章)

       代表：
工艺技术审核：                               机械、电气技术审核：               

项目部联系人：李开绪                         邮政编码：735100

       电话：0937--6714835                          手机：18693773232

       日期：
供方：
代表(签字)：                     技术负责人(签字)：              电话：

通讯地址：                                              

 邮政编码：                             

日期：
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