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	1 概述
	2.2以上化学成分不作为硬性采购要求，根据甲方现场使用效果进行评价。
	2.3使用温度：炒灰剂的使用温度范围在680-700℃之间。
	2.4用量：炒灰剂的用量为铝灰重量的0.2-0.4%。
	2.5使用方法：将炒灰剂直接投入炒灰机中，或者均匀撒入铝灰容器中，然后充分搅拌铝灰5-15分钟，
	2.6炒灰剂的粒度要求见表2
	3 安全性和环保性
	3.1乙方所供炒灰剂应无毒无害、不易燃易爆，对铝灰容器无腐蚀，长期贮存不变质。
	3.2乙方所供的炒灰剂产品，在甲方正常工艺使用期间的烟气排放不得超出国家和地方环保排放标准。
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