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一、总体说明 
1.1 本技术规格书作为甲方设备订货合同的附件，与订货合同同时生效，具有同等法律效力。合同执行期间双方再协商形成的补充协议和追加条款也具有同等法律效力。

1.2 本技术规格书所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应保证提供符合有关标准和技术文件的优质产品。

1.3 乙方提供的设备必须具有国内同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟的技术或专利技术。

1.4 乙方提供的设备必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定的工作。

1.5 乙方提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发问的标准和技术规范。

1.6 乙方须对本设备的设计完整性、合理性和设计质量承担全部责任。乙方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。

1.7电葫芦应保证是符合技术文件和有关工业标准的优质产品。所采用的设备先进成熟可靠，任何带有试制性的设备不能用于本工程。
二、简述 
电葫芦使用环境温度为-30℃-+80℃,电源引自就地电源箱内，采用电葫芦专用拖缆供电，高温区域采用耐火电缆，电源电压等级AC380V 50HZ,控制电压等级为36V。操作方式有遥控及拖缆操作。电器控制箱防护等级不低于IP54，电机防护等级不低于IP55。
三、技术描述 
电动葫芦具有垂直升降和运行功能，由起升电机、减速器、卷筒装置、吊钩装置、电动小车、起重量限制器、双限位和电控箱组成，起升电机、卷筒装置和减速器呈串联型布置。
3.1 起升电机 
◇ 鼠笼式异步电动机，最火转矩为满载力矩的2-3倍 
◇ 自带锥形制动器，常闭式设计，通电时打开，断电时处于制动状态 
◇ 通电持续率25每小时启动次数为120 次 
◇ 绝缘等级F级，防护等级IP55. 
◇ 适应重复、短时、间歇、频繁正反旋转、频繁启动与制动等工况 
3.2起升减速器 
◇ 减速器采用斜齿轮三级减速，封闭式结构 
◇ 齿轮及齿轮轴用合金结构钢制造，并经过热处理 
◇ 自动齿轮加工中心生产，渗碳热处理 
◇ 壳体均为铸铁制造，装配严密，密封性良好 
3.3 卷筒 
◇ 无缝钢管制造，加工有绳槽 
◇ 外壳用钢板焊制而成 
◇ 配合高强度钢丝绳 
◇ 装有限位器导杆装置 
3.4导绳器 
◇ 材质铸铁 
◇ 有效保证钢丝绳缠绕整齐 
◇ 配合限位杆确保电动葫芦起升安全 
3.5吊钩 
◇ 吊钩采用 20钢模锻制成 
◇ 采用推力轴承通过吊钩横梁与外壳联接，吊钩转动灵活 
◇ 钩口设有弹性安全卡 
3.6电动小车 
◇ 运行电机通过轴端的小齿轮驱动减速器，带动齿型轮缘的主动车轮转动 
◇ 鼠笼式异步电动机，防护等级IP55,绝缘等级F级 
◇ 自带平面制动器，常闭式设计，通电时打开，断电时处于制动状态 
◇ 减速器采用直齿轮二级减速，齿轮为优质合金钢锻制，并经热处理 
3.7 手操器(拖缆式) 
手操器设有启动、停止、动作按钮和紧急开关等装置，手操器控制电压36V,根据上面所示的方向符号，正确按压按键，通过操纵电控箱内接触器的吸合与断开，控制起重机的动作。 
手操器操作按钮设有机械和电气联锁保护，防止两个相反的动作同时发生。 
3.1.8 遥控器
无线遥控器设有发射器和接收器，发射器由编码电路和发射电路组成，接收器由接收电路和译码电路组成。发射器将按钮信号编码，经调制后转换成电磁波发射出去，接收器将接收到的电磁波倍号滤波放大，经解码识别去控制继电器，并驱动电器元件和电动机，从而实现对起重机的遥控。接收器安装在随机控制箱内，操作人员携带发射器，可自由走动并选择最佳安全视觉位置进行操作。 
3.1.9 多点控制 
当采用手操器+遥控器等多点控制方式时，设有互锁功能，确保在任何给定时间内，只有一种控制方式有效。每一控制点均设有紧急开关。 
3.1.10 安全装置 
安全装置是防止起重机事故的必要设置，包括限制运动行程和工作位置的装置、防止起重机超载的装置、联锁保护装置等。根据不同要求起重机设置有如下装置： 
3.1.11急停按钮 
手操器或遥控器上均设有蘑菇状急停按钮，在操作过程中，若出现起升、大小车运行动作与指令不符或其它意外情况时，可按下【急停按钮】,停止所有动作，然后排查原因。 
◆按下红色急停按钮 =>切断起重机主回路电源 
◆顺时针旋转急停按钮 =>释放该按钮，启动设备 
3.1.12 起升限位 
电动葫芦起升机构采用断火限位器和重锤式限位器两种形式，断火限位器为升降双向限位结构，利用导绳器的横向移动推动限位杆碰撞限位开关达到上下的限位功能。重锤式限位装置由LX型限位开关和重锤纽成，重锤挂在钢丝绳上，当吊具起升到上极限位置时，顶起重锤，限位开关动作，使电动葫芦上升接触器断电，起升机构仅能下降运行。 
3.1.13 超载限制器 
超载限制器为旁压式结构，安装在电动葫芦的钢丝绳固定端部位，在实际起重量超过90%额定起重量时发出报警信号，超过100%定起重量时持续声光报警，延时1～2秒继电器触点动作，自动切除起升回路，仅允许机构作下降运动，从而起到安全保护的作用。 
3.1.14其它保护 
起重机还设有各种电气保护： 
相序保护——当电路中相序与指定相序不符(错相或缺相)时，相序继电器将触发动作，切断控制电路，从而达到切断电动机电源、保护电动机的目的。 
线路保护——所有外部线路都具有短路或接地保护。 
失压保护——当供电电源中断后，凡涉及安全及不宜自动开启的用电设备均应处于断电状态，避免恢复供电后机构自行动作。 
联锁保护——采用多种操纵方式时，各操纵点之间相互联锁，保证 
任一时刻只有一个操纵点处丁工作状态，每个操纵点均设有紧急断电装置。 
接地保护——起重机金属结构应与供电线路的地线可靠连接；任何铰接、拴接和车轮滚动接触均不能替代必须的导线连接。 
3.1.15 在电动葫芦上应设置明显的铭牌，在铭牌上应标出： 
a.额定起重量，规格型号 
b.制造厂名和厂标、商标。

四、包装、运输和储存 

4.1 包装 

设备应按远距离运输的相关规范要求进行包装。正确地标识零部件和各种材料，以便运输、安装和查找，并提供详细的装箱单。包装箱外壁有明显的文字说明，如：设备名称、用途及运输、储存安全注意事项等。包装箱内附带下列文件，但不限于此：a) 装箱单；b)产品使用说明书；c)产品检验合格证书；d)安装指示图。 

4.2 运输 

运输时，长、大部件在运输时必须垫平，防止运输变形，运输中严禁碰撞和磨擦，以免损伤。经由铁路运输的部件，其运输尺寸和重量不应超过国家标准所允许的限界规定。其它运输方式部件的运输尺寸和重量的限值，在授予合同后招投标双方进一步协商确定。长大部件的运输应有防止变形、擦伤及碰撞等的措施。 

4.3 储存 

承包人应根据包装箱内所包装物品的特性，向发包人提供安全保存方法的说明。 

承包人所供的备品备件及专用工具有安全储存方法的说明。 

五、双方的工作范围及资料交付要求 

5.1 发包人工作范围 

5.1.1 为承包人提供设备的基本参数要求及订货图。 

5.1.2 合同签订后，发包人有权提出因标准、规程、规范发生变化而产生的修订要求，或者由于工艺的变化，发包人也可向承包人提出有关设备参数进行修改的要求。 

5.1.3 对承包人的设备进行出厂前的检验。 

5.1.4 其他除已约定的承包人范围。 

5.2 承包人工作范围 

5.2.1 承包人需根据发包人提供的设备参数、设计制造要求进行设备的详细设计、制造。设备的制造包括：设备的制作、油漆、材料试验和工作试验、组装及厂内试运转，检验、包装、运输、交货等。 

5.2.2 承包人提供的设备应完全符合本技术协议的要求。并对所供设备的完整性、安全性、可靠性负责。 

5.2.3 向发包人提供设备所需的所有资料。 

5.2.4 中标后，如发包人提出修改要求，承包人需配合发包人进行设备的更改。 

5.2.5 在设备具备发货的条件时，可向发包人发出邀请对设备进行出厂前的检验。 

5.2.6 设备制造进行审查时，承包人需向发包人提供设备在现场调试时所需的能源介质目录及用量。 

5.2.7 承包人需向发包人及业主方提供优质、完善的售后服务，包括：对业主方人员的培训、调试及验收的服务等。 

5.3 资料交付要求 

5.3.1 投标时承包人提供的资料 

（1）ISO9000 质量认证书； 

（2）产品业绩； 

（3）设备外形图； 

（4）基础荷载图； 

（5）设备规格表； 

（6）供货清单（各附件材质、规格、数量应分别列出）。 

5.3.2 中标后提供的资料 

（1）中标后，发包人需向承包人提供设备的基本参数、技术要求。 

5.3.3 交货时提供的资料 

（1）设备出厂前一个月，提供设备检验大纲和产品质量文件(包括材质，材质检验，焊接，热处理，加工质量，外形尺寸和性能检验等证明)； 

（2）产品合格证(包括各部件和所有外购件)； 

（3）设备总装配图和部件组装图，包括易损件零件图； 

（4）设备安装要求、安装质量标准及使用维护说明书(包括外购件)； 

（5）设备运行、操作说明书； 

（6）各部件或设备的使用说明； 

（7）各部件或设备的维修说明及维修质量标准； 

（8）各部件或设备的规格表； 

（9）各部件或设备的调整试验规程； 

（10）备品备件和专用工具一览表； 

（11）设备基础和电气、控制接口及控制原理资料； 

（12）技术参数表； 

（13）提供易损件及大型部件清单，注明使用寿命及重量。 

5.3.4 承包人提供适用于本工程实际情况的，为本工程专用的技术资料，所有资料上标明“酒钢集团宏兴股份公司储运部嘉东料场绿色智能化改造项目料场改造分项铁精矿混匀系统”字样。 

5.3.5 承包人所提交的技术资料内容包括本附件中所要求的。如发包人在工程设计中需要本附件以外的资料，承包人及时无偿地提供。 

5.3.6 承包人提交给发包人的每一批资料都应附有图纸清单，每张资料都应注明版次。 

六、技术服务 

6.1 承包人需根据所供设备的特点为发包人制定全面的操作规程。 

6.2 承包人要派合格的技术人员赴施工现场进行技术服务及安装，承包人的现场技术人员到现场后需制定必要的计划书。承包人对其现场人员的一切行为负全部责任。 

6.3 承包人按发包人的要求，及时安装、调试、功能考核、验收等工作，出席有关会议，及时处理技术和质量问题。 

6.4 在质量保证期内出现的因承包人制造、技术及安装原因引起的设备质量问题，承包人负责免费修复。因发包人未按设备使用说明书要求使用、维护，所造成的质量问题，承包人积极配合解决，发包人应承担修理费用和相应的零配件的费用。 

6.5 承包人技术及施工人员现场服务内容及职责 

（1）承包人技术人员在安装调试期间，免费对发包人设备的操作使用人员、设备维修管理人员进行理论、实际操作和维修培训，使其掌握一般运行原理、使用方法、紧急救援及日常维护等常用技能。使操作使用人员达到会使用、会操作、会维护（保养），设备维修管理人员达到会管理、会修理、会维护（保养）。 

（2）在供、需双方都在现场的情况下开箱验收。 

（3）在安装和调试前，承包人技术服务人员应向其施工人员作技术交底，讲解和示范将要进行的程序和方法，对重要工序，承包人技术服务人员需对施工人员进行确认和签证，否则发包人不能进行下一道工序。 

（4）承包人现场负责人员应有权处理现场出现的一切技术、设备质量问题。如现场发生质量问题，承包人需在发包人规定的时间内处理解决。 

（5）承包人应协助设备安装、调试、试运行等工作。 

（6）由发包人、承包人都在现场的情况下，设备现场验收。 

6.6 承包人现场技术及施工人员应具有下列条件 

（1）遵纪守法，尊重当地的宗教信仰、民族风俗及生活习惯，谨言慎行，遵守现场各项规章、制度。 

（2）不在任何媒体编制、发布、传播和相信谣言。 

（3）不发布和传播有损国家、公司、发包人形象的言论。 

（4）有责任心和事业心，按时到位。 

（5）了解合同设备的设计，熟悉其结构，有相同或相近机组的现场工作经验，能够正确的进行现场指导。 

（6）身体健康，适应现场工作条件。 

（7）严格遵守和执行当地政府和酒钢公司的防疫政策及要求。 

七、其他 

7.1 本本规格书作为商务合同的附件与合同具有同等法律效力，双方代表签字生效；本技术协议为附生效条件的合同，以主合同的生效为前提条件；若签订本技术协议的承包人不能中标，则本技术协议自动失效，双方互不承担任何责任。 

7.2 本技术协议仅提供有限的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准的详细条文，承包人的产品应保证符合有关国家、行业技术规范和标准以及发包人提供的技术资料的要求。 

7.3 本技术协议所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，承包人应保证提供符合有关标准和技术文件的优质产品。 

7.4 承包人提供的设备必须具有国内同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟的技术或专利技术。 

7.5 承包人提供的设备必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定的工作。 

7.6 承包人提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发行的标准和技术规范。 

7.7 承包人须对本系统设计的完整性、合理性和设备制造安装质量安全负全部责任。保证设备制造满足整套设备的工艺要求。 

7.8 承包人在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与发包人无关。 

7.9 承包人在投标时要明确设备的质量保证期限。 

7.10 承包人在投标时要提供详细的设备清单及随机调配件、专用检修工具清单等、对外购件需要明确厂家。 

7.11 其它未尽事宜，双方协商解决。 

7.12本规格书内容经由甲乙双方于2025年  月  日  时至  时通过      方式商定。

7.13甲乙双方应当就签订本规格书的相关事宜保密，不得将签订主体、时间、内容等信息透露给其他第三人。

7.14若                           单位不中标，本技术规格书自动失效，双方互不承担任何责任。

八、附表
附表1：主要设备供货名单

	序号
	设备名称
	类别
	供货单位
	备注

	1
	起重设备
	B
	参照或相当于：

1.河南省矿山起重设备制造有限公司
2.中原圣起起重机有限公司
3.河南卫华重型机械股份有限公司
	


买方（甲方）：酒钢集团甘肃工程技术有限责任公司
（签字）                   （盖章）

                                           年    月   日

供方（乙方）： 

（签字）                   （盖章）

                                           年    月   日


