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    甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司炼铁厂（以下称甲方）与              （以下称乙方）就甲方4#烧结机点火器预制件采购经双方协商，达成如下技术规格书：
附件一   总则

本技术规格书作为甲方设备订货合同的附件，与订货合同同时生效，具有同等法律效力。合同执行期间双方再协商形成的补充协议和追加条款也具有同等法律效力。

本技术规格书所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应保证提供符合有关标准和技术文件的优质产品。

乙方提供的设备必须具有国内同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟的技术或专利技术。

乙方提供的设备必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定的工作。

乙方提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发行的标准和技术规范。

乙方须对本次点火器烧嘴供货质量承担全部责任。

  乙方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。

附件二   制造要求

2.1安装环境

2.1.1安装地点：4#烧结机点火器

2.1.2使用环境：室内

2.1.3现场海拔高度：1626m
极端最高温度                                     38.4℃ 
极端最底温度                                     -31.6℃ 
最热月平均温度                                   28.7℃ 
最冷月平均温度                                   -15.6℃ 
年平均温度                                       7.3℃ 
最大月平均日温差                                 14℃ 
最热月平均湿度                                   52 % 
最冷月平均湿度                                   55 % 
相对湿度                                         46 % 
年平均降雨量                                     85.3mm 
2.2预制件设计制造要求：
2.2.1、此预制件由安徽诚铭热能技术有限公司设计，其它厂商如若中标后，需首先排技术人员到现场勘探工况条件，测绘现安装设备各部尺寸，尺寸误差控制在±2mm范围内，确保提供制作的备件具备完全互换性要求。

2.2.2、预制件参数：预制件采用莫莱石、高铝钢纤维材质，有点火区和保温区，有烧嘴预制件、档火预制件、有带测温预制件等。可满足点火温度1200以上的连续点火要求。更能高炉煤气燃料条件下的点火要求。制造尺寸可参照以下图纸确定，确保现场互换性。
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附件三   系统设施供货范围

	序号
	名称
	数量
	材质/性能

	
	
	
	

	1
	点火器预制梁\CM-JGD265-10-(2) 2800kg/m3 1100℃
	6.2T
	预制件材质为莫来石耐火浇注料，钩环材质为1Cr18Ni9Ti

	2
	点火器预制梁\CM-JGD265-10-(3) 2800kg/m3 1100℃ 
	3.9T
	预制件材质为莫来石耐火浇注料，钩环材质为1Cr18Ni9Ti

	3
	点火器预制梁\CM-JGD265-10-(4) 2800kg/m3 1100℃
	8.6T
	预制件材质为高铝钢纤维耐火浇注料，钩环材质为1Cr18Ni9Ti

	4
	点火器烧嘴梁\CM-JGD265-11-(1) 2800kg/m3 1100℃ 
	3.7T
	烧嘴梁材质为莫来石耐火浇注料，钩环材质为1Cr18Ni9Ti

	5
	点火器烧嘴梁\CM-JGD265-11-(2) 2800kg/m3 1100℃
	7.4T
	烧嘴梁材质为莫来石耐火浇注料，钩环材质为1Cr18Ni9Ti


附加说明：设备和材料的制造、检验及质量标准
1）到货后甲方将设备上线使用，质保期内出现的质量问题及造成的损失，由乙方承担。

2）需甲方参与的检验的项目，由乙方在检验前1周书面通知甲方。通知送达后1周，甲方未到且无书面答复时，视为甲方认可乙方自检结果。 

3)乙方负责按甲方需求及时发货,并对运输过程中造成的丢失、损坏等负责，不能以任何理由影响预定的交货期。

4) 乙方货物运抵甲方指定现场，甲方负责卸车、转运及仓储保管。

附件四   提供资料

4.1甲方在中标后向乙方提以下资料：无
4.2乙方在中标后10天内到现场测绘安装尺寸图，并将最终纸版及电子版资料提供给甲方，用以核实设备互换性。
4.3资料邮寄地址
甲方邮寄信息：甘肃省嘉峪关市酒泉钢铁集团宏兴钢铁股份有限公司炼铁厂；

邮政编码：735100；

收件人：喻智君 18298976019
附件五   售后服务

5.1质量保证项目：耐材整体使用寿命3年以上，在正常使用情况下，3年内不得出现破损、脱落等。（从设备安装上线之日起算）。

5.2保质期内，凡是由于设备质量问题引起的损坏，乙方在接到通知24小时内到达现场，无偿负责维修恢复原有的功能，同时无偿提供设备备件1套。

5.3设备因甲方人为原因出现损坏，按甲方通知，乙方积极配合甲方维修处理，优先、及时提供备件，费用由甲方承担。

附件六   交货时间及地点

交货时间：耐材成品于2025年6月30日前交货。

交货地点：甘肃酒钢集团宏兴股份公司储运部物资供应作业区。

附件七   其它

7.1本协议内容经由甲乙双方于    年   月   日   时-  时通 
过   方式商定。 
7.2甲乙双方应当就签订本协议的相关事宜保密，不得将签订主体、时间、内容等信息透露给其他第三人。
7.3若   公司不能中标，则本技术规格书自动失效，双方互不承担任何责任。

7.4本协议一式四份，甲方三份，乙方一份。

甲方（盖章 ）                         乙方（盖章 ）
技术负责人（签字）                    技术负责人（签字）
年  月   日                           年  月  日
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