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Heat Treatment Wdrmebehandlung ¥ SUNDWIG GmbH, GERMANY
1. Normalizing 1. Normalgliihen P.0. Box 2740, 0-54661 H
g Benennung/ Tille Zeichnungs-Nr./ Drawing Number d-ndfSprocre |Blatt
2. Quench and temper at 1000 _ up fo _ 150 nmn? 2. Ver%uten at 1000 e ,,1:],5,0,, N/mm 2 Sedle Klemmleiste Revistn R.onguagg Sheet
(sfraightening and stess relieving, as necesseary) (ggfs. richten und spannungsarm gluhen) . 1 2 631 78 4 A 1
3, Premachining with an overall allowance of ,,1,, up to ,,2,, mm 3. Vorbearbeiten mit ,,1,, bis ,,2,, mm Aufmal} (gesamt) E - . - ;;m
2 . .
4. Stress relieving at 30 °C to 50 °C below temper temparature . Sfunﬂuﬂg%surm glihen: 3 ClGI‘anng St“p !
(straightening and stress relieving, os necessary) 0 bis 50 °C unter Anloftemperatur S CAD
(ggfs. richten und spannungsarm glihen) < 8@' . .
5. Final machining =
. 5. Fertigbearbeiten &) &s{sﬁé?ﬁ hosee giﬁ‘u’”eﬂmef
ZeichngsNr/ Drawing Namber Aondnd] Diese Tof Copyright nofice Werkstueckkanten 6. Nitrating: 36 hours in an ammonia gas flow at 500 °C 6. Nirierer: 3 Stunden bei 500 °C in Anmoriakgasstrom % 30CrNMo8+QT Weight 10,2 kg P .
el I s e A T Sl e e e e o [ Edges of working parts Hardness - 600 + 50 HY 5 on the surface ) 12 g, P I et o 05 w02 sof D 0ol 00 s B0 4100 [ O, 00, 00
R e e g an T o parabredchen ey R R e R R A i T o 150 376 k03 | k03 Depth of hardness: 0.3 mm to DIN 50190, Part 3 Harte = 600 + 50 HV 5 an der Oberflache 2388 e e 8e5 o
- g G ANDR T2 RO ocar aner Frer Tochiergesetaafion ‘Ggreed Jo by ANDRITZ AQ or one of fs ofilisies. P Hartetiefe: 0.3 mm nach DIN 50190, Teil 3 8D BEis0 920 BAF  (Stahbau 58ES vevariover [0, a0 ,, |20 ,, kﬂia P“ |@M Pis 8000, J2000 , - [16000 , fover o
ANDRITZ AG ANDRITZ AG S25°% (Steel construction) SE28 bs/ to |30 120 315 1000 000 14000 000 12000 16000 20000 20000
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