酒钢集团宏兴股份公司碳钢薄板厂热轧加热炉耐材外委修复技术规格书

甲方：甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司

乙方：

甲、乙双方经友好协商，就碳钢薄板厂加热炉炉体耐材外委修复（包工包料）事宜达成如下技术规格书。

施工单位组织机构要求：
施工单位具备加热炉炉体耐材更换修复资质审核要求。

施工人员资质及具体配置要求：
有专用的维修工器具；施工人员数量能够达到加热炉炉体耐材更换修复任务的最少人数，修复工作不得外包；
施工工作内容： 

1、甲方负责提供加热炉原始设计图纸，乙方参考甲方提供图纸向甲方出具详细施工图纸，并负责核算施工所需材料，要求实际安装富余量不大于3%。

2、具体施工量、材料：加热炉B线1区、2区、3区、5区、6区、7区炉墙隔热模块更换，共计151米；5顶炉顶隔热模块更换安装（包括新炉顶备件和下线修复炉顶）；50顶活动炉盖密封用隔热毯；B线炉墙高温点处理、炉顶密封（包括旧耐火材料拆除、下线炉顶耐火材料拆除清理30顶、施工垃圾清理、清运（吨袋\950×950×1100 1T准备200件、垃圾装袋密封）、炉体、炉顶钢结构除锈、锚固件更换、新耐火纤维材料安装）。

3、进入炉内必须搭设钢跳板，施工前必须准备足量的跳板。
工作管理制度和检查验收标准：
（一）技术要求：

1、甲方提供的工矿条件：

1）加热炉温度：1150℃-1200℃，其中大于1150℃占75％，周围环境温度40℃。

2）燃气条件：高炉、焦炉、转炉混合煤气，热值：9000±500KJ/Nm3。
3）加热状况：24小时持续加热。

2、修复炉体运行参数要求：

1）在正常运行条件下炉体外表温度小于95℃，炉顶105℃。

2）正常运行中隔热模块不得有烧损和脱落。

（二）质量控制标准
1、施工用主要材料要求

1）含锆陶瓷纤背衬毯7200mm*610mm*25mm（平铺用）  

    使用体积密度：140kg/m3；分类温度：1650℃。

2）含锆陶瓷纤维补偿毯7200mm*610mm*20mm（模块补偿用）

使用体积密度：140kg/m3；分类温度：1650℃。

3）含锆陶瓷纤维补偿毯7200mm*610mm*30mm（80顶活动炉盖密封用）

使用体积密度：140kg/m3；分类温度：1650℃。

4）含锆陶瓷纤维模块 ：

使用体积密度：230kg/m3； 

模块用锚固件材质（含螺栓.螺母.U型钉）：Cr25Ni20，快速卡片：0Cr18Ni9。

2、施工用材料核算量（供乙方参考）

	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	特殊要求

	1 
	含锆陶瓷纤维补偿毯
	7200mm*610mm*20mm/（140KG/m3 1650℃）
	立方米
	22.1
	包工包料、包维护四年（供货厂家负责安装、每年设备年修时现场维护一次）本次年修所需维修材料数量，投标厂家必须到现场测量核算并出具料表及施工图。含配套的锚固件、螺栓螺母、铝箔、快速卡片、U型钉等附件。

	2 
	含锆陶瓷纤维背衬毯
	7200mm*610mm*25mm/（140KG/m3 1650℃）
	立方米
	4.61
	

	3 
	含锆陶瓷纤维背衬毯
	7200mm*610mm*30mm/（140KG/m3 1650℃）
	立方米
	11.16
	

	4 
	含锆陶瓷纤维模块
	300mm*300mm*270mm（230KG/m3 1400℃）
	块
	1160
	

	5 
	铝箔
	0.2mm*1000mm
	米
	1000
	


注：核算量由乙方参考甲方所提供的加热炉原始设计图纸图，乙方制定施工方案并确定材料数量，要求实际安装量满足现场所需，且富余量不大于核算量的3%。

3、施工质量要求

安装后各纤维模块之间无收缩缝，炉体内墙表面平整，无凹坑。

所有拆除耐材及其它杂物必须装袋密封，配合装车倒运。地面干净整洁。
4、施工工期

2025年年修时实施（以甲方通知的时间为准），工期为10天（与CSP改造项目存在部分交叉作业，影响天车使用）。
5、衬里布置要求

1）炉墙衬里布置要求


横向：

炉墙钢结构     焊接模块锚固件     平铺一层25mm含锆纤维毯压缩至约20mm      平铺 0.2mm厚炉墙阻气铝箔     安装含锆陶瓷纤维模块

纵向：

20mm（20mm对折压缩）厚含锆陶瓷纤补偿维毯     300mm含锆陶瓷纤维模块     20mm（20mm对折压缩）厚含锆陶瓷纤维补偿毯     300mm含锆陶瓷纤维模块     20mm（20mm对折压缩）厚含锆陶瓷纤维补偿毯。

2）炉顶衬里布置要求

炉顶含锆陶瓷纤维模块为单层，厚度290mm，其它衬里布置单层。

3）炉墙隔热模块更换、安装时，遇到破损炉辊窗口部位时，需等甲方窗口修复后再进行模块更换、安装。
施工管理要求

乙方提前一周提供人员信息，便于甲方办理入厂审批。施工开始前所有人员提前四天到达现场，由甲方人员集中进行培训交底考试合格后方可作业；

乙方施工前半个月必须出具施工方案及安措，发送甲方人员邮箱进行审核；
乙方施工人员必须严格遵守甲方管理要求；

进入现场施工人员必须穿戴全套劳动防护用品，配备符合现场作业要求的工器具；
五、 定费用、定考核条款： 

1、本次修复所用的所有耐火材料运至施工现场后包装完好无损，并附出厂检验合格证。

2、甲方有权对乙方施工所用的材料进行理化检验，若发现使用材料不符合要求，甲方有权拒绝施工，且产生的后果由乙方负全部责任。

3、修复后炉体耐火材料质量保质期为1年，正常使用寿命4年以上。

4、乙方负责在4年内对所承担修复的炉体耐火材料跟踪维护，维护过程中产生的费用由乙方负责（每年年修时施工厂家必须到现场跟踪服务，具体年修时间由甲方通知）。

5、施工后的炉顶、炉墙温度不高于环境温度+70度，否则由厂家在次年年修时重新更换对应部位的耐材。

6、乙方所承担修复的炉体耐火材料在正常使用过程中出现质量问题后，接到甲方通知后技术人员必须在4天内到达酒钢现场，确认处理。

7、乙方确保在执行合同过程中，必须严格按照双方确认的图纸、规程、方案落实施工，严把施工质量关。凡发现不符合图纸、规程、方案及合同的技术规格书或国家相关标准的，有假冒伪劣、偷工减料，以次充好的问题，必须立即返工。若有型号、品牌、材质不符合规定的部件退货整改，费用自负。

8、安装后剩余材料富余量超过核算量的3%，剩余材料甲方不予结算。因材料核算量已包含3%消耗量，若施工过程中安装量缺少，所缺部分由乙方免费提供。
9、本规格书内容经由甲乙双方于          年      月       日     时至    时通过                        方式商定。
10、甲乙双方应当就签订本规格书的相关事宜保密，不得将签订主体、时间、内容等信息透露给其他第三人。
11、若                      单位不中标，本技术规格书自动失效，双方互不承担任何责任。

12、协议争议：甲乙双方发生协议争议时，双方可友好协商解决，协商不能达到一致意见时，任何一方都可以向甲方所在地法院起诉。
13、本技术规格书为合同的一部分，本技术规格书经双方签字后与相应的商务合同一同生效。本规格书一式两份，双方签字后，甲方一份，乙方一份。

甲方：酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司

代表：                                      年   月    日  

乙方： 

代表：                                      年   月    日  

