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甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司
本部1#2#焦炉优化升级建设项目—缠绕式汽水换热器技术协议














甲方：本部1#2#焦炉优化升级建设项目部
乙方：
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本协议书适用于甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司本部1#2#焦炉优化升级建设项目—煤气净化缠绕式汽水换热器设备，其内容包括该设备的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。本技术规范作为设备订货的合同技术附件，与合同同时生效，具有同等法律效力。在合同执行期间由双方协商形成的其他补充协议和追加条款也具有同等法律效力。
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由乙方负责根据本技术协议设计、制造、运输、加油、调试（试车）、验收，直至甲方签发验收证书。
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1.3.1“甲方”系指甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司本部1#2#焦炉优化升级建设项目部。
1.3.2“设备”系指乙方按合同要求，须向甲方提供的一切设备、仪器仪表、备品备件、工具、手册及其它技术资料和材料。
1.3.3“服务” 系指合同规定乙方须承担的技术协助、以及其它类似的义务。
1.3.4“乙方”系指根据合同规定提供“设备”的具有法人资格的制造商。
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1.4.1本协议书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和协议的条文，乙方应提供符合本协议书和有关工业标准的优质产品，并保证提供设备系统的完整性。乙方应仔细阅读甲方提出的所有条款与说明，包括各项技术规格，理解且与甲方一致，并全部做出承诺性响应。其产品严格按照甲方和设计单位提供的技术参数进行设计、制造、供货、安装及调试并保证符合甲方和设计单位所提供的技术资料以及我国现行的相关标准和产业政策的要求。而这些标准和技术规范应为设备制造时为止最新公布发行的标准和技术规范。本协议书所使用的标准如遇与乙方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。
1.4.2如果乙方没有以书面形式对本协议书的条文提出异议，则意味着乙方提供的设备完全符合本协议书的要求。如有异议，不管多么微小，都应以“对协议书的意见”为标题向甲方提出，由甲方确认。
1.4.3电气设备选用国内外先进的零部件及电控设备，要求运行可靠、设计合理、经济耐用、低损耗、低噪音、低温升、节能、使用寿命长、结构合理、保护完善、易于操作和维检等特点。
1.4.4乙方须对本设备制造的完整性、合理性和设备制造质量承担全部责任。保证设备制造符合国家标准。
1.4.5乙方应对整个设备及其附属设备的合理性、完整性负责。保证所供设备满足使用要求。
1.4.6设备中的标准件、外购件必须按技术附件中推荐的厂家进行选购，乙方标准件、外协件所选外协单位必须以书面形式通知甲方并经甲方认可方可执行。
1.4.7乙方提供的设备必须具有国内同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟的技术或专利技术。
1.4.8乙方提供的设备必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定的工作。
1.4.9乙方提供设备制造材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发行的标准和技术规范。
1.4.10所有合同设备尺寸都使用公制单位。
1.4.11本协议以及在今后协议执行过程中的一切图纸、技术文件、设备信函等必须使用中文，如果乙方提供的文件中使用另一种文字，则需有中文译本，在这种情况下，解释以中文为准。
1.4.12 乙方提供的主设备、附件、备品备件、外部油漆等材质必须满足本工程所处地理位置、环境条件的要求。
1.4.13本技术协议中使用的标准和/或规范如与乙方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。
1.4.14乙方在招标货物及制造中，发生侵犯专利权的行为时，其侵权责任与甲方无关，应由乙方承担一切责任，并赔偿对甲方造成的一切损失。
1.4.15 在合同签订后，甲方有权提出因标准、规程和协议发生变化而产生的修订要求，具体事宜由甲方、乙方、设计方共同协商确定。
1.4.16 乙方应具有制造过同类同级设备的成功运行经验。
1.4.17本协议书中所有用加粗格式描述的要求乙方必须满足和响应。
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本设备使用在甘肃省嘉峪关市酒钢集团公司本部冶金厂区1#2#焦炉优化升级建设项目煤气净化区域，标高范围为 1612m～1620m，地基承载能力为600kPa。
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2.2.1气象
该地区属温带大陆性荒漠气候，年均气温在6.7℃-7.7℃之间，年日照8000小时。自然降水量年平均85.3毫米，蒸发量2149毫米。全年无霜期130天左右。厂区所在地区为雨量小、蒸发大、温差大、多风沙的内陆干旱气候。
2.2.2气温
最高温度：38.4℃
最低温度：-31.6℃
夏季最高平均温度：28.7℃
冬季最低平均温度：-15.6℃
日最大温差：14℃
年平均温度：7.3℃
冬季采暖室外计算温度：-17℃
通风室外计算温度：夏季 26℃    冬季 -10ºC
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必须满足长期稳定运行的要求。启动、运行和停机应平稳并安全可靠。
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· 型号：（70285847）缠绕式汽水换热器\JGBEM400-27-QS-16-2(立式） 27m2 S30408+S31603
· 标准管壳式公称直径：DN400
· 压力等级（管程）：1.6MPa
· 压力等级（壳程）：1.6MPa
· 换热面积：27m²
· 管束公称长度：1650mm
· 换热管规格：Ø16×1650
· 管程数：2
· 换热管型式：立式
· 换热器材质：S31603
· 壳程材质：S30408
· 外形尺寸：直径426，高1944
· 加热蒸汽参数：进口蒸汽温度：≤180℃；  
· 进口蒸汽压力：0.4~0.6MPa（表）
出口凝结水温度：≤80℃     
· 凝结水出口背压：≥0.15MPa
· 设计压力：1.6MPa
· 设计温度：250℃；
采暖水参数：
· 密　　度：970kg/m3
· 粘　　度：75×9.8×10－6Pa·s
· 采暖水进温度：≤80℃
· 采暖水进口温度：70~75℃
· 采暖水流量：190m3/h
· 采暖水工作压力：0.8MPa
· 允许压降≤0.05 MPa
· 设计压力：1.6MPa
· 数量：1台。
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4.1.1乙方保证提供设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的。
4.1.2乙方应提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对于属于整套设备运行和施工所必要的部件，即使本合同附件未列出和或数目不足，乙方仍须在执行合同时补足。
4.1.3乙方应提供所有安装和检修所需专用工具和消耗材料等，并提供详细供货清单，除有特别注明“    套共用”外，所述数量均为一套所需。
4.1.4提供所供设备中的外购设备清单。
4.1.5所有外购设备应选用国产优质产品。
[bookmark: _Toc25488][bookmark: _Toc15363][bookmark: _Toc18226][bookmark: _Toc12408][bookmark: _Toc5382][bookmark: _Toc10169][bookmark: _Toc12457][bookmark: _Toc23557][bookmark: _Toc29175][bookmark: _Toc21766][bookmark: _Toc2230][bookmark: _Toc29266][bookmark: _Toc10270][bookmark: _Toc16415][bookmark: _Toc26504]4.2主要供货设备
· 4.2.1缠绕式汽水换热器一台，型号：（70285847）缠绕式汽水换热器\JGBEM400-27-QS-16-2(立式） 27m2 S30408+S31603；
4.2.2 相配套电子式电动套筒调节阀，型号：501G ANSI 150# 150A 配3710系列电子式执行机构一台；
[bookmark: _GoBack]4.2.3配带附件：压力表、安全阀、温度计、地脚螺栓、接口配对法兰、垫片和紧固件等（以上需与该设备配套）；
4.2.4相关技术资料及使用说明书。
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5.1标准执行
合同设备包括乙方向其他厂商购买的所有附件和设备，这些附件和设备应符合相应的标准规范或法规的最新版本或其修正本的要求, 除非另有特别说明，将包括在投标期内有效的任何修正和补充。除非合同另有规定，均须遵守最新的国家标准（GB）。如采用合资或合作产品，守合作方国家标准，当上述标准不一致时按高标准执行。所有设备的设计选型、制造、安装、检验及验收应遵循以下最新版本的标准和规范以及相关的工程文件要求,但不仅局限于此：
产品标牌                                JB8-82
运转振动测试标准                        VDI-2056（德国工程师协会标准）
运转噪声测试标准                        ISO-2151（国际标准化组织标准）
钢熔化焊接接头射线照相和质量分级        GB3323-2019
电控设备第一部分低压电器电控设备        GB4720
机械密封技术条件                        JB4127
包装储运图标标志                        GB191 2016
工业产品使用说明书                      GB/T9969.1-1998
装配通用技术要求                        JB/T5994
形状和位置公差，未注公差的规定          GBll84
一般公差线性尺寸的未注公差              GB／T1804
产品检验通用技术条件                    JB/T5000.1
切削加工件通用技术条件                  JB/T5000.9
装配件通用技术条件                      JB/T5000.10
涂装通用技术条件                        JB/T5000.12
包装通用技术条件                        JB/T5000.13
焊缝超声探伤通用技术条件                GB/T11345
其它适用于本项目的规范和标准。
上述标准均应为招标截止日时的最新有效版本。
5.2标准乙方应执行本招标文件所列标准。有不一致时，按较高标准执行。如果本技术规范有与上述规程、规范和标准明显异议和抵触的条文，乙方应及时通告甲方进行书面解决。
5.3从合同签订之日至乙方开始制造之日的这段时期内，甲方有权提出因规程、规范和标准发生变化而产生的补充要求，乙方应遵守这些要求。且不论甲方知道与否，乙方有责任及时书面通知甲方有关规程、规范和标准发生的变化。
5.4合同签订后半个月，乙方提出合同设备的设计﹑制造﹑检验、试验﹑装配﹑安装﹑调试﹑试运﹑验收﹑运行和维护等标准清单给甲方，供甲方确认。
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6.1.1乙方提供的设备应功能完整，技术先进，并能满足人身安全和劳动保护条件。
6.1.2零部件的加工应采用先进可靠的加工制造技术。在正常工况下均能安全、持续运行，而不应有过度的应力、振动、温升、磨损、腐蚀、老化等其它问题，甲方欢迎乙方提供优于本协议书要求的先进、成熟、可靠的设备及部件。甲方不接受带有试制性质的部件，如果采用带有试制性质的技术，必须征得甲方的同意。
6.1.3设备零部件应采用先进、可靠的加工制造技术，应有良好的表面几何形状及合适的公差配合。所有外购配套件必须选用优质、节能、先进的产品，并有生产许可证及产品检验合格证，严禁采用国家公布的淘汰产品。对重要部件需取得甲方认可或由甲方指定。乙方应对外购部件及材料进行检验，并对其质量负责。
6.1.4易于磨损、腐蚀、老化或需要调整、检查和更换的部件应提供备用品，并能比较方便地拆卸、更换和修理。所有重型部件均应有便于安装和维修的起吊或搬运条件。
6.1.5所用的材料及零部件(或元器件)应符合有关规范的要求，且应是新的和优质的，并能满足当地环境条件的要求。外购配套件，选用优质名牌、节能、先进的产品，并有生产许可证及生产检验合格证。不允许采用国家公布的淘汰产品。对重要部件需取得甲方认可。乙方对外购的部件性能进行检验，并对其质量性能负责，对目前国内产品质量尚不过关的部件，应选用性能可靠的进口产品。
6.1.6所使用的零件或组件应具备良好的互换性。
6.1.7重量在50kg及以上的设备和部件应提供带环形螺栓、吊钩或其它能安全起吊的装置。
6.1.8各转动件必须转动灵活，不得有卡阻现象。润滑部分密封良好，不得有油脂渗漏现象。
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设备必须满足长期连续运行的要求。启动、运行和停机应平稳并安全可靠。所有设备均满足满负荷启动和制动的要求。当电压在额定值的10%内时，可以顺利启动并且设备不会损坏，满负荷电流不大于额定电流。
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设备运行的噪声应符合国家有关标准对噪声的要求。
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6.5.1钢材均应进行机械除锈处理。
6.5.2面层油漆应能适应当地的环境条件，具有耐磨、防锈、防腐蚀功能。
6.5.3油漆保证期为3年。
6.5.4面层油漆颜色：
[bookmark: _Toc23199][bookmark: _Toc32379][bookmark: _Toc12363][bookmark: _Toc27586][bookmark: _Toc4752][bookmark: _Toc18955][bookmark: _Toc32258][bookmark: _Toc19129][bookmark: _Toc81][bookmark: _Toc1174][bookmark: _Toc14868][bookmark: _Toc26123][bookmark: _Toc25904][bookmark: _Toc28207][bookmark: _Toc15267]7.设备监造、检验、组装试运转及验收
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7.1.1本计划用于合同执行期间对乙方提供的设备(包括对外分包的外购设备)进行检验、监造和验收，确保乙方所提供的设备符合本协议规定的要求。甲方在适当的时候，派出具有一定技术水平和经验且责任心强的工程技术人员，按照国家有关规定和行业标准进行设备监造、出厂前检验、试验。
7.1.2监造方式
文件见证和现场见证，每次监造内容完成后，甲方监造代表须在见证表上履行签字手续，原件甲乙双方各执一份。
7.1.3乙方需向甲方参加监造、检验、试运转人员提供必要的工具和工作条件。
7.1.4具体监造内容由甲方根据实际情况确定。
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7.2.1工厂检验是质量控制的一个重要组成部分，乙方必须严格进行厂内各环节的检验和试验。乙方提供的合同设备必须签发质量证明、检验记录和测试报告，并且作为交货时质量证明文件的组成部分。
7.2.2检验的范围包括原材料和元器件的进厂、部件的加工、组装、试验至出厂检验。机体的材料试验，机体的焊缝检查(100％超声波抽查)。
7.2.3各部件在组装前，应进行零件检查，不合格零件不允许组装。组装过程中必须按有关工厂标准及国家和行业规范进行检查，所有检查项目结果必须满足有关要求。
7.2.4乙方检验结果要满足本协议的技术和质量要求，如有不符之处或达不到标准要求，乙方要采取措施处理直至满足。
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7.3.1出厂检验前应邀请甲方代表参加，并对整机及其它甲方认为必要的部件进行试装、试运行，甲方对试运行的见证并不代表可以免除乙方的设备在现场发生事故的责任。
7.3.2整机性能检验、整机的验收工作在设备使用现场进行。
7.3.3各项检验、验收工作，由乙方向甲方提交检验或验收报告。
某项检验、验收不能满足标准、规范及性能要求时，乙方应自费自行调整、修改和补充。
7.3.4甲方检验人员在乙方设备制造厂期间，其对设备的任何检验和了解，均不能代替设备运抵甲方后，甲方所进行的检验和验收工作，也不能免除甲方对合同所规定承担的一切保证责任和义务。
7.3.5在无载荷/有载荷、单体/联动测试条件下，主要设备功能和技术性能应满足设备操作和性能保证的要求。同时要保证功能的可靠性和预定条件下的使用寿命。
7.3.6设备能力、保证值测试应在重载试车期间集中连续进行并全部实现甲方提出的各项功能和指标要求，否则甲方有权拒绝验收，并按照商务合同的有关条款对乙方进行罚款或索赔。
7.3.7在测试过程中，由于乙方原因造成设备的损坏或损伤，由此造成的损失将由乙方全部承担。
7.3.8乙方必须提供各种设备的技术说明、验收方法及程序，经甲乙双方修改确认后，作为最终验收检测的依据。
7.3.9在所有测试、考核结束后，乙方提供测试报告。该测试报告经甲方确认并鉴字后有效，它将作为竣工验收的依据存档。
7.3.10设备质保期为交工验收合格后12个月。质保期内如因设备本身制造引起的质量问题，发生的费用由乙方承担。
7.3.11安装调试过程中损坏和失效的备件，由乙方提供。
7.3.12乙方应根据所提供设备的特性，提出检验项目、检验方法、检验手段以及检验标准等。
7.3.13乙方对产品的质量负全部责任，出厂预验收不能代替最终的验收，仅作为最终验收的一项依据。其余部件乙方应在标书中说明其质量检验的相关标准。
7.3.14投产运行后产品出现质量问题，乙方接到通知后应在72小时内赶到现场解决。
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[bookmark: _Toc19225][bookmark: _Toc30030][bookmark: _Toc24522][bookmark: _Toc24904][bookmark: _Toc2121][bookmark: _Toc9071][bookmark: _Toc31895][bookmark: _Toc24491][bookmark: _Toc2234][bookmark: _Toc16656][bookmark: _Toc6930][bookmark: _Toc282][bookmark: _Toc21204][bookmark: _Toc28513][bookmark: _Toc18469]8.1包装
设备应按相关规范的要求进行包装。正确地标识零部件和各种材料，以便运输、安装和查找，并提供详细的装箱单。
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重量大、外形尺寸大的部件在运输时必须垫平，防止运输变形，运输中严禁碰撞和磨擦，以免损伤。
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设备到场后，甲乙双方共同清点、验收，并办理移交手续。乙方应根据包装箱内所包装物品的特性，向甲方提供安全保存方法的说明。
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9.1.1为乙方提供振动给料机的基本参数。
9.1.2合同签订后，甲方有权提出因标准、规程、规范发生变化而产生的修订要求，或者由于工艺的变化，甲方也可向乙方提出有关设备参数进行修改的要求。
9.1.3.对乙方的设备进行出厂前的检验。
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9.2.1乙方需根据甲方提供的设备参数、设计制造要求进行加湿搅拌机的详细设计和制造。设备的制造包括：设备的制作、油漆、材料试验和工作试验、组装及厂内试运转，检验、包装、交货等。
9.2.2乙方提供的设备应完全符合本技术协议的要求。并对所供设备的完整性、安全性、可靠性负责。
9.2.3中标后，如甲方提出修改要求，乙方需配合甲方进行设备的更改。
9.2.4在设备具备发货的条件时，可向甲方发出邀请对设备进行出厂前的检验。
9.2.5乙方需向甲方提供优质、完善的售后服务，包括：对甲方人员的培训、现场对设备安装的服务及调试指导等。
9.2.6乙方负责甲方人员的培训工作，为甲方提供人员培训的场所，培训过程中发生的人员食宿和交通费用由乙方承担。
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9.3.1中标后，甲方需向乙方提供设备的基本参数和技术要求。
9.3.2合同签订后7个工作日，乙方需向甲方提供3套设计配合所需的资料，在提供纸质盖章资料的同时提供电子版资料。
电子版资料的要求为：文本资料要求采用WPS文件格式；图纸资料采用AutoCAD 的dwg格式，版本不高于AutoCAD 2017版，若从其它绘图软件转换而来，要求转换为AutoCAD 2017版。
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9.3.3设备制造进行审查时，乙方需向甲方提供设备在现场调试时所需的能源介质目录及用量。
9.3.4设备出厂前一个月，提供设备检验大纲和产品质量文件(包括材质，材质检验，焊接，热处理，加工质量，外形尺寸和性能检验等证明)。
9.3.5设备交货时，乙方需随机向甲方提供以下文件：
1)设备安装详图5份（包括电气原理图、电气接线图、电气布置图、电气设备元件明细清单）；
2)产品合格证(包括甲方注明的所有外购件)；
3)产品安装要求、安装质量标准及使用维护说明书(包括外购件)；
4)主要材料的质量检验书；
5)设备交货清单、调试配件清单、专用工具清单等资料；
6)提供易损件清单。
[bookmark: _Toc30082][bookmark: _Toc24072][bookmark: _Toc7270][bookmark: _Toc14359][bookmark: _Toc6086][bookmark: _Toc24813][bookmark: _Toc23126][bookmark: _Toc25140][bookmark: _Toc29187][bookmark: _Toc18432][bookmark: _Toc20268][bookmark: _Toc27384][bookmark: _Toc19187][bookmark: _Toc28861][bookmark: _Toc14779]9.4推荐外购件供应商资料
所有外购件乙方需向甲方提供清单及产品合格证、说明书等相关资料。
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10.1乙方要派合格的技术人员，赴安装施工现场进行技术服务，乙方的现场技术服务人员到现场后需制定必要的计划书。乙方对其现场技术服务人员的一切行为负全部责任。
10.2乙方按甲方的要求，及时参加现场的设备安装、调试、功能考核、验收等工作，出席有关会议，及时处理技术和质量问题。
10.3乙方技术服务人员现场服务内容及职责
10.3.1在甲乙双方及监理单位都在现场的情况下开箱验收。
10.3.2在安装和调试前，乙方技术服务人员应向甲方及施工方作技术交底，讲解和示范将要进行的程序和方法，对重要工序，乙方技术服务人员需对施工人员进行确认和签证，否则甲方不能进行下一道工序。经乙方确认和签证的工序，如因乙方技术服务人员指导错误而发生的问题，乙方负全部责任。
10.3.3乙方技术服务人员应有权处理现场出现的一切技术、设备质量问题。如现场发生质量问题，乙方技术服务人员需在甲方规定的时间内处理解决。
10.3.4指导安装和调试，参加设备试运行。
10.3.5设备验收后，对甲方人员进行必要的培训。
10.4乙方现场技术服务人员应具有下列条件
10.4.1遵守法纪，遵守现场各项规章、制度。
10.4.2有责任心和事业心，按时到位。
10.4.3了解合同设备的设计，熟悉其结构，有相同或相近设备的现场工作经验，能够正确的进行现场指导。
10.4.4身体健康，适应现场工作条件。
11.供货时间及违约责任
11.1交货时间：2022年10月20日
11.2交货地点：甘肃省酒钢集团宏兴钢铁股份公司本部1#2#焦炉优化升级建设项目煤气净化项目现场
    11.3违约责任：乙方严格按照约定的交货时间组织交货，未按交货时间交货，每超1天按合同款的0.5%进行违约金处罚，累计违约金在合同款支付时扣除。
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12.1本协议作为商务合同的附件与合同具有同等法律效力，双方代表签字生效。本技术协议为附生效条件的合同，以主合同的生效为前提条件。
12.2本协议一式四份，甲方两份、乙方两份。
12.3本技术协议仅提供有限的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准的详细条文，乙方的产品应保证符合有关国家、行业技术规范和标准以及需方提供的技术资料的要求。
12.4本技术协议所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应保证提供符合有关标准和技术文件的优质产品。
12.5乙方提供的设备必须具有国内同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟的技术或专利技术。
12.6乙方提供的设备必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定的工作。
12.7乙方提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发行的标准和技术规范。
12.8乙方须对本系统设计的完整性、合理性和设备制造安装质量安全负全部责任。保证设备制造满足整套设备的工艺要求。
12.9乙方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。
12.10乙方在投标时要明确设备的质量保证期限。
12.11乙方在投标时要提供详细的设备清单及随机调配件、专用检修工具清单等、对外购件需要明确厂家。
12.12乙方所供的产品及外购的产品厂家必须经甲方同意。
12.13其它未尽事宜，双方协商解决。
12.14若乙方未中标，双方签订的技术协议作废无效。
 （以下无正文）


甲方：酒钢宏兴钢铁股份                      乙方： 
有限公司本部1#2#焦炉优化升级建设项目

代表（签字）：                             代表（签字）：

签订时间：   年   月   日                  签订时间：    年   月   日

