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	2.3实收率
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	2.4外观质量
	进入公司的铝及铝合金元素添加剂要求包装完好，添加剂不允许潮解。
	2.5质量保证
	2.5.1乙方所供添加剂，在甲方固定工艺条件下使用，在后续质量检测过程中，不得因添加剂的质量缺陷造成
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