
制造要求

1.1 使用环境

1.1.1本次采购的钢管加内衬耐磨聚氨酯横管及弯头使用于酒钢选矿选矿厂矿浆管路， 输送介质：管道输送介质主要为酒钢选矿厂铁粒矿浆，矿浆浓度为25-68%，矿浆比重≤2.79，矿浆温度一般介于10℃～40℃。输送铁粒矿浆呈碱性，矿浆pH值介于8.3～10.0之间，具有一定的化学腐蚀性。

1.1.2 安装环境：室内或室外安装。

2.3相关要求

管道及弯头内衬耐磨聚氨酯指标要求

	序号
	检测项目
	单位
	指标

要求
	检测标准及方法

	1
	拉伸强度
	Mpa
	≥30
	GB/T 528-2009 硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定

	2
	断裂延伸率
	%
	≥400
	

	3
	撕裂强度
	KN/m
	≥70
	GB/T 529-2008 硫化橡胶或热塑性橡胶撕裂强度的测定（裤形、直角形和新月形试样）

	4
	剥离强度
	KN/m
	≥18
	GB/T 7760-2003 硫化橡胶或热塑性橡胶与硬质板材粘合强度的测定 90°剥离法

	5
	邵氏硬度A
	/
	≥80-90
	邵氏硬度计

	6
	相对体积磨耗
	mm³
	≤90
	GB/T 9867-2008《硫化橡胶或热塑性橡胶耐磨性能的测定(旋转辊筒式磨耗机法)》

	7
	聚氨酯材质定性鉴定
	/
	/
	聚氨酯类型

	8
	聚氨酯含量
	%
	≥80
	

	9
	老化系数（23℃*168h）
	相对体积磨耗量
	mm³
	≤90
	

	10
	水解老化试验
	/
	/
	水解后拉伸强度、拉断伸长率、相对体积磨耗的变化率（室温×15d）

	11
	温度适应范围
	℃
	-50-80
	

	12
	适应PH范围
	PH
	2-10
	


2.3.1管道和弯头及活套法兰盘公称压力1.0Mpa，出厂时应做1.25倍工作压力水强度试验，保证10min无泄漏为合格；

2.3.2管道和弯头内衬耐磨聚氨酯，必须保证内衬与管壁粘贴牢固均匀，耐磨聚氨酯厚度不小于要求值，且耐磨聚氨酯与钢管母体无缝隙，管道钢结构母材厚度不小于要求值，弯头母材厚度不小于要求值；

2.3.3法兰盘是按照 TB/T81-44 标准执行，钢号 Q235 ； 
2.3.4管道和弯头两段均采用活套法兰盘，以便于安装； 
2.3.5聚氨酯离心成型后端口直径尺寸的公差±1.5mm，同轴度 公差±1.5mm； 
2.3.6聚氨酯复合耐磨管必须具备高耐磨性能和耐水解稳定性、耐气蚀性及耐化学腐蚀能力，不结垢。 
2.3.7聚氨酯复合层须同钢管结合紧密。用特殊的离心成型工艺与先进的热硫化粘接工艺，不得出现脱落、脱空或局部撕裂的现象，保证输送浆体的可靠运行。 
2.3.8复合耐磨管道内壁的聚氨酯复合衬里表面光滑，内壁的绝对粗糙度不得大于 0.082mm。 
2.3.9管道和弯头接口法兰翻边成型工艺，接口处用模具工装控制直径尺寸的公差在±1.5mm，同轴度公差±1.5mm，避免了复合管道间法兰联接后内壁接缝处挤压变形，产生的错缝与鼓包变形差≤2mm，保证了内壁的平滑过渡；
2.3.10采用耐磨聚氨酯，接口法兰配带密封胶垫，并且保证密封胶垫与管道或弯头本体耐磨聚氨酯是一个整体；
2.3.11管道耐磨性能好，具有较高抗机械冲击，活套法兰灵活，安装连接方便；

2.3.12钢管两端应用塑料布包裹完好，并带有合理位置的两个吊装耳，以便吊运安装；

2.3.13内衬耐磨聚氨酯采用无色透明至浅黄色透明色。
2.3.14钢管底漆涂刷防锈漆、面漆涂刷“红色”油漆，并在钢管表面用“白色”喷涂“严禁动火”字样（清晰可见）。
2.5 供货范围

2.5.1钢管加内衬耐磨聚氨酯横管及弯头，具体规格及合同数量如下：
	序号
	物料码
	设备型号、规格及技术性能
	单位
	数量
	备注

	1
	70350016
	钢管加内衬耐磨聚氨酯横管\Φ325×(8+10)（长度2.1米）4-2横 配活套法兰
	GF
	2
	

	2
	70350022
	钢管加内衬耐磨聚氨酯横管\Φ325×(8+10)（长度3.5米）4-2竖 配活套法兰
	GF
	2
	

	3
	70350017
	钢管加内衬耐磨聚氨酯横管\Φ325×(8+10)（长度2.74米）4-1竖 配活套法兰
	GF
	2
	

	4
	70274432
	钢管加内衬耐磨聚氨酯弯头\Φ219×(8+8)90° R=1.5D(配活套法兰)
	JM
	5
	


2.5.2活套法兰示意图
[image: image1.jpg]



2.6 质量保证及要求
2.6.1 产品质量保证期为货到验收合格并安装使用后一年；

2.6.2 使用寿命不小于2年，年磨损量小于2-3mm，内壁耐磨聚氨酯层不得鼓包，达不到要求由供货方无偿更换；

2.6.3 质保期内如出现开裂、鼓包、磨穿等质量缺陷，供货方应在接到酒钢通知后一周内及时免费提供替换管道。

2.6.4管道及弯头到货后，双方共同进行质量验收，并抽样，样品送至具有CMA资质认证证书和CNAS认可证书的检验检测机构进行指标检测，样品指标的检测费、邮寄等费用均包含在供货方供货合同费用中。检测指标不符合本协议要求的均属于不合格品，并由供货方无偿退换，且由供货方承担因此给酒钢造成的损失。
2.6.5 如供货管道及弯头不符合技术要求或达不到使用寿命，供货方需无条件赔偿。

附件三 提供资料

3.1产品合格证、质量保证书、发货清单；

3.2提供聚氨酯材质检验报告；

附件四 售后服务

货物交付后，若出现问题，酒钢通知供货方，供货方应在收到通知后两个工作日内给予书面答复；
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