	甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司

	酒钢难选铁矿石资源高效利用技术

改造项目一期工程

	

	

	电动三偏心调节蝶阀采购技术规格书


酒钢选矿厂
2025年2月

技 术 规 格 及 要 求

目  录

1.总则

1.1  本技术部分适用于酒钢难选铁矿石资源高效利用技术改造项目一期工程精矿输送管道系统、尾矿输送管道系统、循环水系统所用阀门。 
1.2  供方提供的应是符合本技术规格书、适用于本工程各工况条件的优质产品。

1.3  本技术规格书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。供方应提供符合工业标准和本协议要求的优质产品。

1.4  如果供方没有以书面形式对本技术规格书的条文提出异议.则意味着供方提供的阀门完全符合本技术规格书的要求。如有异议，不管是多么微小，都应在报价书中以“对技术规格书的意见和同技术规格书的差异”为标题的专门章节中加以详细描述。

1.5  本技术规格书使用的标准如遇与供方所执行的标准不一致时，按较高标准执行。

1.6  本技术规格书经买、卖双方确认后作为订货合同的技术附件，与合同正文具有同等的法律效力。

l.7  本技术规格书未尽事宜，由买、卖双方协商确定。

1.8  供方应具有所供的阀门在国内同等等级、同等规模、三年以上成功运行业绩以及工程安装指导和调试的资格和经验。

1.9  本技术部分并未对一切技术细节做出规定，投标人应提供符合本技术部分的技术条件和满足招标人使用要求的优质产品。

1.10  合同价款与付款方式：

阀门到货支付合同价款的50%，配套设备安装调试完毕后支付合同价款的40%，其余10%为质量保修金，在保修期满后不计息支付（本项目保修期为1年）。支票与银行承兑汇票（其中银行承兑汇票不小于50%）。合同价为含税价，出具13%增值税发票。

2. 设计条件和环境条件
2.1建设工程概况

酒钢难选铁矿石资源高效利用技术改造项目一期工程是甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司（以下简称酒钢）通过悬浮磁化焙烧技术的产业化转化，以充分发挥自有铁矿石资源优势，提高自产精矿质量，改善企业经济效益而进行的重点建设项目之一。

本工程设计规模为年处理粉矿165万吨，采用“粉矿—高压辊磨—选粉机—悬浮焙烧—磁选—再磨—磁选”工艺流程。

2.2地理位置

酒钢冶金厂区位于甘肃省嘉峪关市的东北部，兰新铁路东侧，东经98°17′、北纬39°47′。东临酒泉市，西临玉门市，南倚祁连山,与肃南峪固族自治县接壤，北与金塔县和内蒙古额济纳旗相连接。距嘉峪关市中心约2公里
2.3环境条件

最高温度：         38.4℃

最低温度：         -31.6℃

夏季最高平均温度： 28.7℃

冬季最低平均温度： -15.6℃

日最大温差：       14℃

年平均温度：       7.3℃
相对湿度：         46%

夏季平均湿度：     52%

冬季平均湿度：     55%

海拔高度           1623～1625m
    2.4使用环境

矿浆中含有浮选选别后残余的硫酸根、醋酸根等负离子以及胺类捕收剂、淀粉等残余药剂，致使矿浆PH值在7.8—8.5范围，具有一定的化学腐蚀性。
各类矿浆粒度组成见下表（仅供参考）

	矿浆名称
	浓度

(%)
	细度

	
	
	粒级
	比率（%）
	最大颗粒

	铁精矿矿浆
	50
	-0.048mm
	92
	0.06mm

	尾矿矿浆
	35
	-0.040mm
	90
	0.3mm

	焙烧矿矿浆
	60
	-0.3mm
	90
	0.5mm


循环水资料：

PH值：8.0～9.5，具有一定的化学腐蚀性。

循环水所含离子及硬度如下表所示

	化检项目

	Ca离子
	Mg离子
	硫酸根离子
	氯离子
	硬度
	PH值

	mg/L
	mg/L
	mg/L
	mg/L
	
	

	158.63
	134.33
	183.57
	170.54
	961.41
	8.38


3. 采购阀门/止回阀名称、规格及数量

	序号
	材料名称
	物料编码
	技 术 规 格
	单位数量
（台/套）
	到货期限
	备注

	1
	电动三偏心调节蝶阀
	70381052
	电动三偏心调节蝶阀\D943H-16C-PN16 DN300 WCB+304 ATD
	5
	2025.4.20
	

	2
	电动三偏心调节蝶阀
	70381045
	电动三偏心调节蝶阀\D943H-16C-PN16 DN150 WCB+304 ATD
	4
	2025.4.20
	

	3
	电动三偏心调节蝶阀
	70381056
	电动三偏心调节蝶阀\D943H-16C-PN16 DN80 WCB+304 ATD
	6
	2025.4.20
	

	4
	电动三偏心调节蝶阀
	70381057
	电动三偏心调节蝶阀\D943H-16C-PN16 DN250 WCB+304 ATD
	2
	2025.4.20
	

	5
	电动三偏心调节蝶阀
	70397851
	电动三偏心调节蝶阀\D943H-16C-PN16 DN125 WCB+304
	3
	2025.4.20
	

	6
	电动三偏心调节蝶阀
	70397852
	电动三偏心调节蝶阀\D943H-16C-PN16 DN65 WCB+304
	4
	2025.4.20
	

	7
	电动蝶阀
	70392330
	电动蝶阀\D971X-16C DN100 执行器AC220V，开关型
	3
	2025.4.20
	


注：供货商必须提供所有阀门、止回阀配对安装法兰及螺栓、垫片，以便于现场施工安装。所有电机均采用节能电机，能效等级：一级，电气设备防护等级：≥IP65。
4.制造、检验标准

4.1.供方必须保证提供阀门为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的。

4.2.阀门制造均按照相关最新行业或国家标准，严格保障阀门阀体厚度与制造质量。

4.3供方提供的阀门必须符合以下标准（但不仅局限于此）

所用材料的制造、检验及验收应遵循最新版本的标准和规范以及相关的工程文件要求,但不仅局限于此。

（1）材料标准：ASTM A216/A216M-2014《合金钢铸件》，ASTM A351/A351M 《承压件用奥氏体铸件标准规格》，AISI 美国钢铁学会标准，ASTM A193/A193M 高温或高压及其他特殊用途设备用合金钢和不锈钢螺栓材料标准,ASTM A194 用于高温和高压设备的碳钢和合金钢螺母标准,ASME A182/A182M 《高温用锻制或轧制合金钢和不锈钢法兰、锻制管件、阀门和部件》标准.

（2）阀门相关参照标准：GB/T 13927《工业阀门 压力试验》，JB/T 8527-2015《金属密封蝶阀》标准，GB/T 12221-2005《金属阀门 结构长度》，GB/T 9113-2010《整体钢制管法兰》。

（3）供方应执行本技术文件所列标准。有不一致时，按较高标准执行。如果本技术规范有与上述规程、规范和标准明显抵触的条文，供方应及时通告需方进行书面解决。
5.制造技术要求

    5.1.供方应提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。

5.2.电动三偏心调节蝶阀及电动蝶阀主要材质及技术要求如下：

（1）阀门采用三偏心蝶阀，最大设计压力1.6MPa。

（2）阀体不允许有气孔、砂眼、夹渣、裂纹等，采用精密铸造工艺；密封设计制造必须保证蝶板工作时，一侧为工作压力，另一侧为无压时不泄漏，保证泄漏量为零（ANSI CLASS VI）。

（3）蝶阀采用三偏心密封结构，阀体和密封环结构可拆卸和维护，密封接触面需抛光和硬化处理，具有良好调节性能和低流阻系数。固定密封圈压板的螺栓为不锈钢材料。

（4）阀门连接方式选用对夹连接，连接标准应符合国标GB/T9113-2010。

（5）阀门应标准配置有安装执行器的直装结构，不得采用分体式安装执行器。所有电动蝶阀应带有手轮，应有明显的标记显示阀门的操作方向。

（6）蝶阀为全通径式，不允许使用缩口阀体。阀门表面应有明显的流向标记。

（7）阀门必须做水压试验和严密性试验，阀门强度必须满足水压试验要求，阀体强度试压为1.5倍设计压力，水压密封试验压力为1.25 倍设计压力。

（8）阀门主要材质如下：

阀体：WCB

阀板：CF8

阀座：SS304硬化处理

密封：SS304+石墨

阀杆：17-4PH

填料：柔性石墨、PTFE

填料压套、填料压板：SS304

垫片：不锈钢+柔性石墨

（9）所有阀门出厂前均需做检验，经联合检验合格后方可出厂。

（10）阀门整体使用寿命不小于2年。
     5.3.电动执行机构的要求：
    A、投标方提供的电控装置、电动执行器应选用参照或相当于SCHIEBEL、ROTORK、PS、SIPOS、深圳万讯自控有限公司、长沙日新自动化设备有限责任公司、鞍山工装仪表公司等生产的产品，要求为一体化智能型产品，接受DCS系统信号指令的控制，需方现场只提供动力电源。电动蝶阀为开关型，执行机构可选用成熟可靠的产品。
    B、所有调节阀门均应提供装置的接线和特性曲线。接口信号应包括：开阀、关阀、阀位反馈信号、全开指示、全关指示、开过力矩、关过力矩、阀门故障、开度指示、阀门远方/就地控制状态等，并能满足DCS远方控制要求。

    C、应设有远程/停止/就地切换及现场控制装置，以保证在不同的控制状态下，完成对执行机构的控制操作。具有手动/电动切换装置和手轮，以便在断电后实现对执行器的操作。配现场就地控制箱，设有远方、就地切换装置，控制箱上应有（但不仅限于）开阀、关阀、全开指示、全关指示、阀门故障、开度指示、阀门远方/就地控制状态等按钮或指示。

    D、电控装置应具有良好的防水性能，防护等级至少达到IP65。

    E、电控装置力矩充分满足阀门开关的要求，无卡涩(所选用执行机构的力矩应大于执行机构计算力矩的1.5倍)。

    F、电控装置在失去信号时，可根据用户要求组态选择停在原位、或驱动阀门至全开或全关，并提供报警用的输出接点。

    G、电动执行机构和所驱动设备之间的所有连接附件由投标方提供。

    H、电动执行机构应具有可靠的制动功能，以防止电动机隋走。应具有自动相位保护修正功能和电机的过流保护、过热保护及阀门卡塞保护、紧急ESD保护等保护功能。执行器应具有防电磁干扰、防震功能，能直接接受开、关无源接点控制指令。

6.其它要求

    6.1.阀体(包括变速传动箱体)内外，首先应抛丸清砂除锈，力求静电喷涂粉状无毒环氧树脂，涂层厚度应不小于0.3mm。特大型阀门静电喷涂无毒环氧树脂有困难时，亦应刷涂、喷涂相似的无毒环氧漆。

    6.2.阀体上的涂料应均匀，且不得有脱落和有气泡等现象存在。

    6.3.应保持阀体的清洁，不得有油污以及其他污物沾染在阀体上。

    6.4.每个阀门都分别应有固定铭牌及转向标志。铭牌应耐腐蚀，并牢固地安装在阀门阀体明显的位置上。铭牌尺寸及技术要求应符合UGB-T13306-91《标牌》标准的规定。铭牌的内容应包括：制造厂名称，设设备名称，型号，位号，阀门的主要参数（力矩、重量），阀门的出厂编号及日期。

    6.5．产品出厂前应严格检查其数量是否符合采购合同要求，产品质量符合国家及行业相关标准。

    6.6.中、小口径阀门应以草绳捆扎，并以集装箱方式运输为宜。

    6.7.大口径阀门亦有简易木条框架固位包装，以免运输过程中碰损。

    6.8.阀门到货后，供方所供产品，如果达不到协议内容中各条款要求和标准，则视为不合格产品，按商务合同扣款和退货。

    6.9.产品质量保证期为交工验收合格后12个月，质保期内如出现阀杆断裂、阀体开裂等质量缺陷，供方应在接到需方通知后一周内及时免费提供替换阀门，所造成的损失，由供方赔偿。不合格产品，按总量比例扣除质保金。

7.供货范围：

    7.1前表中各类阀门；

    7.2产品说明书、合格证、质量保证书、耐磨层材质检验报告等；

    7.3阀门强度及密封性试验报告、产品使用质量保证书等。

8.到货时间及地点

交货时间: 按照规格书中的交货时间交货。
交货地点: 甘肃集团宏兴钢铁股份有限公司储运部物资总库北库  调度电话 0937-6715980（货物经物资总库北库保管员和质量科验收后由送货人直接送至酒钢难选铁矿石高效利用改造一期工程甲方指定施工现场。使用单位：酒钢难选铁矿石资源高效利用技术改造项目一期工程一期工程施工现场。联系人：李开绪18693773232  （交货时应有详细的交货清单，内容包括①合同号；②阀门名称；③箱号/件号和件数；④司机姓名和车号；⑤用货单位；⑥发货厂家等信息，且字迹清楚。否则不予接收）

9.其它

9.1.本协议作为商务合同的附件与合同具有同等法律效力，双方代表签字生效。

9.2.本协议一式三份，需方二份、供方一份。

9.3.本技术规格书仅提供有限的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准的详细条文，供方的产品应保证符合有关国家、行业技术规范和标准以及需方提供的技术资料的要求。

    9.4从合同签订之日至供方开始制造之日的这段时期内，需方有权提出因规程、规范和标准发生变化而产生的补充要求，供方应遵守这些要求。且不论需方知道与否，供方有责任及时书面通知需方有关规程、规范和标准发生的变化。

9.5.供方提供的阀门必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定的工作。

9.6.供方提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发行的标准和技术规范。

9.7.供方须对本系统设计的完整性、合理性和质量安全负全部责任。

9.8.供方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与需方无关。

9.9.供方在投标时要明确阀门的质量保证期限。

9.10.供方在投标时要提供详细的阀门清单。

9.11.本规格书内容经由供需双方于2025年  月  日  点  分-2025年  月  日  点  分期间通过电话方式商定。

9.12.供需双方应当就签订本规格书的相关事宜保密，不得将签订的主体、时间及内容等信息透露给其他第三人。
9.13.其它未尽事宜，双方协商解决。

9.14.如果未中标，该技术规格书作废。

需方：酒钢宏兴股份公司选矿厂(公章)

       代表：
工艺技术审核：                               机械、电气技术审核：               

项目室联系人：李开绪                         邮政编码：735100

       电话：0937--6714835                          手机：18693773232

       日期：
供方：
代表(签字)：                技术负责人(签字)：          技术联系人：

通讯地址：                                              

 邮政编码：                             电话：

手机：
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