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甘肃酒钢集团宏兴股份公司炼铁厂（以下称甲方）与   公司（以下称乙方）就甲方450m3高炉外装式电动滚筒&采购经双方协商，达成如下技术协议：
一、总则

本技术协议作为甲方设备订货合同的附件，与订货合同同时生效，具有同等法律效力。合同执行期间双方再协商形成的补充协议和追加条款也具有同等法律效力。

本技术协议所提出的是最低标准的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应保证提供符合有关标准和技术文件的优质产品。

乙方提供的设备必须具有国内同行业近几年内的先进制造水平，采用先进工艺，合格材料，成熟的技术或专利技术。

乙方提供的设备必须是全新、规范、先进的高质量可靠产品，能够确保连续稳定的工作。

乙方提供货物的制造，材料的选择，都应按照国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行，而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发问的标准和技术规范。

乙方须对本次电动滚筒供货质量承担全部责任。

  乙方在合同货物制造中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。

二、制造要求

  电动滚筒相关技术要求按照对应代号所执行的国家GB8918-2006标准执行、检验。
 三、系统设施供货范围

	序号
	物料编码
	名称
	数量
	型号
	总质量（kg）

	
	
	
	
	
	单重
	总重

	1
	70282474
	外置式电动滚筒
	2
	外装式电动滚筒\JWD2 Φ650×630-1.6M/S-S7.5 铸胶
	300
	1200

	 
	
	
	
	
	
	

	 
	


四、附加说明

电动滚筒： 

外置式电动滚筒必须有排气孔，且排气孔在电动滚筒使用时不得漏油、渗油。

滚筒外表面必须实施热硫化铸胶，铸胶形式采用菱形铸胶，胶层厚度不得小于15毫米，胶层橡胶与金属的粘附扯离强度不小于4MPa，面胶的邵尔A硬度为60°—70°，面胶的阿克隆磨耗不大于1cm3/1.61km。（我厂现场使用胶带宽度650毫米）

滚筒安装的全部轴承使用寿命不低于30000小时。

滚筒内部齿轮采用硬齿面齿轮磨齿工艺，噪音在75Db以下，齿轮材质采用20CrMnTi。

外置式电动滚筒电机与滚筒联轴器采用对轮尼龙柱销联轴器连接，联轴器外端必须有窥视孔，具备点检员日常检查联轴器。

外置式电动滚筒运转平稳，两侧轴头密封良好，不得出现漏油、渗油等问题。

外置式电动滚筒配置的电机使用节能YE3系列电机。

乙方生产的外置式电动滚筒必须满足我厂皮带机运行带速1.6米/秒。

出现以上情况之一，我方提报质量异议，严重时将退货。

五 、提供资料

1、在中标后甲方向乙方提以下参数：带领乙方技术人员现场测绘及查看实际工况条件。
2、提供出厂最终资料，检验合格证明。

3、邮寄地址
甲方邮寄信息：甘肃省嘉峪关市酒泉钢铁集团宏兴钢铁股份有限公司炼铁厂设备管理室；
邮政编码：735100；

收件人：盛开俊；电子邮箱：shengkaijun@jiugang.com。
六、售后服务

5.1质量保证项目：

电动滚筒在线连续工作≥1年（从安装之日起算）。

5.2保质期内，凡是由于设备质量问题引起的损坏，乙方在接到通知到达现场，无偿负责维修恢复原有的功能，同时无偿提电动滚筒一台供更换。

附件六  交货时间及地点

交货时间：合同生成之日算起45日必须送货到位。
交货地点：乙方将货物配送至酒钢集团物资总库。
 七、其它

本协议一式四份，甲方三份，乙方一份。

甲方：（行政公章）
                 乙方：（合同专用章）

甲方代表：
                          乙方代表：

   年   月   日
                             年   月   日
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