科力耐材公司电解槽维修技术规格书

甲方：甘肃酒钢集团科力耐火材料股份有限公司             

乙方：                                 

依据《中华人民共和国民法典》和其他有关法律、法规的规定，遵循平等、公正、公平和诚实信用的原则，双方就乙方承包甲方60台电解槽维修业务事宜达成如下规格书：

1、总则

1.1本技术规格书提出了甘肃东兴铝业有限公司嘉峪关分公司酒嘉SY500KA电解槽维修安装方面的技术要求。

1.2原则上乙方应完全遵循本技术规格书提出的要求，如有偏离应取得甲方的书面认可。

1.3本技术规格书中所列标准规范和工程文件之间发生矛盾时，乙方应在施工前向甲方发澄清函。

1.4乙方的施工维修技术必须具有国内同行业近几年内的先进技术水平，采用先进成熟的技术或专利技术。

1.5乙方须对所负责的维修项目质量承担全部责任，保证维修质量满足电解槽工艺要求。

1.6乙方在合同执行中，发生侵犯专利的行为时其侵权责任与甲方无关。

工厂地区自然条件

极限最高气温
  38.4℃                     极限最低气温
  -31.6℃

年平均气温
  9.3℃                      年平均相对湿度    47%

厂区海拔标高
  1620-1650m                 地震烈度
      7度

工艺描述

生产规模：设计年生产原铝45万吨、90万吨  系列电流强度： 500KA

第一部分电解槽维修内容及要求

1、承包方式

1.1本次电解槽维修承包方式为：维修主、辅材及施工车辆由甲方提供（含：主材及焊条、焊丝、焊剂、各种螺栓、石棉绒、玻璃水、磷酸盐泥浆）；维修所需人员、劳保用品、维修工器具等由乙方负责。

2、承包内容
	项目名称
	维   修   项   目

	上 部 结 构
	序号
	维修内容

	
	1
	电解槽上部结构拆除、安装、调试、交工

	
	2
	净化烟管拆除、安装（包括绝缘节更换、密封处理、破损伸缩节更换）

	
	3
	打壳、下料系统拆除（包括气缸、定容下料器、导向筒、KY软管)、安装，标尺、限位器更换处理

	
	4
	阳极提升机构修复、调试,阳极提升机构护套等更换

	
	5
	阳极母线（包括挂钩拆除、安装，母线焊接、铣面修复）

	
	6
	阳极母线平衡母线（月牙弯）修复

	
	7
	水平罩板校正修复

	
	8
	导杆密封绝缘更换

	
	9
	立柱母线软带打包、修复、规整

	
	10
	烟气吸尘罩内物料清理,料箱内物料清理

	
	11
	绝缘处理（上部结构与槽壳绝缘、打壳、下料系统绝缘、阳极母线与提升机绝缘、上部结构与提升机绝缘、烟管绝缘、上部结构与阳极母线绝缘、超浓相溜槽与风管绝缘，绝缘材料更换）

	
	12
	上部结构外吊至通廊处

	
	13
	上部结构外运至厂房外

	槽    壳
	1
	槽间盖板（分隔板）、盖板支撑角铁修复、更换，槽间盖板与槽壳绝缘处理

	
	2
	槽沿板切割、焊接

	
	3
	电解槽壳与水泥支墩之间的绝缘处理

	
	4
	槽壳拆除、外吊

	
	5
	槽壳安装、吊装

	内

衬
	1
	铺底（陶瓷纤维板、硬硅钙石复合绝热砖、隔热耐火砖、δ2钢板铺设等）

	
	2
	干式防渗料

	
	3
	全石墨阴极炭块组制作、安装、调试

	
	4
	内衬砌筑（包括湿砌斗砖、打浇注料、侧块砌筑、扎固、捣打料填塞）

	母线维修
	1
	胎具制安费（含主材）

	
	2
	冲毁硬母线切割、预制、安装

	
	3
	冲毁硬母线压接式连接

	
	4
	阴极软带切割、预制、安装、焊接

	
	5
	阴极母线绝缘处理

	
	6
	爆炸焊片的切割

	
	
7
	爆炸焊片制、安

	
	8
	铝焊片制、安

	
	9
	铝焊片焊接母线

	
	10
	母线清理、槽下卫生清理

	
	11
	阴极钢棒切割

	
	备注
	阴极母线修复包括槽周母线、软带上粘附电解质、铝渣清理，不允许铝液浇铸


3、维修要求

按照沈阳铝镁设计研究院《SY500KA预焙阳极电解槽》上部结构、母线及内衬施工图和沈阳铝镁设计研究院编写的《SY500KA电解槽内衬筑炉规程》及工业炉砌筑工程施工及验收规范》、《工业炉砌筑工程质量验收规范》等规范进行项目维修和验收。

第二部分  SY500KA预焙阳极电解槽技术特性及维修要求

1、技术参数：SY500预焙槽的主要技术参数

	设备名称
	SY500KA铝电解预焙槽
	规格型号
	500KA

	设备用途
	电解铝
	槽壳尺寸
	19530×4450×3529

	阳极组数
	48
	槽膛内尺寸
	19380×4300

	设备总重量
	321017kg
	阳极碳块尺寸
	1750×740×620

	阳极电流密度
	0.724A/cm2（450KA）
	槽膛深
	540

	提升机型号
	Y2-132S-功率 5.5KWx3
	提升负荷：
	15*4

	大面加工距离
	300
	阳极升降形式
	螺旋丝杠3点提升

	小面加工距离
	350
	阳极升降速度
	75mm/min

	阳极升降行程
	400
	升降机电流
	3×5.5kw

	两点打壳间隔时间
	0.793min
	每间隔下料量
	1.2kg

	预焙阳极电解槽主要材料

	阳极母线
	185×550×6100×6
	硅澡土保温砖
	65×114×230

	阳极导杆
	160×165×2578
	绝热板
	80×950×1080

	爆炸焊块
	52×210×215 ；52×50×80
	陶瓷纤维板
	10×600×1200

	阴极炭块组
	530×740×3790（24组）
	陶瓷纤维板
	20×600×1200

	侧部复合块1
	90×365×610（4组）
	隔热耐火砖
	65×114×230

	侧部复合块2
	90×225×610（4组）
	陶瓷纤维毡
	δ20

	角块
	δ90
	干式防渗料
	23624kg

	耐火砖
	65×114×210
	防渗浇注
	4020kg


主要技术要求以设备图纸要求为准。

2、设备改造适用的有关规范、标准：

2.1依据图纸和技术要求，本维修项目的材料、设备、施工必须达到下述规范、标准的要求，如下述标准及规范要求相互间有出入时则以较严格者为准：

	      
	验评标准类
	

	
	工业安装工程检验评定统一标准
	GB50252-94

	
	钢结构工程质量检验评定标准
	GB50221-95

	
	工业炉砌筑工程质量检验评定标准
	GB50309-92

	
	材料检验类
	

	
	钢结构焊接材料检验
	GB5117-85

	
	钢材料检验
	GB700-88

	
	铝板材质
	GB/T3190-96

	
	铝及铝合金焊条
	GB3669-83

	
	重熔用铝锭技术条件
	GB/T1196-93

	
	公差与配合未注公差尺寸的极限偏差
	GB1804-88

	
	安全规程类
	

	
	建筑施工安全检查标准
	JGJ59-99

	
	施工现场临时用电安全技术规范
	JGJ46-88

	
	建筑施工高处作业安全技术规范
	JGJ80-91

	
	建设工程施工现场供电安全规范
	GB50194-93

	
	建筑机械使用安全技术规程
	JGJ33-2001

	
	施工管理类
	

	
	建设工程项目管理规范
	GB/T50326-2001

	
	建设工程文件归档整理规范
	GB/T50328-2001

	
	质量验收规范
	

	
	钢结构制作安装施工规程
	YB9254-95

	
	电气安装工程盘、柜及二次回路接线施工及验收规范
	GB50171-92

	
	电气安装工程母线装置施工及验收规范
	GBJ149-90

	
	设备制作安装工程
	

	
	机械设备安装工程施工及验收通用规范
	GB50231-98

	
	电解槽槽壳及金属构件制作技术条件
	

	
	中间下料预焙槽安装验收规程
	

	
	电解槽筑炉规范
	

	
	工业炉砌筑工程施工及验收规范
	GBJ211-87

	
	工程测量规范
	GB50026-93

	
	建筑冬季施工规程
	JGJ104-97

	
	铝母线焊接施工及验收规范
	YS5417-95

	
	电解车间母线制作安装技术规程
	

	
	设计图纸中规定的其它施工和技术质量标准、规范、规程等
	

	
	甲方提供的有关质量要求及标准等
	

	
	电解槽筑炉，《电解槽内衬施工技术标准及要求》
	


2.2甲方提供的有关质量要求及标准应首先执行。

2.3国家及有关部门对上述规范重新修订时，以现行规范为准；上述规范如有遗漏，遗漏部分的内容可参阅相关的规范及标准。

2.4无规范和标准时，以设计部门提出经业主同意的标准执行。

3、现场管理人员

3.1甲方委派的负责人：姓名：唐平                  

甲方委托的职权：负责维修阶段和保修阶段的日常工作内容。

3.1.1维修阶段： 

（1）审查乙方各项维修准备情况；

（2）督促乙方建立、健全维修施工管理制度和质量保证体系，并监督其实施；    

（3）审查乙方提交的维修施工组织设计、维修施工技术方案和安全文明施工措施，并督促其实施； 

（4）严格检查放线与施工测量，并编写有关记录； 

（5）复核已完工程量； 

（6）检查维修使用的原材料、半成品、成品、构配件和设备的质量，并进行必要的测试和监控； 

（7）监督乙方严格按技术标准和设计文件维修施工，控制工程质量，达到合同规定的标准。重要工程督促乙方制定预控措施； 

（8）抽查工程维修质量，对隐蔽工程进行复验签证，参与维修质量事故分析及处理； 

（9）分阶段进行维修项目进度控制，及时提出调整意见，实现合同规定的工期目标； 

（10）参加处理合同纠纷和索赔事宜； 

（11）督促检查安全生产、文明施工； 

（12）组织维修工程阶段验收及竣工初验、并对维修质量提出评估意见。 

3.1.2保修阶段 

（1）对保修期发现的维修工程质量问题，参与调查研究，弄清情况，鉴定维修工程质量问题的责任，并监督保修工作； 

（2）检查保修动工前的各项准备工作；  

3.2乙方委派的负责人：姓名 :  

职权：负责维修施工阶段和保修阶段需甲方协调和承办的有关事宜；监督检查、控制施工合同的履行，负责合同总体目标的实现；组织维修项目联动试车和维修项目交工验收； 

乙方负责人必须到维修现场组织、指挥维修施工，乙方负责人不到现场，维修工作不能开工；开工后，乙方负责人必须坚持在现场工作，严格执行甲方的相关制度、认真履行职责，否则乙方承担违约责任。对甲方认为不称职的乙方负责人，甲方有权要求更换，乙方应无条件接受。其他执行通用条款规定。

4、双方责任和义务

4.1甲方应按约定的时间和要求完成以下工作：

4.1.1维修施工场地具备施工条件的要求及完成的时间：开工前 。 

4.1.2维修施工所需的水、电、电讯线路指定接口位置时间要求：开工前。

4.1.3维修施工场地与公共道路的通道开通时间和要求：开工前。

4.1.4维修内容交底时间：五日内。

4.2乙方应按约定时间和要求，完成以下工作：

4.2.1应提供计划、报表的名称及完成时间：施工进度计划表、隐蔽工程验收通知、竣工验收报告；向甲方提供的年、季、月度施工计划及相应施工进度统计表、工程事故报告以及应由甲方供应的材料、设备计划和材料收、登、存、月、季、年度统计报表时间，除本合同另有约定外，按甲方部门具体要求为准。

4.2.2需乙方办理的有关人员入厂、住宿、配餐、交通等手续：遵守政府有关主管部门对维修施工场地交通、噪音以及环境保护和安全生产等的管理规定，所有费用自负。

4.2.3维修施工场地清洁卫生的要求：要符合环境卫生管理部门的有关规定。交工前乙方必须清除交工工程范围内的临时设施，并清理好场地，垃圾排至甲方指定地点。

5、维修施工组织设计和工期

5.1进度计划

以甲方电解槽维修期限为依据，乙方及时编制并提供所承担维修内容的维修施工组织设计(施工方案)和进度计划。

5.2工期延误

双方约定工期顺延的情况：

5.2.1因乙方人员雇用、工资拖欠、交通、等造成的问题，乙方自行承担停窝工费用，工期不予顺延。

5.2.2由于乙方原因导致的工期延误，乙方必须积极采取措施，争取维修进度满足合同约定的竣工日期。

6、质量与验收

6.1 维修质量

维修质量应当达到合同中约定的质量标准，质量标准的评定，以甲方内控质量检验评定标准为依据；如甲方没有内控质量标准的分部、分项工程以国家或行业的质量检验评定标准为依据。因维修质量达不到约定的质量标准，乙方承担违约责任。即维修质量等级达不到合同约定的合格标准时，乙方按本合同约定向甲方偿付违约金。

电解槽质量考核：质保期内由于维修质量出现一台次漏槽，扣乙方20000元，出现两台次漏槽，扣乙方100000元，出现三台次漏槽，甲方有权解除与乙方的合同关系，对甲方造成的经济损失，由乙方承担；经过校正的槽壳，出现一台次槽壳焊缝开裂，扣乙方100000元，出现维修质量事故，一台次扣乙方20000元-50000元。乙方的维修施工质量质保期限为12个月。

6.2检查和返工

维修的过程质量（各阶段的检验批、分项工程、分部工程、子单位工程等）达不到甲方的质量标准或质量计划的要求，乙方应拆除和重新施工，直到符合约定的标准；

6.3隐蔽工程和中间验收

双方约定中间验收部位：所有隐蔽工程。 

7、违约责任

7.1甲方要求所召开的会议乙方人员擅自不到，每次考核500元，迟到每次考核100元。

7.2如乙方不遵守甲方现场各项管理规定，相关考核执行酒钢集团公司及科力耐材公司的相关制度；

7.3大修工期考核，因乙方的原因电解槽大修每推迟1天交工考核乙方5000元。

7.4因乙方原因造成电解槽砌筑、扎固、焊接、阴极炭块组装、母线焊接存在质量隐患，视情节每次考核乙方5000元。

7.5因乙方组织不当造成施工现场混乱，每次考核乙方2000元。

7.6因乙方原因造成返工，视情节每次考核乙方2000-5000元。

7.7乙方人员出现道路交通违章、综合治理事件，每次考核乙方10000元。

7.8因乙方原因造成施工工具和设备损坏或丢失的，由乙方负责维修或赔偿损坏和丢失的工具及设备，并视情节每次考核乙方500-2000元。

7.9技术资料：交工验收资料按照甲方要求每迟交一天考核乙方100元。

7.10大修完成的电解槽在质保期内不准出现漏槽（包括渗漏），由于大修质量造成一台次漏槽，扣乙方20000元，出现两台次漏槽，扣乙方100000元，出现三台次漏槽，甲方有权解除与乙方的合同关系，对甲方造成的经济损失，由乙方承担。经过校正的槽壳，出现一台次槽壳焊缝开裂，扣乙方100000元，出现大修质量事故，一台次扣乙方20000元-50000元。

7.11以上考核款，乙方在接到考核通知后7天内，按照甲方要求进行缴纳，否则每拖一天增加考核200元，直至乙方将考核款全部缴纳完毕。

8、维修安全

8.1维修安全与检查

8.1.1乙方应对所属人员进行安全教育，由此而导致的安全事故，由乙方承担一切责任。

8.1.2乙方要严格按照“一标三规”（JGJ59—99、JGJ46—88、JGJ80—91、JGJ88—92）标准和甲方要求组织维修施工，并首先通过甲方组织的各维修施工阶段安全文明现场检查验收。若阶段检查安全文明现场未达到标准，乙方要承担违约责任，按合同要求向甲方偿付违约金。

8.1.3乙方要随时接受甲方有关部门安全检查人员的监督、检查和所扣违约金。

9、规格书生效

9.1规格书订立地点：甘肃省嘉峪关市

9.2本规格书双方约定：规格书双方签字并加盖专用公章后生效

9.3未尽事宜，经双方协商一致，签订补充规格书，补充规格书与本规格书具有同等效力。

9.4本规格书一式五份，甲方三份，乙方两份，双方签字后生效和合同具有同等法律效力。

乙方：                             甲方：甘肃酒钢集团科力耐火材料股份有限公司

（盖章）                              （盖章）

乙方负责人（签字）：                  甲方负责人（签字）：

时间：                                 时间：
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