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[bookmark: _Toc9623]一、总则
酒钢（集团）宏联自控有限责任公司（以下称买方）与                   （以下称卖方）就酒钢（集团）宏联自控有限责任公司数字式料斗秤，双方协商，达成如下技术标准。此技术标准为标前协议，标后与中标厂家进一步交流，最终确定详细的技术方案及技术参数等。
1、本技术标准适用于称重计量设备的设计、制造、运输、指导、检验、调试、售后服务等方面的技术要求。
2、本技术标准提出了最低限度的要求（但不限于此），并未规定所有的技术细节，也未充分引述有关标准和规范的条文。卖方应保证提供完全满足本技术标准的要求及国家和行业标准的优质产品与相应的服务。对国家有关安全、环境保护等强制性标准，必须满足其要求。
3、卖方在设备设计和制造中所涉及的各项规程、规范和标准，必须遵循现行最新版本的国家标准和行业标准，如买方所使用的标准与国家标准或行业标准不一致时，应按较高标准执行。
4、卖方应认真阅读本技术规范书，如果卖方没有书面形式对本规范书的条文提出异议，则意味着卖方提供完全响应本规范书的要求。如有偏离，应在投标文件中加以详细描述。
5、卖方所投设备必须是采用先进、成熟、可靠、优质、安全的产品，应有本标定型产品检验报告,产品样本,并对该产品技术优势做出详细的说明。
6、设备初步验收在卖方设备制造厂进行。
7、卖方对文件中重要条款的响应情况，应逐项提供相应证明材料。如有未提供证明材料或买方发现不一致的，视为未实质性响应处理。
[bookmark: _Toc28370]二、使用环境及引用标准
[bookmark: _Toc940]2.1使用环境条件要求
电源：电压 AC187V~AC250V3 频率 50Hz±1Hz 
温度：-10℃～40℃
湿度：40℃（20～90）%RH 
无腐蚀性气体和强电磁场干扰场合
[bookmark: _Toc7725]2.2引用标准
[bookmark: _Toc877]1.GB50054-2011《低压配电设计规范》
2.GB50055-2011《通用用电设备配电设计规范》
3.GB19517-2009《国家电气设备安全技术规范》
4.QB∕T 1078-1991《电子料斗秤行业标准》 
5.GB4208-2008《外壳防护等级的分类》 
6.GB7251.1-1997《低压成套开关设备和控制设备》
上述标准所包含的条文，通过在本技术规范中引用而构成为本技术规范的条文。本技术规范出版时，所列标准均为有效。所有标准都会被修订，供需双方应探讨使用上述标准最新版本的可能性。标准之间有矛盾时，按技术要求较高的标准执行。
3、 供货范围
	序号
	名称
	规格型号
	数量
	品牌
	备注

	1
	数字式料斗秤
	LDL-DK/6
	8套
	参照或相当于余姚太平洋
	


卖方应确保供货范围完整。若在施工过程中发现缺项，卖方应补充供货。
卖方在供货时将正确的纸版和电子版如下资料提供给买方：材料出厂前必须有设备装箱清单明细表，备件明细表，产品合格证及使用说明书。
[bookmark: _Toc13718]四、技术要求及参数
[bookmark: _Toc50]（一）数字式料斗秤相关要求
1、技术要求： 
传感器技术参数：(传感器满足 OIML R60 C3 等级要求) 
传感器检定：按照 JJG669-2003 称重传感器检定规程来执行 
额定载荷：2t 
综合精度：C3 
重复性：≤0.01%F.S 
滞后：≤0.02 %F.S
非线性：≤0.02 %F.S 
工作温度范围：-20~+70 ℃ 
AD 转换速度：50~100 次/秒
AD 分辨率：50 万码 
码数：20000~100000 
输出方式（接口）：RS-485 半双工 
数据位:8 位数据无校验 
供电:9V~15V 30mA 
安全过载:150%F.S 
防护等级:IP67 
2、称重显示器主要技术指标和功能： 称重显示器具备接入酒钢检验检测中心在线监测平台。必须自带在线检测功能软件，并与酒钢现有远程在线检测系统相匹配，实现远程在线检测实时的、历史的称量曲线及记录称量及设备异常情况。称重显示器的技术性能指标符合 GB/T7724《电子称重仪表》中准确度等 级为Ⅲ级的规定。 
2.1、传感器输入： 传感器输入信号为数字传感器，最多支持 16 只数字传感器。传感器输入信号为本公司的 DBZ-2N 重量变送器，最多支持连接 8 台 DBZ-2N 重量变送器(共 64 只模拟传感器)，本机支持连接 2 台 DBZ-2N；在连接 3～8 台 DBZ-2N 时，需 要配接外部高精度稳压电源，外部稳压电源型号为 PA8305/10。
2.2、称量性能的基本技术指标 ：a. 非线性度 0.01%FS ；b. 显示分度数＜100 万码； c. 零点温度影响量≤0.2μV/℃； d. 满度温度影响量≤10PPm/℃； e. 传感器激励电源电压 DC15V±1.0V 电流 300mA； f. 可连接 16 台数字传感器或 3 台重量变送器；g. 单个传感器满量程输出码数 20000 码～100000 码 。
8.3输入/输出接口：a.模拟量输出 一路可编程标准电流信号； 输出信号：4-20mA 负载电阻 500Ω 准确度：0.2%FS 一路可编程标准电压信号； 输出信号：0 10V 负载电阻 50kΩ 准确度：0.2%FS 
b.串行通讯口 接口形式：第一路串行通讯口 COM1：RS-232、RS-485 可选 第二路串行通讯口 COM2：RS-232 波特率：2400bps、4800bps、9600bps、19200bps、38400bps、57600bps、 115200bps 可选 数据格式：8 位无校验、8 位奇校验、8 位偶校验、7 位奇校验、7 位偶 校验可选 地址：1~99 可选 通讯协议：连续发送协议 1~4、K 型大屏幕协议、Modbus-RTU 协议可选 
c.路光耦输出接口（可选） 输出负载能力（30V/200mA） 
d.路开关量输入接口（可选） IN1 回零或启动、IN2 去皮/除皮或停止，不同的配料模式下选择 
E.PROFIBUS-DP 从站接口（可选） 波特率自适应，最大波特率 6M 从站地址：1~99 可选 
f.显示器：4 英寸 TFT 显示屏，分辨率 800×480 
2.4、功耗：≤20VA 
2.5、安装形式及尺寸 盘装式：外形尺寸 172mm×87mm×132mm（宽×高×深） 开孔尺寸 151+1mm×76+1mm 
2.6、使用环境条件 
a. 电源：电压 AC187V~AC250V3 频率 50Hz±1Hz 
b. 温度：-10℃～40℃
c. 湿度：40℃（20～90）%RH 
d. 无腐蚀性气体和强电磁场干扰场合
 8.7主要功能 
a. 全触摸操作功能； 
b. 自动标定和手动标定功能； 
c. 菜单方式各种参数设定和选择功能； 
d. 系统中所有数字传感器自动组网编址功能； 
e. 可编程数字滤波功能； 
f. 多种配料模式选择功能； 
g. 标定记录和超载记录查询功能； 
h. PROFIBUS－DP 接口功能； 
i. 完善的自验功能。
（二）设备（材料）验收要求
1.设备和材料出厂验收标准通用要求：卖方供货范围内的设备和材料均进行出厂质量检验、检查和试运转，合格后才能运出。并需出具出厂质量检验书、试验和试运转数据、检查成绩表 和合格证书。卖方提供的设备、材料均按照相应国家标准和规范进行设计、制造和检验。并出具相关规范和标准名称。卖方提供的制造厂标准不低于现行的行业标准及国家标准、亦不低于以往提供给中国或其他国家的同类产品的标准。 
2.设备验收：当产品总装完成及试车时，买方代表与卖方质检人员一道按检验大纲的要求，对产品的性能、参数进行检验。卖方要根据合同条款及合同附件的要求，向买方提供详细的检验记录表（检验项目、内容、材料和主要尺寸、制造和安装精度、测试和试运转的检验日期等）以及质量保证书（有质检部门签字）。在设备联合检验期间，卖方应为买方检验人员提供阅读资料、看图、工具、仪表、测试设备等便于检验的方便，在检验结束后，卖方应向买方提供联合检验记录2份。买方人员在卖方对设备和材料的任何检验和协议都不能代替设备和材料到达现场后的检验，也不能解除合同条款中规定的卖方责任。
[bookmark: _Toc479535093]五、质量验收标准
[bookmark: _Toc7153]1.卖方应提供设备的技术规范、制作标准、标准及验收标准等有关资料，上述资料应符合相应的中华人民共和国国家标准及设备出厂标准以及谈判采购文件规定的技术要求；
2.成交后，成交方应提供设备制造厂商的出厂检验报告、合格证书；
3.卖方应负责设备的、调试、验收及相关管理人员的培训。买方运行调试阶段，卖方应对运行人员、检修人员加以技术指导及其全操作教育。设备调试完成后，卖方应按采购文件的设计要求及相关技术规定和规范，组织买方代表及相关部门进行现场（竣工）验收，验收合格后，由买方出具验收合格证明，并在7个工作日内双方签订设备使用移交文件。
4.如有合同设备经检验和试验不符合技术规范的要求,买方可以拒收,投标人应更换被拒收的货物,或进行必要的改造使之符合技术规范的要求, 买方不承担上述的费用。
5.卖方对货物运到买方所在地以后进行检验、试验和拒收(如果必要时)的权利，不得因该货物在原产地发运以前已经由买方或其代表进行过监造和检验并已通过作为理由而受到限制。买方人员参加工厂试验，包括会签任何试验结果，既不免除投标人按合同规定应负的责任，也不能代替合同设备到达现场后招标人对其进行的检验。
6.若发现任意货物的质量不符合合同规定的标准，或包装不满足要求，买方代表有权发表意见，卖方应认真考虑其意见，并采取必要措施以确保待运合同设备的质量，现场验证检验程序由双方代表共同协商决定。
[bookmark: _Toc17448050]7.设备质量保证期
设备保证期为投产运行后12个月或到买方现场后18个月，以时间先到者为准。
项目施工完毕需保证系统的稳定性及称重设备的准确性，误差必须控制在项目技术要求的范围之内。 保修期间（项目验收后12个月内），凡因卖方原因造成的设备故障 及损坏，卖方免费予以更换或修理；因买方原因造成的设备故障及损坏，更换或修理所需要费用由买方承担。 卖方须保证设备的功能和能力，对设备的质量及产品的质量负责。
[bookmark: _Toc169288958][bookmark: _Toc205284453]六、售后服务
1.卖方负责对买方技术人员进行设备使用的技术培训指导工作，技术培训内容应包括系统技术原理、主要组件技术性能、使用过程中的注意事项、系统日常维护、保养工作等内容。
2.在设备使用过程中，若发生异常现象，卖方在接到买方通知后，在本市应在4小时内到达现场进行检查、处理，非本市的应在接到通知的4天内到达现场进行检查、处理。
3.按照合同规定该设备质量保证期为一年，开始时间为设备安装调试完毕。在质保期内发生质量问题，卖方应无偿给予维修或更换。
4.卖方对买方提出的问题应在24小时内给出响应，应提供终身免费的软件升级服务。
5.质量保证期内，如因卖方技术、设备等原因造成现场设备被迫停运或出现各类事故，均由卖方承担相关责任。
6.质量保证期外的服务卖方应按成本价收取费用。
[bookmark: _Toc5894]七、交货时间及地点
7.1交货时间：见商务合同
7.2交货地点：甘肃省嘉峪关市酒钢厂区
[bookmark: _Toc28316]八、服务和联络
8.1技术服务：
1.卖方负责完成系统设计及供货范围内所有设备元件的选择、制造、图纸资料、出厂试验、包装、运输、指导安装、指导使用，进行现场调试，试运行和最终验收及质量保证期内的维护。并进行系统技术讲座和必要的技术交底。
[bookmark: _Toc27394077][bookmark: _Toc479535087][bookmark: _Toc13284576]2.卖方提供的文件和资料应能满足需方进行系统维护需要。
3.卖方协助买方进行调试直至合格，在设备安装和调试运转直至合同规定的质保期间，卖方及时处理解决设备出现的问题，由于卖方的责任所发生的费用自理。
8.2技术培训：
1.卖方应负责对买方技术人员进行现场软件、硬件等各方面的技术培训，使他们掌握或熟悉设备的运行、检查、和维护。
2.卖方应免费邀请买方培训人员参加卖方举办的此类设备的培训和讲座。
[bookmark: _Toc4642]九、其它
1.卖方提供的设备应提供对应基本工作原理图、主要部件尺寸图、安装方式指导图或现场安装示例图等资料。
2.如标准、规范与本技术标准有明显的冲突，卖方应在制造设备前，以书面形式将冲突和解决办法告知买方，并经买方确认后才能进行设备制造。
3.本技术标准一式四份，买方三份，卖方一份。
4.本规格书内容经由买卖双方于     年     月     日     时至     时通过                  方式商定。
5.买卖双方应当就签订本规格书的相关事宜保密，不得将签订主体、时间、内容等信息透露给其他第三人。
6.若                  单位不中标，本技术标准自动失效，双方互不承担任何责任。

买方：酒钢（集团）宏联自控有限责任公司    

买方代表：	                      年   月   日

卖方：

卖方代表：                       年   月   日
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